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1.- MATERIAL RECIBIDO
Tres (3) rejillas de chapa metalica JIMTEN , segun manifiesta el peticionario.
Fecha de recepcién del material: 23 de octubre de 2006.
2.- ASUNTO SOLICITADO
El ensayo segin Norma UN EN 1433 “ Canales de desagiie para zonas de circulacion
utilizadas por peatones y vehiculos”, para una clase A 15.
3.- METODO DE ENSAYO
3.1.- Método de muestreo
La muestra ha sido seleccionada y suministrada por el peticionario.
3.2.- Descripcion de los ensayos
» Ensayo de resistencia. Rejillas y tapas.
Medicion de ajuste permanente.
El ajuste permanente se ha medido con una precision de 0,1 mm, en el punto medio de la
rejilla o de la tapa.
La carga se aumenta uniformemente a una tasa de ( 2 £ 1) kN/s hasta alcanzar los 2/3
de la carga de ensayos: cuando se alcanza este valor se libera la carga sobre la probeta
ensayo. Este procedimiento se realiza cinco veces. Después se efectua una lectura final.
La reproduccion del presente documento sélo esta autorizada si se realiza en su totalidad.
Sélo tienen validez legal los informes con firmas originales o sus copias compulsadas.
Este documento consta de 3 paginas de las cuales - son anexos, siendo esta la 1 pagina.
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El ajuste permanente se ha determinado como la diferencia entre los valores medidos
antes de las primera aplicacion de la carga y despues de la quinta.

Aplicacion de la carga de ensayo.: Inmediatamente a continuacion del ensayo del ajuste
permanente, la carga aumenta uniformemente a una tasa de (2+ 1) kN/s hasta alcanzar
la carga de ensayo. Esta carga de ensayo mantenerse durante un periodo de 30 s,
después se libera y la rejilla o la tapa no debe presentar ningtn fallo.

3.3.- Equipos utilizados

> En d istencia de rejillas y tapas:

El ensayo de compresién se ha realizado en una maquina universal de ensayo marca MTS
modelo 810, numero de serie 51135, sobre una escala calibrada de 50 kN, de ciase 0.5 segun
la Norma ISO 7500/1:99.

Para determinar las flechas residuales se han utilizado, un micrémetro marca KAFER, con un
alcance de 30 mm y una precision del 0,01 mm.

4.- CONDICIONES DE ENSAYO

El ensayo se ha llevado a cabo a una temperatura ambiente de 20 £ 3 °C.

5.- RESULTADOS

Q0

. . O de noviembre de 2006
Inicio:

Fecha de realizacion de los ensayos:

© Final: 9 de noviembre de 2006

Realizados los ensayos tal como se describe en el apartado “"Método de Ensayo”, del presente
documento, han dado lugar a los resultados que se describen a continuacion:
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5.2.- Ensayo de resistencia tapa y rejillas.

Las rejillas ensayadas no alcanzan los 2/3 de la carga de ensayo, como consecuencia no se
pueden obtener valores de flecha residual en el ensayo de ajuste permanente.
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Los resultados se refieren exclusivamente a la muestra, producto o material recibidos en el
Laboratorio, tal como se indica en el apartado correspondiente a la descripcion del material
recibido, y ensayado en las condiciones descritas en este informe de ensayo.




