





00 racice

OW Caracteristicas Generales

02 Instalacion

03 Caracteristicas Técnicas

04 Resistencias QuUIMmIcCas



OW Caracteristicas Generales




O]

Caracteristicas Generales



Sistema HTA®

Caracteristicas General

€S

Recomendaciones generales

RECOMENDACIONES

GENERALES

Los Documentacion técnica de Jimten esta disponible para consulta o descarga en nuestra web www.jimten.com.

Recomendamos comprobar las actualizaciones disponibles. En caso de dudas o preguntas sobre el contenido de esta

documentacion técnica, nuestro Departamento de Prescripcién estéa a disposicion en:

e-mail:
telf.:

Es importante destacar que la instalacién de la red debe ser realizada por profesionales con un buen conocimiento de las

prescripcion@jimten.com
+34 965 10 90 44

Esta documentacion técnica hace referencia a textos (Legislacion, Certificados, Normas, ...) en vigor en la fecha de publicacién.

normas en vigor, de esta documentacion y la aplicacién de las recomendaciones de seguridad de los productos utilizados.

RECOMENDACIONES

Comprobar antes del uso de aditivos o fluidos especificos en la red HTA su compatibilidad quimica. Puede comprobarlo en la

TECNICAS

tabla de compatibilidades quimicas de la pagina (62-68) o consultar con nuestro Dpto. de Prescripcién.

Propiedades del material

e Un sistema econdmico: La rapida instalacién permite un ahorro en mano de obra.

¢ Un sistema facil de instalar:

- Tubos rigidos.

- Utillaje limitado a dtiles de corte y de achaflanado, no hay terraja, no hay llama, no hay corvadora, no hay grasa.

- Operacion sencilla de ensamblar: es una soldadura en frio.

- Se puede empotrar o enterrar, sin tratamiento especial de proteccién anticorrosion.

Ll L

El sistema HTA®
permanece inalterable ante los agentes
atmosféricos y aguas agresivas. Gracias a
que HTA® es de naturaleza no corrosible,
pueden evitarse los caros tratamientos de
eliminacion de biofilm, normalmente
necesarios en la canalizacion metalica.

Todos los
componentes de HTA® aparecen en la lista
de substancias aprobadas para el contacto
con productos alimenticios para el
consumo humano, expedido por el
Ministerio de Salud Francés (folleto 1227).

El
sistema HTA esta clasificado con el
Euroclase Bs1dO, la mejor clasificacion al
fuego posible para un material sintético.

HTA® es impermeable al
oxigeno, eliminando asi la formacién de
residuos dentro de las tuberias.
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El sistema HTA es reciclable hasta en un 98%.
Para saber méas a cerca de los canales de reciclaje, es posible consultar la web:

http://fr.recovinyl.com/certified_recyclres

La superficie interna lisa
de los productos HTA® reduce las pérdidas
debidas al rozamiento, e impide las
incrustaciones y el descascarillado. A largo
plazo mantiene una capacidad mayor para
un diametro dado que con los productos
convencionales.

Ahorro de
energia. Requiere un revestimiento mas
fino.

Compatibilidad
excelente con muchos productos quimicos
(ver tabla de resistencia quimica).

El sistema HTA®
permite los tratamientos de desinfeccion
de redes, tanto por choque térmico como
por hipercloracién. Su impermeabilidad al
oxigeno evita la formacion de depdsitos
favorables al desarrollo microbiano.

El sistema HTA es titular de una FDES (Ficha de Datos Medioambientales y Sanitarias) disponible en la web

www.inies.fr.



M Certificaciones

El sistema HTA/CPVC Jimten esté certificado por los méas importantes organismos a nivel mundial.
Para documentacion actualizada consulte a nuestro departamento técnico/cormercial o visite nuestra pagina web

www.jimten.com
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R\ " El sistema HTA® se fabrica con C-PVC,
Francia RepublicaCheca Inglaterra material integramente reciclable.
M Caracteristicas fisicas
CARACTERISTICAS FISICAS DEL CPVC
CARACTERISTICAS NORMAS UNIDADES VALORES
ASPECTO FisSICO NF EN 15 877 - Conforme
CLASIFICACION EN REFERENCIA AL FUEGO EN 13501-1 - EN 15015 Bs1d0
DENSIDAD (MASA VOLUMICA) NF EN ISO 1183-1 g/lcm3 1.452a1.65
COEFICIENTE DE DILATACION LINEAL 1SO11359 mm/m °C 0.065
CONDUCTIVIDAD TERMICA ISO 22007 W/m. °C 0.16
CONTRACCION A 150 °C (TUBOS) NF EN 743 % <5%
EFECTO DEL CALENTAMIENTO NF EN 580 — Conforme
CARACTERISTICAS MECANICAS DEL CPVC NORMAS UNIDADES VALORES
TEMPERATURA DE REBLANDE- TUBERIAS °C 2110
CIMIENTO VICAT (CARGA 5 dah) RACORES NF EN 727 oc >103
DUREZA:
SHORE D NF EN ISO 868 - 85

RESISTENCIA A LA PRESION ESTATICA

TUBERIA A 20°C: TIEMPO 2 1 HORA
TUBERIA A 95°C: TIEMPO 2 165 HORAS

TUBERIA A 95°C: TIEMPO 2 1000 HORAS

NF EN 921

RESISTENCIA A LA PRESION ALTERNA

EN RACORES Y UNIONES ENCOLADAS

PRESION - 20/60 bars
; NF T 54 094
DIAMETROS 16 A 90 = FRECUENCIA 1 Hz Ciclos 25000
DIAMETROS 110 Y 160 = FRECUENCIA 0.42 Hz Ciclos 22500
1 MPa: 10 bar



Sistema HTA®

B Caracteristicas fisicas

CARACTERISTICAS FiSICAS DEL LATON Y DEL ACERO INOXIDABLE

Los grados de latén usados para las piezas fabricadas son CW614N (CuZn39Pb3) y para las piezas
manipuladas CW617N (CuzZn40Pb2).

TIPOS DE PIEZAS QUE CONTIENEN LATON

GRADOS

Piezas con inserto (HEAL, HEBL, HMML, HTGRL, H4GP, H4GL, HMIL) CW614N

Enlaces (H3G/L, H3F/L, HDR) CW614N 6 CW617N

TIPOS DE PIEZAS QUE CONTIENEN ACERO INOXIDABLE GRADOS

Piezas con inserto (HEAS, HMMS)

El usuario debe comprobar si la naturaleza de laton o acero inoxidable que componen nuestros accesorios cumple con los
reglamentos de su pais y es compatible con la temperatura de funcionamiento, con las caracteristicas del fluido bombeado y
sus posibles aditivos.

RESISTENCIA QUIMICA

e Cualquier fluido o agua que contenga agentes quimicos (en suspension o solucion) diferentes (o en cantidades distintas) a
aquellos permitidos por la normativa y reglamentos en lo que se refiere a agua potable es considerado producto quimico.
Su compatibilidad debe asi ser verificada con el sistema HTA®

e Dirigirse a la tabla que indica el rendimiento de CPVC con respecto a los agentes quimicos (Ver pag. 62 y siguientes). Si existe
alguna duda, por favor, pénganse en contacto tanto con el proveedor del producto como con el Departamento de Prescripcion.

CALIDAD DE LOS PRODUCTOS

Para asegurar un nivel constante de calidad de los productos y garantizar a los usuarios el resultado esperado, Jimten implementa
reglas de control impuestas por las diferentes normas Internacionales.

En el marco de la marca de calidad, el HTA® es auditado por diferentes organismos de certificacién.
Los controles se refieren a las caracteristicas fisicas y mecanicas de los tubos y accesorios.

Sin embargo, ademaés de las comprobaciones anteriores, para garantizar el maximo nivel de fiabilidad en las condiciones reales
de trabajo, internamente se realizan pruebas adicionales segin NF T 54-094. La prueba de presién alterna (en acoplamientos)
se lleva a cabo con regularidad, puede simular las tensiones experimentadas por productos en una red (golpe de ariete, variacion
de velocidad ...). Como parte de la calidad de los procesos, los accesorios se prueban para soportar ciclos de golpe de ariete
(20/60 bar) a 3600 ciclos / hora para diametros de 16 a 90 y 1500 ciclos / hora para diametros de 110y 160 mm.

Todos los procesos industriales y logisticos estan certificados con la norma ISO 9001 que garantiza a nuestros clientes el
rendimiento técnico de los productos y calidad de los servicios (servicio, asistencia técnica).

CURVA PRESION-TEMPERATURA

El agua utilizada para las pruebas de curvas de regresién proviene de la red de ciudades libres de cualquier tratamiento
complementario.

Presion (bar)
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Para el uso continuo a 50 afios.

Los tubos HTA-F PN16 de diametro 16 a diametro 160 estan disefiados para ser utilizados a una temperatura < 20 ° C 16 bar
y pueden soportar maximas de 70 ° C 6 bar durante 30 minutos.



W Caracteristicas fisicas

CLASES DE USO

El sistema HTA® se puede utilizar para las clases de la aplicacion 2 y 4.
Cubierto por Certificado emitido por el CSTB, en PN 25y PN 16.

e Las Normas Europeas e Internacionales han definido las clases de aplicacion en el sector de la construccién incluyendo los ensayos
de simulacién de periodos en régimen estable y de periodos de mal funcionamiento de elementos de calefaccién.

Por ejemplo la clase 2 (ACS) proporciona una férmula de prueba para cubrir toda la vida de un producto que incluye un periodo
de funcionamiento estable (49-70 ° C), un periodo de funcionamiento sobrecalentado (1 afio a 80 ° C) y un periodo de disfuncion
(100 horas a 95 ° C).

Clases Régimen de Régimen Régimen Tipo de
Internacionales servicio maximo accidental aplicacion
70°C 80 °C 95°C ) .
Clase 2 49 afios 1 et 100 horas Agua caliente y fria
20°C-2,5 aﬁ~os 70°C 100 °C Radiadores a baja temperatura,
Clase 4 40°C ~20 anos 2,5 afios 100 horas calentamiento solar
60 °C — 25 afios ’

e Estas clases de aplicacion 2 y 4 estan en conformidad con la norma ISO 10508. Esta norma indica que cualquiera que sea
la Clase de aplicacién seleccionada, el sistema debe cumplir con la prueba de la férmula dada por la norma cubriendo el
transporte de agua fria a 20 ° C durante 50 afios, y una presion de servicio de 10 bar para PN25 o 6 bar para PN16.

AREAS CERTIFICADAS

Las Unicas areas certificadas son las Clase 2 y 4.
e Clase 2: agua fria y caliente sanitaria (70 °C)

HTA ACS: Tubo PN16 6 bar
Tubo PN25 10 bar
e Clase 4: calefaccion de baja temperatura
HTA ACS: Tubo PN16 4 bar
Tubo PN25 6 bar

e Clase 5: para produccién de calor, consultar con el Dpto. de Prescripcion. Este tipo de aplicacién debe ser consultado y
autorizado por escrito antes de cada instalaciéon. En caso contrario, la instalaciéon quedara fuera de garantia.

e Cocinas centralizadas: instalaciones de evacuacién por gravedad de aguas de lavanderia y cocinas industriales, o de
condensacion de calderas para una temperatura limitada a 100 °C hasta el separador de grasas o depésito de enfriamiento.
Utilizar para esta aplicacién la gama HTA-E.

GARANTIAS

JIMTEN garantiza sus productos para una duracién de 10 afios a partir del envio al primer comprador, a excepcion de las piezas
por desgaste normal. Esta garantia sélo aplica cuando los productos son almacenados, instalados y usados en estricta
conformidad con la documentacién técnica, el Certificado técnico y las reglas de trabajo y cubre exclusivamente la sustitucién
de piezas defectuosas con la excepcion de cualquier otro dafio.

Cualquier uso distinto de los estrictamente indicados en la documentacién técnica no podré dar lugar a la garantia, en particular
en lo concerniente a:

e | a naturaleza y el tipo de instalacion para los que el producto esta destinado.

e L os modos de fijacion.

e E| aislamiento.

e | a forma de instalacién y puesta en servicio.

e | a composicion del fluido a transportar y las condiciones de servicio a respetar.

Hay que recordar que JIMTEN, no asume la concepcién hidraulica de la red, especialmente en lo referente a las medidas



Sistema HTA®

Gama Sistema HTA®

DESCRIPCION 2 mm. 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 160
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 110 150

TUBO HTA - TUBHT - THT PN 16 80021 | 80015 | 80016 | 80017 | 80007 | 80013 | 80008 | 80009 | 80019 | 80014

PN 25 80010 | 80011 | 80012 | 80004 | 80005 | 80006 | 80018

CODO DE 90° - H4M 81137 | 81138 | 81139 | 81001 | 81002 | 81003 | 81004 | 81165 | 81005 | 81006 | 81290 | 81180

Hembra / Hembra

CODO DE 45° - H8M 81140 | 81141 | 81142 | 81007 | 81008 | 81009 | 81010 | 81166 | 81011 | 81012| 81291 | 81186

Hembra / Hembra

MANGUITO - HMA 81149 | 81150 | 81151 | 81039 | 81040 | 81041 | 81042 | 81164 | 81043 | 81044 | 81292 | 81182

Hembra

TE REDUCIDA AL CENTRO AL @ 216 216 216 @20 220 @20 @25 232 @40

HTR 81146 | 81147 | 81230 | 81231 | 81232 | 81031 | 81236 | 81239 | 81243

Hembra / Hembra

81148 | 81025 | 81027 | 81233 | 81032 | 81237 | 81240 | 81244

TE IGUAL - HTE 81143 | 81144 | 81145 | 81019 | 81020 | 81021 | 81022 | 81167 | 81023 | 81024 | 81294 | 81181
Hembra / Hembra
REDUCCION DOBLE AL @ - HRD 216 216 216 @20 220 @20 225 @50 @90 75
Macho / Hembra 81154 | 81053 | 81208 | 81209 | 81210 | 81212 | 81216 | 81220 | 81296 | 81384
220 @20 @25 225 @25 @32 263 290
81054 | 81055 | 81057 | 81211 | 81213 | 81217 | 81062 81184
@25 232 @32 @32 240 75 2110
81056 | 81058 | 81059 | 81214 | 81218 | 81221 81185
40 @40 250 2125
81060 | 81215 81219 81295
@50 263
81171 | 81061
REDUCCION SIMPLE AL @ - HRS 216 @20 @25 @32 @40 @50 263 a75 @90 | @110
Macho / Hembra 81152 | 81153 | 81048 | 81049 | 81050 | 81051 | 81170 | 81174 | 81052 | 81297
REDUCCION CONCENTRICA - HRDC 90-25 | 90-32 125-63| 125-75 160-1101 160-125
Macho / Hembra 81385 | 81386 81387 | 81388 81389 | 81390
TE ROSCA HEMBRA - HTGRL 1727 1727 127 1727
H - H - H roscar con inserto de latén 81376 | 81377 | 81378 | 81379
3/4” 3/4” 3/4” 3/4”
81380 | 81381 | 81382 | 81383
TE REDUCCION REFORZADA - HTGR 3/4” 3/4” 3/4”
H - H - H roscar con anillo metélico 81391 | 81392 | 81393
MANGUITO Para instrumentacion - HMIL 3/4”
Hembra / Hembra 81394
TERMINAL ROSCA MACHO - HEAL 81274 | 81276 | 81278 | 40-1"1/4| 50-1"1/2| 63-2" | 75-2"1/2| 90-3"
HM - M roscar latén 12" | 3/4” 17| 81307 | 81308 | 81309 | 81310 | 81311
- HEBL 81273 | 81275 | 81277
1727 3/4” 17
TERMINAL ROSCA HEMBRA - HMML 81270 | 81271 | 81272 | 81302 | 81303 | 81304 | 81305| 81306
H/M - H roscar con inserto de laton 1/2¢ 3/4" 1 114" | 112" 2" 21/2” 3”
ENLACE 3 PIEZAS - H3F/L 3/8” 1/2” 3/4” 17 1"1/4 | 17172 2’
H. Encolar / M. Roscar (Lat6n) 81091 | 81092 | 81093 | 81094 | 81095 | 81096 | 81097
ENLACE 3 PIEZAS - H3G/L 3/8” 127 3/4” 17 11/4” | 11/2” 27
H. Encolar / H. Roscar (Latén) 81084 | 81085| 81086 | 81087 | 81088 | 81089 | 81090
CODO GRIFO 90° - H4GL 81264 | 81265 | 81266
H - H roscar con inserto latén 1/2’ 1/2" 3/4
CODO GRIFO - H4GP 81267 | 81268 | 81269
H - H roscar con inserto laton 1/2* 1/2* 3/4"
ENLACE TUERCA LOCA - HDR 1727 3/4” 17 11/4” | 11/2” 2"
M. Encolar / H. Roscar (Lat6n) 81158 | 81159 | 81160 | 81098 | 81099 | 81100
TERMINAL ROSCA MACHO - HEAS 127 3/4” 17
H/M encolar - M roscar ac. inox. 81395| 81396 | 81397
TERMINAL ROSCA HEMBRA - HMMS 1727 3/14” 17
H/M - H roscar con inserto ac. inox. 81398 | 81399 | 81400
TE REFORZADA - HTG 1727 1727 3/4”
H - H - H reforzado con anillo metélico 81401 | 81402 | 81403

PN Accesorios: Diametro 16 a 50 mm PN 25 - Diametro de 63 a 160 mm PN 16
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B Gama Sistema HTA®

DESCRIPCION 2 mm. 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 160

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 110 150
TERMINAL ROSCA MACHO - HEA 81064 | 81065 | 81247 | 81249 | 81251 | 81253
H - M roscar 1727 3/4” 1” 3/4” | 11/4” 2

- HEB 81063 81066 | 81248 | 81250 | 81252
1/2” 1” 11/4” 1" 2"
TERMINAL ROSCA HEMBRA - HMM 81045| 81046 | 81047 | 81254 | 81255 | 81256
H/M encolar - H roscar con anillo refuerzo metalico 1/2” 3/4” 1” 11/4” | 11/4” 27
ENLACE 3 PIEZAS - H3P 81077 | 81078 | 81079 | 81080 | 81081 | 81082 | 81083
Hembra - Hembra
ENLACE 3 PIEZAS - H3F/P 172" 3/4’
H. Encolar / M. Roscar 81226 | 81228
- H3F/PB 172" 3/4 1"
81225 | 81227 | 81229
ESPIGA PARA MANGUERA - HDC 81404 | 81405 | 81406 | 81407 | 81408 | 81409
M embutir - H
TAPON HEMBRA - HBO 81155 | 81156 | 81157 | 81067 | 81068 | 81069 | 81072 | 81172 | 81071 | 81072 | 81293 | 81188
Hembra
INSERTO ROSCADO - HFT 1/2” 3/14”
M encolar - H roscar 81410 | 81411
CURVA 30° - H12K 81412 | 81413 | 81414 | 81415 | 81416 | 81417 | 81418 | 81419 | 81420
Macho / Macho
CURVA 60° - H6K 81421 | 81422 | 81423 | 81424 | 81425 | 81426 | 81427 | 81428 | 81429
Macho / Macho
CURVA 90° - H4C 81430 | 81431 | 81432 | 81433 | 81434 | 81435
Hembra / Hembra
PORTABRIDAS HEMBRA - HCS 81102 | 81103 | 81104 | 81105 | 81106 | 81173 | 81107 | 81108 | 81298 | 81183
Hembra
COMPENSADOR DILATACION -HCOMP 81436 | 81437 | 81438 | 81439
Hembra / Hembra
VALVULA DE ESFERA - (1)VHCEP 81201 | 81202 | 81203 | 81204 | 81205 | 81206 | 81207 @ @ @
- VHFEP ) (1) (U] ) U} (U] U} 81261 | 81262 | 81263
VALVULA ANTIRETORNO - HCB3P 81283 | 81234 | 81285 | 81286
VALVULA ANTIRETORNO 81287 | 81288
ENTREBRIDAS - HCBS
PN Accesorios: Diametro 16 a 50 mm PN 25 - Didmetro de 63 a 160 mm PN 16
ACCESORIOS

DESCRIPCION 2 mm. 16 20 25 32 40 50 63 75 20 110 125 160

DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 110 150
ABRAZADERA MONOKLIP 22203 | 22204
HCKC - M8 22205 | 22206 | 22207 | 22208 | 22209
ABRAZADERA MONOKLIP 22252 | 22253 | 22254 | 22356 | 22357
HCK - M6
JUNTA PLANA EPDM - JPNCS 81190 | 81191 | 81192 | 81193 | 81194 | 81300 | 81195
JUNTA PLANA VITON - JPVCS 81109 | 81110 | 81111 | 81112 | 81113 | 81114 | 81175 | 81115 | 81116 | 81301 | 81189
BRIDA LOCA - BVR 81118 | 81119 | 81120 | 81121 | 81122 | 81176 | 81123 | 81124 | 81299 | 81187
Poliester F. Vidrio

4 AGUJEROS 8 AGUJEROS
Escariador CPVC 81289
20-50 mm
PN Accesorios: Diametro 16 a 50 mm PN 25 - Didmetro de 63 a 160 mm PN 16
PEGAMENTO - DECAPANTE

DESCRIPCION ml. 250 500 1000
ADHESIVO RERFIX 83004
HTA - CPVC 250 mi. con Pincel
ADHESIVO JIMTEN 83005
HTA - CPVC 7L
LIMPIADOR CLEANER 83007

HTA - CPVC 500 mi.
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Sistema HTA®

Instalacion

B Instalacidon del Sistema - Herramientas

MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Los tubos y accesorios deberan ser almacenados separadamente en una zona plana, protegidos del polvo y del sol. En todos los
casos, se deberan evitar los movimientos bruscos e impactos, especialmente con elementos cortantes o pesados, particularmente
en épocas de frio.

Transportar y almacenar los tubos con su cubierta protectora. Retirar la funda y las tapas inmediatamente antes del montaje.
Para cualquier operacién, utilizar equipos de proteccién individual, adecuados y recomendados para el lugar de instalacién.

CORTAR

Cortar con la sierra o cortatubos.

No es aconsejable cortar el tubo
p- .;i con radial o una cizalla.

DESBARBAR - BISELAR

Después del corte se debe desbarbar el interior del tubo y realizar un biselado en el exterior.
Estas operaciones se pueden realizar con ayuda de los siguientes Utiles:

No achaflanar puede ocasionar
a corto o medio plazo fugas.

Escariador CPVC Biselador Desbarbador
Esta herramienta se usa por los 2 lados. Esta herramienta es apta para biselar Permite desbarbar interiormente los
En un lado permite el desbarbado interior los tubos @32 a @160 mm. tubos de todos los @.

del tubo, y por el otro el biselado exterior.
Para @ de 16 a 50 mm.

-
¥

.235 ,\s"
A\~

Cortar Biselar Verificar Encolar Unir

VERIFICACIONES ANTES DEL MONTAJE

Es indispensable que las tuberias y accesorios estén limpios y libres de cualquier rastro de
humedad, suciedad, barro, polvo, arafiazos profundos o marcas de impacto.

Antes del montaje, es necesario comprobarlo:

e Tubos: verificar que estan biselados. Deben quedar exentos de rebabas, éstas podrian
obstruir méas tarde partes del sistema.

e Accesorios: comprobar que no estan dafiados por golpes, ralladuras,...

e Polimero de soldadura: verificar la fecha de caducidad del polimero de soldadura 'y
el decapante, Antes del primer uso, agitar el envase de polimero de soldadura. Debe
estar fluido y homogéneo.

14



B Instalacidon del Sistema - Herramientas

MARCAR LA LONGITUD DE EMBOCADURA

Antes de aplicar el polimero de soldadura, medir la longitud de embocadura del tubo.

N
ookl

Esta marca permite aplicar el polimero de soldadura sobre la longitud necesaria, ademas sirve para comprobar que el tubo ha
entrado correctamente en el accesorio.

Para marcar la posicién de un elemento frente al otro, usar un marcador permanente.
PREPARACION DE LAS SUPERFICIES

La operacién de lijado no es necesaria.

La preparacion de la superficie de las partes macho y hembra a embocar es obligatoria. Para esto es necesario usar el limpiador
especial para CPVC CLEANER+ aplicandolo con un pafio suave y limpio. Dejar secar o secar con un pafio suave y limpio.

APLICACION DEL POLIMERO DE SOLDADURA

- Una vez realizados los pasos anteriores, proceder a la aplicacion del polimero de soldadura. Usar RERFIX, disponible en botes
de 250 ml o 1 litro. Compruebe la fecha de caducidad indicada en el frasco.

- Usar el aplicador incorporado en el bote:
- de 250 ml adecuado para diametros de tuberia y accesorios de 16 a 50 mm.
- de 1 litro adecuado para diametros de tuberia y accesorios de 40 a 160 mm.

Prohibido usar los dedos, trozos de madera, o cualquier otro utensilio. Prohibido baiar el tubo o los accesorios
en el pegamento, ya que se origina un exceso de cola en el fondo de la embocadura y, en pequeiios diametros
obstruye la seccion del paso.

Aplicar el adhesivo sin exceso (en una capa fina), en la totalidad de la embocadura (hembra) y en toda la
longitud marcada previamente del tubo (macho).

A Prohibido cualquier cambio en la composicion por dilucion o cualquier otro método.

La aplicacion del polimero debe ser por rotaciones sucesivas para obtener una capa uniforme y homogéneamente distribuida
sobre la superficie de tubo.

@ de montaje Numero de rotaciones
@16 a 40 4
@50 a 90 6

@110 a 160 8

Debido al intervalo de tolerancia normalizada del extremo macho y las embocaduras, pueden aparecer holguras. En este caso, deben
aplicarse cantidades dobles de pegamento. Esto consiste en aplicar cola una primera vez al tubo, a continuacién a la embocadura, y
una segunda vez al tubo, procediendo después a su union.
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EMBOCAR

Inmediatamente después de la aplicacion del adhesivo hay que encajar al maximo los dos elementos (hasta los puntos de referencia
A trazados previamente), empujando longitudinalmente, sobre todo sin torsion.

Mantener unos 5 a 10 segundos sin movimiento. Para lograr un
rendimiento éptimo de la soldadura en frio, no aplicar ninguna
fuerza sobre los accesorios en los primeros minutos tras la unién.

Después de realizar la unién y en el caso de un excedente de
cola, debera reducirse, sin eliminar completamente, con la ayuda
de un trapo o guata.

Nota: Para diametros >90 mm, es necesario la presencia de 2 operarios (Uno para la parte macho y otro para la parte hembra).
De este modo, el montaje sera rapido y seguro.

CONDICIONES CLIMATICAS PARTICULARES
e Rango de temperatura éptimo para la soldadura en frio: + 5 ° C a + 35 ° C. Si el almacenamiento del polimero de
soldadura es a + 20 ° C, es posible soldar a 0°C

e |as condiciones climéticas (temperatura, humedad) afectan considerablemente en el tiempo de secado del polimero
soldadura, por lo tanto:
- En climas frios, una vez ensambladas las piezas deben mantenerse durante 20 a 30 segundos.

- En climas calidos, aplicar rapidamente el polimero y embocar inmediatamente. Para evitar la
evaporacion, cerrar el bote de polimero después de cada unién.

- El uso del bote debe realizarse rapidamente después de la apertura.

TIEMPO DE SECADO

Aplicacién para agua potable:
e 24 horas minimo. Para diametros >110 mm a temperaturas <o igual a 10 ° C, consultar la Tabla.

TIEMPO DE SEACADO ANTES 6 bar - PVCC = 60 °C
DE LA PUESTA NE MARCHA: 016-40 050- 63 o175 290 o110 | 0125-160
Temperatura de 5-10°C 2h 3h 6h 12h 16 h 36 h
puesta en marcha 11-36°C 1h 2h 4h 6h 8h 24h

En determinadas condiciones de temperatura y humedad, el polimero puede blanquear ligeramente después de secar, sin afectar
a su rendimiento.

LAVADO DE LA INSTALACION
e Red de agua potable de acuerdo a CTE Seccién HS 4 Suministro de Agua.

El lavado de instalaciones debe llevarse a cabo tan pronto como sea posible después de la instalacién y las pruebas de presion
y, necesariamente, justo antes de la puesta en servicio. Las redes de agua fria y agua caliente deben ser lavadas por separado.
Todas las vélvulas que conectan la seccién a lavar deben estar completamente abiertas.

Dependiendo del tamafio de la instalacién y la configuracion de los tubos, el sistema puede ser lavado por partes. El lavado debe
comenzar en la planta superior del edificio y continuar hacia abajo, planta a planta.

El lavado se efectiia con un volumen de agua igual a por lo menos 20 veces el volumen del sistema.

En cada planta los puntos de salida deben estar completamente abiertos, empezando por el punto més lejano de la columna
ascendente.

Tras el lavado del punto de extraccién maés alejado, los puntos de extraccién deben ser cerrados, en orden, empezando por el
punto de extraccién mas alejado.

¢ Redes de climatizacion:

Los aparatos de frio, lineas frias y bombas de calor pueden contener residuos de aceite incompatibles con el HTA®. Es necesario
enjuagar estos dispositivos antes de conectar a la red. Consulte la pagina 71.
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TERMOCONFORMADO

La termoconformacioén de los tubos HTA esta terminantemente prohibida en la instalacién y es condicién para eximir la garantia.

Para todos los cambios de direccién, es obligatorio hacer uso exclusivo de accesorios de la gama HTA®. Para problemas
especificos, péngase en contacto con el Dpto. de Prescripcion.

CONEXION DE TUBOS CPVC CON ACCESORIOS ROSCADOS METALICOS

Conexion de piezas metalicas con accesorios plasticos con inserto metalico:

Excluyendo las conexiones con Codos Grifo para pared, que se realizan en la mayoria de los casos con el Enlace Tuerca Loca
CPVC/Laton, las conexiones de accesorios de CPVC con tubos y roscas metalicas (cénicas o cilindricas), se realizan con la ayuda
de los enlaces CPVC/Latén previstos a tal efecto. En el caso de enlaces roscados plasticos (Terminal rosca macho, Manguito
mixto), la unién puede realizarse sobre piezas metalicas con rosca cilindrica.

Se desaconseja el uso de roscas cénicas sobre piezas de CPVC con inserto de latén.

Los accesorios con insertos de latén (HTGRL, HMML, HAGL, HAGP, HEAL, HEBL, HMIL) son utilizados para pares de apriete
generalmente aplicados en los racores metélicos. No es conveniente superar los valores indicados en la siguiente tabla:

Diametro mm 16 20 25 32 40 50 63 75 90
Par de torsion max. (N.m) 45 50 60 75 90 110 135 160 190

Conexion de piezas metalicas con accesorios plasticos roscados:

En el caso de enlaces roscados plasticos (Terminal rosca macho, Manguito mixto), la unién puede realizarse sobre piezas
metélicas con rosca cilindrica.

Si los enlaces, codos, tés, u otros accesorios de CPVC se utilizan con la junta original o son roscados con otros accesorios de
la gama, se roscaréan a mano y Unicamente en el Gltimo cuarto de vuelta, y si fuera necesario, se empleara una llave de apriete.

ESTANQUEIDAD
Recomendaciones generales relativas a los compuestos de sellado:

Esta prohibido el uso de resinas anaeroébicas. El exceso de éstas sobre el latén puede entrar en contacto con el plastico causando
grietas.

El tiempo de secado, la resistencia y estanqueidad de los compuestos bajo presién deben ser confirmados por los fabricantes
del compuesto.

En el caso de conexién de piezas metalicas con accesorios plasticos con inserto de metal:

Hasta el momento de elaboracién de este catalogo, han dado resultados satisfactorios para la conexiéon de CPVC/CPVC y piezas
mixtas CPVC/metal, los siguientes compuestos de sellado:

- Tangit (Loctite) racoretanch pléastico.

- Geb fileplast plastico.

Se prohiben las resinas anaerébicas (por ejemplo, Filetfix Il de la marca Virax). En ninglin caso deberan crearse roscas en tubos
y accesorios de CPVC con méaquinas roscadoras.

En el caso de conexién de piezas metalicas con accesorios plasticos roscados:

Esta totalmente prohibido el empleo de estopa o material similar para realizar la estanqueidad, pues un apriete excesivo podria
provocar roturas.

Se pueden utilizar, con este fin:
- Cinta de Tefl6n de PTFE, preferiblemente de alta densidad
- Pasta de silicona suave.
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GENERALIDADES

Los tubos y accesorios del Sistema HTA® son controlados durante toda su fabricacién y estan garantizados para una utilizacién
conforme a su concepcion dentro de los limites indicados. Durante la instalacién y antes de la puesta en servicio de la red, en
Sistema HTA® se recomienda llevar a cabo ciertas comprobaciones al igual que se hace con otros materiales.

INSPECCION

a) Inspeccién visual

Se debe inspeccionar los tubos y accesorios durante su ensamblaje a fin de eliminar cualquier elemento sospechoso que presente
anomalias tales como choques o rasgufios profundos originados por la manipulacién. Antes de las pruebas, se controlara
visualmente la totalidad de la red para eliminar cualquier parte que presente cortes o entalladuras profundas, deformaciones
importantes debidas a choques intempestivos, huellas de quemaduras originadas por soplete, etc.

Se sustituira cualquier parte deteriorada antes de la puesta en servicio. La inspeccion visual tiene también por finalidad
asegurarse de la conformidad de la instalacién con el planoy, de este modo, de la correcta instalacién de todos los elementos
(racores, soportes, 6rganos de control y de seguridad, etc.).

b) Prueba de fugas
Después de haber terminado la red, se deberé realizar una prueba de estanqueidad (todas las partes de la red deberan estar
visibles y accesibles durante la duracién de la prueba).

c) Prueba de presion en frio
La red se llena con agua (conducir el aire de todos los puntos altos) y se mantiene bajo presion hasta realizar una inspeccién visual
de todas las uniones (para grandes instalaciones, proceder por tramos). Consultar NF DTU 60-1 P1-1-1 de diciembre de 2012.

La prueba de presion en frio sera 1,1 veces la presion maxima admisible de operacion (PFA) durante 10 minutos.
e En caso de fuga en una unién encolada, reemplazar la seccion defectuosa y repetir la prueba.
e En caso de fuga en una unién roscada: apretar la conexién o reemplazarla.

d) Aumento de la temperatura
Después del primer aumento de temperatura de la red, comprobar la ausencia de fugas en valvulas y uniones. En caso de fugas,
es suficiente con apretar las tuercas un cuarto de vuelta.

PUESTA EN SERVICIO

Una vez que se hayan realizado las pruebas de estanqueidad, se recomienda una limpieza interna de la instalacion para la
evacuacion de cualquier cuerpo extrafio. Antes de la puesta en servicio se habran realizado todas las pruebas, ensayos y controles
de conformidad con las reglas del oficio y la normativa en vigor aplicable a la instalacion.

CONDICIONES DE EXPLOTACION
Cualquiera que sea el tipo de uso, los mecanismos de seguridad necesarios para la proteccion tradicional de redes deberian estar previstos.

a) Vibraciones
Las vibraciones pueden ser una fuente de trastornos tanto en las tuberias como en los soportes, por lo que es recomendable
establecer un sistema adecuado para evitar su propagacion.

b) Fuentes de calor y ultravioleta (UV)
Se debe tener precaucién de no instalar el HTA® cerca de una fuente de calor que pueda causar un aumento de temperatura
mayor a sus limitaciones, asi como protegerlo de la exposicién a los rayos ultravioletas.

c) Prevencion de impactos

Como todas las redes de transporte de fluidos a presién, las redes HTA® deben ser protegidas contra los impactos por accidente
que podrian ocurrir en los lugares de transito (equipamiento de carga, cargas suspendidas en movimiento, uso de barreras de
proteccion, etc ...).

d) Mal funcionamiento

El cumplimiento de las condiciones de funcionamiento de presién / temperatura debe ser controlado y asegurado por medio de
dispositivos de regulacién y seguridad, como véalvula de reduccién de presion, valvula de seguridad, tanque de expansion,
dispositivo de golpe de ariete o similar seglin el reglamento en vigor.

e) Aislantes
Los aislantes de cable eléctrico contienen sustancias que afectan a los tubos HTA®. Es por lo tanto desaconsejable almacenar
o instalar tubos HTA® cerca.
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FENOMENO Y CALCULOS

Todos los materiales bajo el efecto de las variaciones térmicas con respecto a una temperatura de referencia (temperatura de
instalacion), se dilatan cuando la temperatura aumenta y se contraen cuando la temperatura baja.

Ej 1 : temperatura de montaje + 10°C

La+ 10°C ) longitud de la instalacion 10 m
| ” AL temperatura de servicio (liquido o ambiente) + 60°C
La+60°C | AT =60-10=50°C
' AL =0,065x 10 x50 =33 mm
La+ 15°C Ej 2 : temperatura de montaje + 15°C
longitud de la instalaciéon 30 m
La+ 5°C | B AL - temperatura de servicio (liquido o ambiente) + 5°C

' AT=15-5=10°C
AL =0,065x30x 10 =19 mm

Parametro de calculo para el CPVC

El coeficiente de dilatacion lineal de CPVC es de:
oc = 0.065 milimetros por metro por grado centigrado.

La instalacion del sistema debera tener en cuenta el alargamiento o contraccion del tubo que se calcula por la relacién:
A=o0xLxAT donde:

« = Coeficiente de dilatacién-contraccién lineal.

A = Longitud de la canalizacién en la instalacién (en metros).

AT = Incremento de temperatura (diferencia entre la temperatura maxima o minima en servicio y la temperatura de
instalacion) en grados Celsius.

AL = Diferencia de longitud entre L en la instalaciéon y L en funcionamiento. Es decir, longitud de alargamiento o de
acortamiento.

ABACO para la determinacion rapida Al derivada de la formula de calculo Al (ver pagina siguiente)

Ejemplo 1: Encontra el AL de una instalacién de 10 m de longitud para un AT = 50°C
Respuesta: 33 mm

Ejemplo 2: Encontrar el AL de una instalaciéon 30 m de longitud para un AT = 10°C

Respuesta: 19 mm para obtener este resultado, tomar 3,0 m sobre el eje X et leer 1,9 sobre el
eje Y pasando por AT 30°C y multiplicar el resultado por 10 = 1,9 mm x 10.

IMPORTANTE: DILATACION EN COLOCACION EMPOTRADA

e En las instalaciones HTA® estan permitidas todas las uniones encoladas, pero deberan evitarse todas las uniones mecanicas
roscadas de todo tipo.

e E| recubrimiento de la regata debera hacerse con un material homogéneo, sin grava, recubriendo directamente la totalidad de
la instalacién con un espesor minimo de 2 cm.

e Los ensayos con estanqueidad y presién deberan realizarse antes de cubrir los tubos.
e En el caso de tuberias empotradas, la dilatacién queda absorvida por el propio tubo, sin peligro de grietas, dado el bajo

coeficiente de transmision térmica del HTA® (0,144 W/M °C) y su escasa fuerza de dilatacion (128kg/cm? con un incremento
de temperatura de 70 °C).
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Consecuencias de la dilatacion-contraccion y soluciones

En determinadas condiciones, el alargamiento debido a la dilatacién origina una compresién del tubo entre dos puntos fijos que
tiene como resultado una deformacion, a la vez que la reduccién debida a la contraccion del tubo es el origen de que esté tenso.
Los dibujos de abajo ilustran varios casos de compresién o tensién, que causan un funcionamiento anormal del material y
riesgos de producir trastornos a gran escala.

Las normas DTU, ATEC, GUIDES, en lo que se refiere a la instalaciéon de la canalizacién cualquiera que sea su naturaleza,
generalmente indican que “durante la instalacion, es preciso, con el objetivo de evitar posibles trastornos causados por las
variaciones de la longitud, conocerlas y evitarlas”.

Dilatacion (compresion entre puntos fijos)

QUE NO HACER:

Pandeo de la tuberia entre puntos fijos. o PF (Punto fijo): Soporte que bloquea la canalizacion en un punto,
que “dirige” los movimientos debidos a la dilatacién y a la
contraccion.

¢ SD (Soporte deslizante): Sostienen las canalizaciones permitiendo
los movimientos de alargamiento y retraccién de los tubos
(dilatacion y contraccion).

(PF) +<— (S.D.) (S.D.) > (PF)

Los obstaculos, las conexiones o los aparatos que constituyen un punto fijo, pueden afectar al sistema en caso de dilatacién.

(PF) __ (SD) —>| (P.F)  (SD) - (SD) >
(PF) (S.D.)
Riesgo de deformacion o desencoladura (P.F)

Contraccion (tension entre puntos fijos)

Las tensiones entre puntos fijos (conexiones, aparatos o cambios de direccién), pueden afectar al sistema en caso de contraccion.

(P.F) » (8.D.) (8.D.) (S.D.) < (PF)
(PF) —> (SD) = (s.0) — (SD) <
(PF)

Riesgo de deformacion o desencoladura
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CONSECUENCIAS Y REMEDIOS

Con el objetivo de evitar trastornos ocasionados por los movimientos de la tuberia, es preciso dejar que ésta se dilate y contraiga
libremente.

En consecuencia, es necesario:
- Usar soportes por los que los movimientos longitudinales del tubo puedan ser guiados.
- Evitar que exista un tramo recto de tubo entre dos puntos fijos, bien usando un cambio de direccién, una lira o un
flexible de dilatacion.

Cambiando de direccién o con una derivacién, normalmente es suficiente en la mayoria de los casos
CALCULO DEL BRAZO DE LIRA
Cambio de direccion

L1 dilatacion

. L1 ditatacion
+Al +
L AL L
-AL -AL
L2 contraccion L2
(S.D.) /(P.F.) (8.D.) (8.D) / (P.F)
B LEYENDA
B P.F.: Punto fijo
S.D.: Soporte deslizante
(S.D.) omm: SOporte deslizante libre
(8.D.) L: Longitud del tubo en el momento de la instalacién
L1: Longitud a temperatura maxima
L2: Longitud a temperatura minina
AL: Diferencia de longitud entre L1 (0 L2) y L
B: Longitud del brazo de lira
CALCULO DE LA DIMENSION DE LA LIRA
Para los §16 a 63 mm HTA:
Ej. 1 B=f(AL)
Determinar B para un tubo de 40 mm y un
AL de 30 mm. )
Resultado: 1,18 mm ®
®
@
®
@
D

Longitud B de brazo de lira

CICICICICORCRC

Calculo del brazo de lira:
B =34 V& x (AL/2)
34 :constante para HTA / @ : didmetro externo / L : variacién de la longitud

22
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Para los @75 a 160 mm HTA:

Ej. 2

Determinar B para un tubo de 90 mm y un

AL de 30 mm.

Resultado: 1,70 mm

Célculo del brazo de lira:

B =34 VO x (AL/2)

Longitud B de brazo de lira

B=f (AL)

ecee ©

O®HOdCE

34 :constante para HTA / @ : didmetro externo / L : variacién de la longitud

SOLUCIONES

Para evitar movimientos desordenados del tubo, es necesario dejar que se expanda y se contraiga libremente.

Es conveniente:

- utilizar soportes que permiten guiar el movimiento longitudinal del tubo.
- asegurarse de que nunca tenga una longitud recta de tuberia entre 2 puntos fijos sin compensacién , ya sea mediante
el uso de un cambio de direccién, una lira o una solucién flexible (ver ejemplos mas abajo).

(P.E)A // (3.D.)
12

L2 contraccion

L

L1 ditatacion

(P.F.)C
B2

+AL +AL

LEYENDA

P.F.: Punto fijo

S.D.: Soporte deslizante

== Soporte deslizante libre

L: Longitud del tubo en el momento de la instalacion
L1: Longitud a temperatura maxima

L2: Longitud a temperatura minina

AL: Diferencia de longitud entre L1 (o L2) y L

B: Longitud del brazo de lira
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CALCULO DE LA DIMENSION DE LA LIRA

Para los 16 a 63 mm HTA:
Ej. 3 B=f (AL)

Determinar B para un tubo de 40 mm y un
AL de 30 mm.

Resultado: 0.83 mm

Longitud B de brazo de lira

Calculo del brazo de lira B:
B =34 VO x (AL2)

34 :constante para HTA / @ : didmetro externo / L : variacién de la longitud

Instalar un punto fijo (PF) en la longitud intermedia entre los dos brazos de lira.
Esto debe medir B/ 2

Para los 75 a 160 mm HTA:
Ej. 4 B =f(AL)

Determinar B para un tubo de 90 mm y un
AL de 30 mm.

Resultado: 1,25 mm

Longitud B de brazo de lira
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FLEXIBLES
PF
sD L sb
E
LEYENDA

Direccion de la expansion —=>
E: Maxima dimension
d: Dilatacién absorbida (AL)

SOPORTE DE LOS FLEXIBLES

D: Distancia en la instalacion
PF: Punto fijo
SD: Soporte deslizante

El primer soporte deslizante debe estar a una distancia aproximada de 75 mm. del flexible (1), el siguiente soporte en linea a

aproximadamente 120 mm. (2) del primero.

La superficie acabada del soporte deslizante libre que sujeta el flexible sera tal que la malla del mismo no sea deteriorada por

el rozamiento.

@ HTA D d E
16 180 100 230
20 220 100 282
25 280 100 338
32 350 100 407
40 420 100 442
50 500 100 591
PF
" © @ ' ® @ @ ®
+ <« L // L 75 75 L
SD SD PD

AN

Soporte de deslizamiento libre
(en caso de instalar horizontalmente el flexible)

LEYENDA

Direccién de la expansién —=>
E: Maxima dimension

d: Dilatacion absorbida (AL)

D: Distancia en la instalacién
PF: Punto fijo
SD: Soporte deslizante

PRESION DE SERVICIO DE LOS FLEXIBLES DE 5 °C A 80 °C

@ TUBO HTA
Presiéon maxima admisible

16

20 25 32 40 50
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INSTALACION DE LOS FLEXIBLES

Con el fin de garantizar un buen funcionamiento, es obligatorio respetar las siguientes reglas a la hora del disefio de instalacién
de un montaje con flexibles:

a) Respetar las indicaciones dadas en la pagina anterior.
b) Asegurarse de no crear un efecto de torsién de la manguera, ni en el montaje, ni en funcionamiento
c¢) Proporcionar un soporte adecuado en el caso en el que esté en voladizo

EJEMPLOS DE MONTAJE:

En linea
Conectado a una columna
SD SD SD )
SD
+ ‘\i’
En cambios de direccién En cambios de direccion de
en plano planos superpuestos
LT e e 7
/ SD v
Y ’
/ SD 7
7 7
<— 3D ke e
e 7
ke 4
/ 7
L -
)
Y -
— SD ./_ ........................................... -
s/ sD s/
/ 7/
, SD + ,
, ! ,
7/ / /s
Ve Va
7/ ya
A PP -

LEYENDA
Movimientos sobre los soportes =
PF: Punto fijo

SD: soporte deslizante

A En instalaciones horizontales, asegurar que los flexibles no suponen un punto bajo.
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COMPENSADOR DE DILATACION

El compensador de dilatacién HCOMP estéa disefiado para ser utilizado en los sistemas de agua caliente y fria del sistema HTA.

Se compone de un conjunto de piezas fijas y una parte mévil que proporciona una compensacion de expansion de red en una

longitud de 35 mm (2 tramos de tubo de 4 m, o 3 tramos de 3 m de longitud para un At 60 ° C).

Los compensadores de dilatacién son elementos que deben ser calificados como piezas de desgaste. Como tal, se deben
controlar a intervalos regulares. Deben ser registrables, extraibles y reemplazables.

%

x
Y09 g g

®@® montaje fijo
@ pieza movil
® junta plana de estanqueidad

® machon roscado
@ insertos de fijacion (punto fijo)

A Comprobar antes del montaje que el piston no esta rayado o la pieza dafiada.

Diametros P.tubo y ele ;t‘lr:tslfiio A (mmc;el i Jﬁj::i‘; I;s(rﬁrtno)rnillos de Contraccién (mm) Cotas entre la parada Z (mm)
32 100 40 35 230
40 103 50 35 233
50 93 50 35 233
63 111 66 35 253
INSTALACION VERTICAL
INSTALACION HORIZONTAL
Punto Fijo.
— Fijacion
con insertos
Consola
perfil
rectangular
Punto fijo

Punto fijo

El montaje puede ser vertical u horizontal y no es necesario una posicién en
particular respecto a la direccion del fluido.

Los compensadores no deben estar colocados cara a cara sin ningtn punto fijo
intermedio.

— Punto fijo A

Se prestara especial atencion a la rigidez de los puntos fijos y
los collares de alineacion / espaciamiento .
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Sistema HTA®

Instalacion

M Dilatacién y Contraccion

MONTAJE EN UNA INSTALACION NUEVA

‘ (A)

1

_rondelle:

large
2 A vis M‘S X 20

&

4

Realizar un punto de anclaje
fijo a la distancia "A" desde el
final del tubo.

La fijacién se realiza por
medio de dos insertos M6 con
distancia entre ejes "B".

Aplicar el adhesivo sin exceso
en la embocadura Hembra del
accesorio asi como en el tubo.
Embocar ambos y fijar usando
los dos insertos M6.

MONTAJE EN UNA INSTALACION DE RENOVACION

Presentar la longitud del tubo
a compensar. Encolar el
machén roscado en el tubo y
roscar en la parte movil
usando la junta plana de
estanqueidad.

Usar pasta de silicona suave
o cinta de teflon.

Las resinas anaerdbicas vy
estopas estan prohibidas.

El apriete se debe realizar a
mano, sélo el Gltimo Y de
vuelta se realiza con la ayuda
de una herramienta. El uso de
Ilave de grifa esta prohibido.

Crear un punto fijo en un
soporte rigido en el otro
extremo del tramo y retirar el
testigo.

La instalacién de aislante
debe hacerse de acuerdo con
la NF DTU 45.2 P1-1.

No pegar el aislante sobre la
parte mévil ya que puede
dificultar sus movimientos.

| |

1

A

-

2

3

4

Cortar el tubo teniendo en
cuenta la cota Z.

Realizar un punto fijo rigido
en la distancia A.

Retirar la etiqueta.

Comprimir el pistén.

5

6

7 ﬁ

8 %

Fijar el compensador en el
soporte rigido.

Encolar la embocadura Hembra
en el tubo

Poner la junta plana de
estanqueidad en el machén
roscado.

Descomprimir el pistén y roscar
ambas partes.

Importante, no usar herramientas
que puedan rayar el pistén.




M Dilatacién y Contraccion

SUSTITUCION DE JUNTAS

F B
A
1 ' 2 - X 3 -y 4
Desenroscar la tuerca loca. Desenroscar y comprimir el Desatornillar los tornillos del Desacoplar el montaje central
piston. punto fijo. y retirar la junta de la parte
trasera del compensador.
bd < / —>
5 6 7 . 8 .

Desembocar el pistén del Retirar las juntas con laayuda Reemplazar las juntas.
cuerpo para tener acceso al de un destornillador plano
resto de juntas. con especial cuidado de no

deteriorar las partes.

Proceder en sentido inverso al
desmontaje. Embocar el
piston en el cuerpo y situar en
el alojamiento.

9 e 10 ' 1

Descomprimir completamente  Apretar la tuerca loca.
el pistéon y enroscar con el
machén roscado usando la

junta plana.

Atornillar el montaje en el
punto fijo.
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Sistema HTA®

Instalacion

B Accesorios y periféricos

ABRAZADERAS MONOKLIP
GENERALIDADES

La gama de collares MONOKLIP® ha sido especialmente disefiada para la fijacién de las tuberias del sistema HTA®. La
abrazadera MONOKLIP® permite la libre dilatacion y contraccion del tubo por deslizamiento. En funcién de su tamafio, que se
presentan con insertos M6-M8.

HTA® es un sistema integral disefiado especificamente para la fiabilidad del conjunto. Por tanto, es obligatorio el uso de todos
los elementos de este sistema. La utilizacion de elementos no originales anula la garantia proporcionada por JIMTEN,
especialmente cuando se usan abrazaderas que no sean MONOKLIP®.

El uso de abrazaderas que no son MONOKLIP® es responsabilidad exclusiva del instalador.

En todos los casos, los soportes:
e Deben soportar la carga prevista incluso bajo el efecto de la temperatura,
e Deben garantizar la libre dilatacién de las tuberias,

e Deben mantener las tuberias a suficientemente distancia de la pared o de cualquier obstéaculo, para garantizar los
movimientos de dilatacion y la manipulaciéon de ajustes mecanicos y accesorios (uniones, bridas, valvulas, limitadores
de presion, etc ...),

e Nunca deben rayar ni dafiar las tuberias.
e No deben contener productos quimicos, tales como plastificantes, pueden alterar las tuberias

EJEMPLOS DE MONTAJE:

Distancia entre soportes (mm) (canalizacién en posicién horizontal)

[} AFS + agua fria <20 °C ACS + clim 50 °C AFCS + choques térmicos 70 °C
16 0,75 0,70 0,65
20 0,85 0,75 0,65
25 0,90 0,80 0,70
32 1 0,90 0,80
40 1,10 1,00 0,90
50 1,25 1,10 1,00
63 1,40 1,20 1,15
75 1,50 1,30 1,20
90 1,75 1,45 1,30
110 1,85 1,65 1,45
125 1,90 1,70 1,50
160 2 1,80 1,60

NOTA

Para instalaciones verticales, estas distancias pueden ser multiplicadas por 1,3 hasta 60 °C y 1,2 para las temperaturas
superiores a 60 °C. Si los grifos o los accesorios estan instalados sobre la instalacién, éstos deberan ser soportados de manera
independiente.
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EJEMPLOS DE MONTAJES: ABRAZADERAS MONOKLIP

EJEMPLOS DIFERENTES DE PUNTOS FI1JOS




Sistema HTA®

Instalacion

B Accesorios y periféricos

Diversos accesorios o puntos especiales requieren un soporte especifico: este soporte debe estar cuidadosamente disefiado en
cada caso, para impedir que los tubos estén sometidos a esfuerzos mecanicos.

FIGURA CASO TIPOS DE SOPORTE RAZONES
ENLACES ROSCA MACHO Y PARA EVITAR LA TENSION SOBRE
1 HEMBRA DE CPVC Y LIBRE ?Slg'é,%QTléNDlgg_cé)Y (O130 ROSCAS DEBIDO AL MOVIMIENTO
BOQUILLAS FLEXIBLES ’ FUERA DEL EJE.
A AUNO Y OTRO LADO Y AMENUDO -
2 VALVULAS Y ENLACES CON PUNTO FIJO (SOPORTE DOBLE). PESO, DEBE OPERAR SIN TORSION.
PARA PERMITIR MOVIMIENTO SIN
3 FLEXIBLES DE DILATACION VER APARTADO “FLEXIBLES”. ROTACION, SIN DESPLAZAR EL
EJE Y SIN DESGASTE.
LIBRE O FIJO DEPENDIENDO DEL PARA SOPORTAR EL PESO DE LA
4 PIES DE COLUMNA CASO. COLUMNA.
i ) PARA PERMITIR EL TRASLADO DEL
5 CAMBIOS DE DIRECCION FORMANDO UN ANGULO RECTO. BRAZO DE LIRAY EVITAR LA
FLEXION Y EL DESGASTE.

IMPORTANTE: Los soportes deslizantes deben estar situados de tal manera que los acoplamientos o racores no entren en
contacto con éstos cuando las tuberias se dilaten y contraigan.

Los accesorios metélicos pesados (filtros, vélvulas 3 vias, ...) deben ser soportados individualmente

S.D. S.D. S.D. _
no si no Valvulas y enlaces | &
@ @ ® or
PF. flexible @
peso
PF. PF PF.
Soportar si es PE
una pieza pesada o
SD. ® T
T. & PF PF. 6 nivel
flexible
@ valvula soporte AN @
S.D. P.F. 5¢ nivel
peso l PE. P.F.
PE Para las columnas ascendentes, 1¢ nivel
o se recomienda instalar un
elemento compensador de P.F. P.F.
dilatacion (lira, flexible)
cada 5 plantas. S.D.
P.F.
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B Accesorios y periféricos

CANAL AUTOPORTANTE

DETERMINACION DEL ANCHO DEL CANAL AUTOPORTANTE

e |a carga total soportada debe estar centrada en el canal autoportante
e prever un juego (para la contraccion y dilatacién) al nivel de los cambios de direccién
e realizar aberturas limpias (sin bordes afilados) para evitar el deterioro del aislante y de la canalizacién

A
o Ancho del canal autoportante
@ después del aislamiento de los tubos
E E: espacio entre ida/retorno,

en general 10 mm, segun la cantidad de piezas

AL : contraction/dilatation

Ancho del canal autoportante = (20 + E) +2 AL maxi

Si el juego entre el tubo y el canal autoportante al nivel de los cambios de direccién, no compensa la contraccién o la dilatacién,
sera necesario usar una de las soluciones para compensarla (lira, compensador de dilatacién).

RAMALES

Los ramales se realizan por arriba o por abajo. En el segundo caso, es necesario realizar dos aberturas en el canal autoportante
y evitar los cantos vivos y cortantes, teniendo en cuenta dejar juego suficiente para permitir movimiento de la canalizacion por
dilatacién y contraccion.

DESCARGA

La apertura del canal autoportante debe permitir la libre contraccién y dilatacién sin deterioro del material aislante.
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Sistema HTA®

Instalacion

B Accesorios y periféricos

AISLAMIENTO DE LA INSTALACION

Gracias al débil coeficiente de conductividad térmica (A = 0.16 WmK) del CPVC, la resistencia térmica del HTA® permite
limitar las pérdidas térmicas y retrasar los fenémenos de condensacion. Como el resto de materiales, el aislante tiene que ser
calorifugado para resistir las heladas, limitar las pérdidas térmicas y evitar la condensacién cuando la temperatura en superficie
es inferior al punto de rocio.

Para limitar el crecimiento bacteriano, es necesario aislar por separado las redes de agua caliente y agua fria sanitaria.
Es conveniente elegir el aislamiento para limitar la pérdida de calor de acuerdo con las regulaciones en vigor.

La mayoria de aislantes pueden ser utilizados, (aislante, flexible de elastémero, lana de vidrio, lana roca), a excepcién de
aquellos cuyo proceso de elaboracion (encolado) o composicién quimica los haga incompatibles con las caracteristicas del
HTA®. Ver tablas de resistencias quimicas.

En caso de duda, consultar con el Departamento de Prescripcion.

A

La colocacién del calorifugo debe hacerse siguiendo las normas vigentes. El sistema HTA® no necesita tratamiento anti-corrosién
antes del aislamiento.

Los aislantes a hase de espuma fendlica pueden causar agrietamiento del laton.
Consulte con el fabricante de aislamiento para obtener informacién.

La clase de resistencia al fuego de los aislantes debe ser conforme a la normativa de seguridad contra incendios en los lugares
publicos.

Es preferible no encolar directamente los aislantes a los tubos y enlaces HTA®.

La tabla siguiente indica las pérdidas térmicas en W/m de las canalizaciones HTA con o sin aislante:

T fluido = 50°C AISLANTE AISLANTE AISLANTE AISLANTE
ambiente = 20°C SIN AISLANTE (A=0.039W/mK) (A=0.039W/mK) (A=0.039W/mK) (A=0.039W/mK)
he = 10/Wm?K espesor = 9mm espesor = 13mm espesor = 19mm espesor = 32mm

225 19,5 9,3 7,9 6,6 52
250 37,3 15,9 13,1 10,6 7.9
2110 66,4 29,1 23,8 18,9 183
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AISLAMIENTO
ANILLOS TERMICOS

Para evitar el aplastamiento del aislamiento al nivel de las abrazaderas, es necesario el uso de anillos térmicos.
Permiten libre expansién y contraccién de los tubos HTA.

Ejemplo de ¢32

Anillo térmico

/ F32B63

HTA® @ 32

MONOKLIP
0 63
HCKC63

INSTALACION: GOMA ESPUMA, POLIESTIRENO

Para la aplicacién del aislamiento respetar la reglamentacion vigente.

Anillo térmico @ tubo HTA® O MONOKLIP® Espesor
referencia @ int. @ ext. térmico
F16B40 16 40 12
F20B50 20 50 13
F25B50 25 50 13
F32B63 32 63 16
F40B75 40 75 18
F50B90 50 90 20




B Accesorios y periféricos

INSTALACION ESPECIFICA
PASO A TRAVES DE PAREDES Y SUELO

Cuando un tubo de CPVC pasa a través de una pared o un suelo, debe estar protegido por un manguito rigido
preferentemente hecho de material sintético (CPVC, UPVC...).

El diametro interior del manguito deberia ser suficientemente largo para que sobresalga sobre ambos lados del
elemento de obra terminado.

INSTALACIONES EMPOTRADAS

Los tubos y acoplamientos de CPVC pueden empotrarse en la obra siempre que esta parte de la instalacion empotrada no
contenga acoplamientos desmontables (accesorios roscados, valvulas, bridas, ...). Deben respetarse las siguientes precauciones

2,5cm Funda

(mini)

conexiéon mecanica manguito 10 cm té codo 1/2 brida 10 cm

- El tubo debe ser empotrado en la obra solidario a los acoplamientos que componen el sistema o por medio de coquillas
encoladas sobre la pared del tubo.

- Cada vez que el tubo entra o sale del empotramiento en la obra debe ser protegido de los cortes mediante un manguito que
sobresale de la superficie acabada de la obra.

- La muesca se rellenara con un material homogéneo sin grava angulosa que podria dafiar el tubo.

- Las pruebas anteriores a la entrada en servicio deben realizarse antes de rellenar la roza o de verter la argamasa.
INSTALACION ENTERRADA: canalizaciones a presién o evacuacién en cocinas industriales

Los racores de CPVC pueden estar enterrados siempre que se respeten las siguientes precauciones generales:

- El fondo de la excavacién debe estar nivelado y libre de materiales que contengan piedras grandes
y no debe tener puntos duros superficiales.

- Debera hacerse un lecho compactado cuidadosamente de un minimo de 10 cm de arena limpia
0/10 que contenga menos de un 10% de minerales disgregados.

- El relleno que esté directamente en contacto con el tubo (compuesto de arena que contenga menos
de 12% de mineral disgregado y libre de grava con diametro superior a 30mm) cubrira el tubo a
una profundidad de 15cm como minimo y sera compactado.

- El relleno que sirve de cubierta estara compactado en capas sucesivas compuestas de materiales
extraidos de la zanja y que contenga menos de un 30% de elementos que sean mayores de 20 mm.

- La altura total minima del relleno sobre el tubo sera:
- Caso general: 60 cm.

- Bajo trafico por carretera/ferrocarril: 80 cm.

- Bajo losa de hormigén: 40 cm.

CALENTADOR CABLE

El HTA puede ser equipado con un cordén calefactor autorregulado con una temperatura limitada a 65 ° C, siempre se debera
instalar un film de aluminio interpuesto entre el CPVC y el cordén calentador para permitir una buena conduccién del calor y
evitar cualquier dafio causado por la migracién de plastificantes del CPVC. Consulte las recomendaciones del fabricante para
su aplicacién.

MONTAJE CON BRIDAS

] Tornillo

B ' @ del tubo 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 160

- AT Longitud del tornillo | 70 | 80 | 90 | 100 | 100 | 100 | 110 | 110 | 110 | 130

4‘,7( Numero de tornillos 4 4 4 4 4 4 lous| 8 8 8
@ de tornillos 14 | 14 | 14 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 22

.‘4—[9—— Collarin

- estriado * seglin el tipo de brida utilizado

=

\;}jg
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Caracteristicas Técnicas

Control de la temperatura

REGLAMENTACION — ACCESORIOS ESPECIFICOS

DESCRIPCION: La circular de la Direccién de Sanidad del 21 de Diciembre de 2010, relativa a la vigilancia de la legionela en
las instalaciones de produccién, almacenamiento y distribucion de agua caliente sanitaria (ACS), impone un control mensual
o continuo de la temperatura de estas redes en los establecimientos que suministran al publico.

Para permitir el control de la temperatura de las redes de ACS HTA, el instalador podra usar las piezas especificas: tes, codos

o manguitos de CPVC rosca de latén.

CARACTERISITICAS TECNICAS DE LAS SONDAS:
Las sondas de temperatura pueden ser de 2 tipos:
e Sonda de contacto para manguitos mixtos de latén CPVC: ref. HMI
e Vaina y sonda de cable para accesorios: H4MI, HTGRL, HTIL, HMIL
El uso de las sondas de contacto para @ 16 a 32 mm permite limitar las pérdidas de la carga interior de las canalizaciones.
Los kit de sondas (vaina + sonda de cable) permiten mediciones:
e Frente al flujo en asociacién con los codos H4MI.
e Perpendiculares y en el centro del flujo en asociacion con los racors HTGRL, HTIL, HMIL.

SONDA DE HILO TIPO SF4 SONDA DE CONTACTO TIPO SF1632
L sonda de temperatura montada en cables Sonda de temperatura con base adaptada a las
Descripcion . . o .
conductores con émbolo y accesorio inox canalizaciones de todos los diametros.

Montaje del elemento
Temperatura de uso del cable de PVC
Gama de medida

Tipo de sonda
Precision de las medidas

Accesorios

Simple de 3 hilos
-40°C a +120°C
De -50°C a +400°C
PT100, clase B

Entre 0,3 y 0,8 °C para las temperaturas
entre 0 y 100 °C segun el fabricante
(aprox 1°C verificado en los test de montaje)

Accesorio de proceso con rosca %2 G Presentado en los KITHMI con una abrazadera inox

Entre 0,3 y 0,8 °C para las temperaturas
entre 0 y 100 °C segun el fabricante

COMPONENTES DE LOS KITS:

a. KIT manguitos mixtos CPVC lat6én

b. KIT codos roscados de laton

c. KITTe

38

Referencia @ tubo THA Ma:\?g i/t?a?gi:to Sonda

KITHMI16 16 HMI16 SF1632
KITHMI20 20 HMI20 SF1632
KITHMI25 25 HMI25 SF1632
KITHMI32 32 HMI32 SF1632

Cada KIT contiene una abrazadera inox de cierre adaptada al didmetro.

Referencia @ tubo THA pVC/ ":'::;:ode atén Sonda
KITH4MI3212 32 H4MI3212 DGSF50
KITH4MI4012 40 H4MI14012 DGSF50
KITH4MI5012 50 H4MI5012 DGSF60
KITH4MI16312 63 H4MI6312 DGSF60

Referencia @ tubo THA Te . Sonda

PVC /rosca de latén
KITHTGRL2512 25 HTGRL2512 DGSF60
KITHTGRL3212 32 HTGRL2512 DGSF50
KITHTGRL4012 40 HTGRL4012 DGSF50
KITHTGRL5012 50 HTGRL5012 DGSF50
KITHTGRL6312 63 HTGRL6312 DGSF60
KITHTIL7512 75 HTIL7512 DGSF90
KITHTIL9012 90 HTIL9012 DGSF100
KITHTIL11012 110 HMIL11012 DGSF100
KITHTIL12512 125 HTIL12512 DGSF250
KITHTIL16012 160 HTIL16012 DGSF250




M Control de la temperatura

d. KIT sonda: vaina + sonda de hilo

Referencia Vaina Sonda de hilo
DGSF50 SF470 DG750
DGSF60 SF480 DG760
DGSF90 SF4110 DG790
DGSF100 SF4120 DG7100

RECOMENDACIONES DE INSTALACION

Montaje de las vainas y las sondas:

Usar un fluido de transferencia de calor entre la sonda y la vaina.

El montaje de los kits de sonda y los accesorios HTA se realizara seglin el método de instalacién
descrito en el apartado Instalacion.

Montaje de sondas de contacto en los manguitos mixtos CPVC/laton ref HMI:

La sonda de contacto puede instalarse indiferentemente con el cable orientado hacia la
derecha o izquierda. Antes del montaje del manguito mixto CPVC/latén en el tubo, el instalador debe orientar las
ranuras de manera que tenga el espacio necesario para la instalacion de la sonda.

Coloque el accesorio cerca de una abrazadera para evitar esfuerzos de flexion en el tubo, se recomienda una
distancia entre ambos (E) entre 50 y 80 mm.

Instalar la sonda de forma que el cable quede frente a la abrazadera.

Para mejorar la transferencia de calor entre la sonda y la conexién HMI SF1632, utilice una pasta de disipacion de
calor (c<3W / mK)

Aplicar la pasta de disipacién de calor sobre toda la longitud de la sonda

Poner la sonda sobre el accesorio y retirar el exceso de pasta. Asegurar con la brida.

Usar un aislamiento con tira adhesiva para limitar la pérdida de calor.

Cumplir con las regulaciones térmicas para la seleccion del espesor del

aislamiento. Para facilitar el ensamblaje entre los dos aisladores (tubo de empalme), usar una pieza de aislamiento

de mas de 11 cm. .

M Pérdidas de carga

BASES DE CALCULO

La calidad de la condicién de la superficie interna de las tuberias y accesorios HTA® garantiza un nivel del flujo méas elevado
(para una seccién equivalente) que el proporcionado por tuberias metélicas.

Los calculos de pérdida de presion se realizan con la formula: J = A x (V2/ 2gD), con los factores de Colebrook Ay k = 0,001mm.

J : pérdidas de presion (m/m)
V : velocidad del caudal (m/s)
D : diametro interno del tubo (m)

=-2log (3,7LD + %%) g: aceleracion de la gravedad (9.81 m/s2)

: factor de Colebrook (ninguna unidad de medida)
Re: factor de Reynold (ninguna unidad de medida)
k : rugosidad = 0,001 mm
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Pérdidas de carga
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W Pérdidas de carga

Pérdida de carga. Tuberias. Abaco a 45°C
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Caracteristicas Técnicas

Pérdidas de carga

u
— Velocidad
05 | (enm/s)

06 —

0.7 —

0.8 —

09 —

1.8 —

25 —

35 —
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0.0006

0.0007

0.0008
0.0009
0.001

0.002

0.003

0.004

0.005
0.006
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0.008
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0.01
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0.08
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0.1

0.2

03

0.4

0.5

0.6
0.7

0.8
0.9

‘HH‘HHHH\‘\‘\‘\“Mll l llthMHHHXXMM‘HNl

MH \‘HHH\H‘\‘\‘\‘\‘\‘\ ‘\

J
Pérdida de carga
(en mCA/m)

@ Exterior
(en mm)

160 —

140 —

125 —

110 —

90 —

75 —

63 PN16 —

63 PN25 —

50 PN16 __|
50 PN25 —

40 PN16 —
40 PN25 —

32 PN16 —
32 PN25 —

25 —

20 —

300

200

150

100
90

80

70

60

50

40

30

20

@ Interior
(en mm)

50

30

20

0.9
0.8

0.7

0.6

0.5

0.2

0.1
0.09
0.08

0.07
0.06

0.05

Q
Caudal
(en 1/s)




W Pérdidas de carga

Pérdida de carga. Tuberias. Abaco a 80°C

U o @ Exterior @ Interior — %0
Velocidad _ Pérdida de carga (en mm) 250 (en mm) — Caudal
05 — (en m/s) 0.0005 —| (en mCA/m) - L 40 (enI/s)
- 0.0006 —| = 200 -
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— 0.0008 —| = —
- 0.0009 — — =
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_ . — — 20
_ ] L— 200 =
07 — 0002 — : C
] - L— 150 =
7 0.003 — B L
0.8 ] 160 — — 10
— 0.004 —| 9
— - 140 —— -
. 0.005 — | — 8
09 — 0.006 —| 125 —| — 7
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] 90 —
] = 4
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| 02 4 25 20 -
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Caracteristicas Técnicas

IMPORTANTE

e En todas las paginas de tablas de probabilidades, todas las dimensiones cuya unidad no se especifica se expresan en milimetros.

e Todas las conexiones de los tornillos son rosca gas:
- En el HTA, los roscas macho son cénicas y los roscas hembra son cilindricas.
- En el latén, tanto roscas macho como hembras son cilindricas.

NOTA IMPORTANTE: Con el objetivo constante de mejorar el alcance y la calidad de nuestros productos bajo las normas
actualmente en vigor, JIMTEN se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas dimensionales de sus
tuberias y accesorios, asi como la extensién de la gama.

Tubos y codos

e
/\ D Ref. 0zt e min. oint.
16 | 10 | 80010 |TuBHTI63| 10 | 25 | 1,8 |0,140| 12,4 | 0,12
20 | 15 | 80011 |TUBHT203| 10 | 25 | 2,3 |0,220| 15,4 | 0,19
25 | 20 | 80012 |TUBHT253| 10 | 25 | 2,8 |0,330| 19,4 | 0,29
32 | 25 | 80004 |TUBHT323| 10 | 25 | 3,6 |0,540| 24,8 | 0,48
40 | 32 | 80005 |TUBHT403| 10 | 25 | 4,5 |0,840| 31,0 | 0,75
50 | 40 | 80006 |TUBHT503| 5 | 25 | 56 [1,307| 38,8 | 1,18
63 | 50 | 80018 | THT6325 | 5 | 25 | 7,1 [1,945| 48,38 | 1,87
TU bOS CPVC D Ref. ®Z1 e min. Qint.
Biselados en los dos extremos. 25 | 20 | 80021 | THT2516 | 10 | 16 | 1,9 |0,285| 21,2 | 0,35
Longitud 3 m hasta @50 incluido. 32 | 25 | 80015 | THT3216 | 10 | 16 | 2,4 |0,360| 27,2 | 0,58
Longitud 4 m a partir de @63. 40 | 32 | 8oo16 | THT4016 | 10 | 16 | 3,0 |0,559| 34,0 | 0,91
50 | 40 | 80017 | THT5016 | 5 | 16 | 3,7 |0,908| 42,6 | 1,42
63 | 50 | 80007 |TUBHTE3 | 5 | 16 | 4,7 [1.440| 53,6 | 2,25
75 | 65 | 80013 | TUBHT75 | 1 16 | 55 [1,960| 64,0 | 3,21
90 | 80 | 80008 | TUBHT90 | 1 16 | 6,6 [2,760| 76,8 | 4,58
110 | 100 | 80009 |TUBHT110| 1 16 | 81 [4,310] 93,8 | 6,91
125 | 110 | 80019 |TUBHT125| 1 16 | 92 | 556 |106,6| 892
160 | 150 | 80014 |TUBHT160| 1 16 | 11,8 |9,200|136,4 | 14,6
® Numero de tubos por fardo
D Ref. 4 A
N 16 | 10 | 81137 | Hamte | 9 | 15 | 229
R 20 | 15 | 81138 | H4M20 | 11 | 17 | 285
, 4 25 | 20 | 81139 | H4M25 | 14 | 19,9 | 358
b 32 | 25 | 81001 | Ham32 | 17 | 23 | 44
E 1 N 40 | 32 | 81002 | Hamao | 215 | 27 | 52,4
50 | 40 | 81003 | H4Ms50 | 27 | 32 | 63,3
D 63 | 50 | 81004 | H4me3 | 31 | 38 | 83
75 | 65 | 81165 | HAM75 | 38 | 45 | 92,5
H4M 90 | 80 | 81005 | H4M0 | 46 | 54 |1115
Codo de 90° 110 | 100 | 81006 | H4M110 | 57 | 63,3 |136,5
Hembra - Hembra 125 | 110 | 81290 | H4M125 | 63,5 | 69,6 | 153,5
160 | 150 | 81180 | H4M160 | 81 | 87,1 | 190
D Ref. 4 A
N 16 | 10 | 81140 | Hem16 | 45 | 14,5 | 24
P 20 | 15 | 8141 | H8M20 | 5 | 17 | 275
Va 25 | 20 | 81142 | HsM25 | & 19 | 33,9
! z 32 | 25 | 81007 | H8M32 | 7,5 | 22,7 | 42,1
1T+ 40 | 32 | 81008 | Hem40 | 95 | 27 | 51,7
| E 50 | 40 | 81009 | H8M50 | 11 | 31,5 | 63,2
\ 63 | 50 | 81010 | Hsme3 | 125 | 38 | 78
A 75 | 65 | 81166 | HsM75 | 18 | 45 | 92
H8M 90 | 80 | 81011 | HsMoo | 19,5 | 52 |114,2
Codo de 45° 110 | 100 | 81012 | H8M110 | 23,5 | 61,5 |136,3
125 | 110 | 81291 | Hem125 | 28 | 69 |153,5
Hembra - Hembra 160 | 150 | 81186 | Hem160 | 345 | 87.2 | 190
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B Accesorios

D Dn Ref. Modelo 4 E L A
16 10 81149 HMA16 3,5 15 33,5 22
20 15 81150 HMA20 3,5 17 37,5 27
25 20 81151 HMA25 B85 19,5 42 33,7
32 25 81039 HMA32 3,5 23 49,5 | 429
40 32 81040 HMA40 8 27 57 50,5
50 40 81041 HMA50 35 | 31,7 | 66,6 | 63,1
63 50 81042 HMA63 3 38 79,6 78
75 65 81164 HMAT75 4,5 45 93,5 90
90 80 81043 HMA90 5 51,5 [ 108,6 | 114,6
HMA 110 100 81044 HMA110 4 61,5 [129,6 | 128,5
Manguito 125 110 81292 HMA125 6 69 144 | 1481
Hembra - Hembra 160 150 81182 HMA160 10 86 |[182,5(187,1
D-d Dn Ref. Modelo z Z1 E E1 L A a
20-16|15-10| 81146 |HTR20/16 | 10 10,1 17 15 57 30 24
25-16 |20-10| 81147 |HTR25/16| 14 12,7 | 18,5 | 14,5 | 65,7 | 37,1 24
25-20|20-15| 81148 |HTR2520| 12,5 | 12,6 | 18,5 | 16,5 | 66,2 | 37,1 | 30,6
32-16 ({25-10| 81230 |HTR32/16 | 17 16,1 | 22,3 | 14,6 81 445 | 23,5
32-20 [ 25-15| 81025 |HTR32/20| 17 16,1 23 16,8 | 81,5 | 44,5 | 29,5
32-25(25-20| 81026 |HTR32/25| 17 16,1 | 22,1 | 18,5 | 81,1 | 44,5 37
40-20 | 32-15| 81231 |HTR40/20| 22 20,1 | 27,1 | 16,7 97 54 37
40-25|32-20| 81027 |HTR40/25| 22 20,1 | 26,5 19 97 54 37
40-32|32-25| 81028 |HTR40/32| 22 20,1 | 26,5 | 22,5 97 53,5 45
HTR 50-20 [40-15| 81232 |HTR50/20 | 27 25,2 32 17 | 118,8| 61,5 33
Te reducida al centro 50-25(40-20 | 81233 |HTR50/25| 26 25,2 32 19 | 118,8| 61,7 | 33,5
Hembra - Hembra. 50-32 [40-25| 81029 |HTR50/32| 26 252 | 31,56 | 22,56 [119,1| 65 45
50-40 | 40-32| 81030 |HTR50/40| 26 252 | 315|265 | 119 65 53,5
63-20 | 50-15| 81031 |HTR63/20| 32 31,5 | 375 | 17,5 |143,7| 80 37,1
63-25|50-20 | 81032 |HTR63/25| 32 31,5 | 384 20 [143,7| 80 37
63-32|50-25| 81033 |HTR63/32| 32 32 37,5 23 [143,7| 80 45,5
63-40 | 50-32 | 81234 | HTR63/40 | 32 32 38,3 | 26,8 [143,5| 80 54
63-50 | 50-40 | 81235 | HTR63/50 | 32 32 37,5 32 |143,5| 80 65
75-25(65-20| 81236 |HTR75/25| 38,5 38 44,5 19 166 | 92,5 37
75-32 (65-25| 81237 |HTR75/32 | 38,5 38 44,5 | 23,8 | 166 | 92,5 45
75-40 [ 65-32| 81238 |HTR75/40 | 38,5 38 44,5 | 275 | 166 | 92,5 54
75-50 [ 65-40 | 81168 |HTR75/50| 38,5 | 37,6 | 44,5 32 166 93 65
75-63 (65-50| 81169 |HTR75/63 | 38,5 | 37,6 | 44,5 38 166 | 92,2 | 79,3
90-32 [ 80-25| 81239 |HTR90/32 | 46 452 | 53,2 | 23,4 | 197 | 1145| 45
90-40 | 80-32| 81240 |HTR90/40| 46 45,2 53 26,5 [197,3| 114 54
90-50 [ 80-40 | 81241 |HTR90/50 | 46 45,2 | 53,1 | 32,5 |196,9|114,8| 65
90-63 | 80-50 | 81034 | HTR90/63 | 46 45,1 | 52,6 38 |196,7| 114 80
90-75(80-63 | 81242 |HTRI0/75| 46 451 52 445 1196,9| 114 93
110-40{100-32| 81243 | HTR11/40 | 56 55,1 62 26 237 135 | 64,8
110-50{100-40{ 81244 | HTR11/50 | 56 55,2 | 61,5 | 31,5 | 237 135 | 64,1
110-63{100-50| 81035 | HTR11/63 | 55,5 | 55,2 62 38 [237,4|1355| 80
110-75{100-63| 81245 | HTR11/75| 56 55,2 | 61,5 | 45,5 |237,2| 135 93
110-90{100-80[ 81246 |HTR11/90 | 56 552 | 61,5 | 51,6 | 237 135 | 114,5
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Caracteristicas Técnicas

Accesorios

HTE
Te bocas iguales
Hembra - Hembra

HRD
Reducciéon doble
Macho (D) - Hembra (d)

46

D Ref. z L K
16 10 81143 HTE16 9 15 48,4 | 24,7 | 241
20 15 81144 HTE20 11 17 56,3 | 28,8 28
25 20 81145 HTE25 13,5 | 18,7 66 33,2 | 36,9
32 25 81019 HTE32 17 22,9 81 45 40,1
40 32 81020 HTE40 21 26,5 | 96,8 | 53,5 | 52,8
50 40 81021 HTES50 26 31,9 [118,8| 65 65,9
63 50 81022 HTE63 88} 39,1 143 | 79,9 71
75 65 81167 HTE75 39 445 1166,5| 92 83
90 80 81023 HTE90 46 52 |197,4|113,2| 98,7
110 100 81024 HTE110 56 62 235 |132,3|119,3
125 110 81294 HTE125 | 62,5 | 70,2 [265,3| 151 [132,8
160 150 81181 HTE160 84 86,5 | 342 [190,3(172,4
D-d Ref. z e

25-16 [ 20-10 | 81154 |[HRD25/16 | 25,5 19 14,5 | 39,9

32-16 [25-10| 81053 |[HRD32/16| 30,5 23 15 45,7

32-20 (25-15| 81054 |HRD32/20| 31 22,5 | 16,5 48

40-16 | 32-10| 81208 |HRD40/16 | 37,3 | 26,4 | 14,7 52

40-20 | 32-15| 81055 |HRD40/20 | 37 27 16,8 | 53,8

40-25|32-20| 81056 |HRD40/25| 36,8 27 19 56

50-20 (40-15| 81209 |HRD50/20 | 44,8 | 31,3 17 61,8

50-25 [40-20 | 81057 |HRD50/25| 44,8 32 19,5 | 64,1

50-32 [40-25| 81058 |HRD50/32 | 44,7 32 23 67,6

63-20 [ 50-15| 81210 |HRD63/20| 55 38,4 17 72

63-25 (50-20 | 81211 |HRD63/25| 55 38,4 19 74,3

63-32 [ 50-25| 81059 |HRDG63/32| 55 38,3 23 78,1

63-40 [ 50-32| 81060 |HRD63/40| 55 3853 27 81,6

75-20 [65-15| 81212 |HRD75/20 | 62,1 | 45,5 17 79

75-25 (65-20 | 81213 |HRD75/25| 63 455 | 19,2 | 81,7

75-32 (65-25| 81214 |HRD75/32| 61,9 | 45,5 23 84,9

75-40 (65-32 | 81215 |HRD75/40| 62,3 | 45,5 | 26,5 | 89,1

75-50 [ 65-40 | 81171 |HRD75/50 | 62,1 45 32 94,2

90-25(80-20 | 81216 |HRD90/25| 74,5 | 52,5 | 19,5 | 94,2

90-32 [ 80-25| 81217 |[HRD90/32| 74,3 53 23 97,6

90-40 ( 80-32 | 81218 |HRD90/40| 74,1 | 52,5 | 27,3 [101,4

90-50 [ 80-40 | 81219 |HRD90/50 | 74,1 | 52,5 32 106

90-63 [ 80-50 | 81061 |HRD90/63 | 74 52 38,5 | 112,8

110-50|100-40| 81220 |HRD11/50 | 90,2 | 61,5 32 1222

110-63|100-50| 81062 |HRD11/63 | 110 62 38 128

110-75/100-65| 81221 |HRD11/75| 84,6 | 61,5 | 49,8 | 1344

125-90({110-80( 81296 |HRD12/90| 99,5 | 68,5 52 |151,6

160-75(150-65| 81384 |HRD16/75| 127 | 86,5 | 44,5 |171,5

160-90({150-80| 81184 |[HRD16/90 | 127,7 | 85,7 | 51,5 |179,2

160-110/150-100, 81185 |HRD16/11| 126 | 86,5 62 |187,8

160-125|150-110| 81295 |HRD16/12| 120 | 85,4 | 66,9 | 187,2




B Accesorios

D-d Dn Ref. Modelo z E L

20-16 (15-10 | 81152 HRS20 | 2,5 15 | 16,9
25-20|20-15| 81153 HRS25 3 17 20
oldl d—-— - 32-25|25-20 | 81048 HRS32 3,6 | 19,5 | 23,5
40-32 32-25| 81049 HRS40 | 4.1 23 | 26,8
50-40 (40-32| 81050 HRS50 | 4,7 27 | 31,7
63-50 50-40 | 81051 HRS63 8 31 39
75-63|65-50 | 81170 HRS75 7 37,5 | 44,5
90-75|80-65| 81174 HRS90 7,5 44 | 515
HRS 110-90|100-80| 81052 | HRS110 [ 10 52 62
125-110] 110 | 81297 | HRS125 8 63 71

Reduccion simple
Macho (D) - Hembra (d)

L D-d Dn Ref. Modelo E L

90-25 | 80-20 | 81385 |HRDC9025| 18,5 | 51
90-32 | 80-25 | 81386 |HRDC9032| 22 51
D|d 125-63|110-50 | 81387 |HRDC1263| 38,5 | 69,5
125-75(110-65| 81388 [HRDC1275| 44,5 | 69,5
160-110{150-100| 81389 |HRDC1611| 62 87
160-125[150-110) 81390 [HRDC1612| 69 87

E
HRDC
Reduccion concéntrica
Macho (D) - Hembra (d)
D G Ref. Modelo Dn z E A Al L z1 L1
’.‘(\3_1. 32 | 1/2 | 81376 |HTGRL212| 25 | 17 | 23 | 43 | 46 | 80 | 28 | 47
[l 40 1/2” 81377 |HTGRL4012| 32 [21,5]|26,5| 54 47 196,5| 28 47
izl 50 1/2” 81378 |HTGRL5012| 40 26 S5 65 47 |118,5| 28,5 | 47
b “A 63 | 1/2° | 81379 |HTGRW312| 50 | 33 |38,5|79,5| 47 |142,5| 35 | 53,5
32 | 3/4” | 81380 |HTGRL3234| 25 | 17 | 23 | 43 | 46 | 80 | 28 | 47

" 40 | 3/4” | 81381 |HTGRL4034| 32 [215(26,5| 54 | 47 |96,5| 28 | 47
E 2 50 | 3/4” | 81382 |HTGRL5034| 40 | 26 | 33 | 65 | 47 |118,5/28,5| 47
63 | 3/4” | 81383 |[HTGRL6334| 50 | 33 [38,5(795| 47 |142,5| 35 | 53,5

HTGRL
Te rosca hembra con inserto de laton.
H - H - H roscar

D G Ref. Modelo Dn z E A A1 L ral L1
‘2 40 | 3/4” | 81391 |[HTGR4034| 32 |21,7(26,5(54,1| 40 |96,4| 24 [423
50 | 3/4” | 81392 |[HTGR5034| 40 |26,2|31,2|64,8| 40 | 118 | 28,7 | 46,9

63 | 3/4” | 81393 [HTGR6334| 50 | 33 [38,3 (79,7 | 40 |142,7| 36 |54,3

Inital
i)
D]: A
T
HTGR

Te rosca hembra reforzada con anillo metalico
H - H - H roscar
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Caracteristicas Técnicas

D-G Modelo 4 L H
110-3/4”| 81394 |[HMIL110/34| 41 20 61 163 132 101
D|
HMIL
Manguito para instrumentacién con inserto de laton.
Hembra - Hembra
D-F Modelo 4 E1 L
E L1 20-1/2" | 81274 HEAL20 25 41 19 17 36 60 15
25-3/4" | 81276 HEAL25 32 43 225 | 195 | 41,7 | 65,5 | 16,5
D1 p| E,l - e A 32-17 81278 HEAL32 40 49 27 23 49,5 76 19,5
40-1"1/4| 81307 HEAL40 50 54 31,9 27 60 86 22
z 50-171/2| 81308 HEALS50 63 52,8 | 38,4 | 31,6 66 91,2 22
L 63-2" 81309 HEALG3 75 62,2 | 44,1 | 38,5 82 |106,5| 26
75-2"1/2| 81310 HEAL75 90 74 51,5 | 44,4 | 99,3 |125,5| 32,5
90-3” 81311 HEAL90 | 110 | 92,2 | 51,2 | 61,5 | 117 |143,4| 35,5
HEAL
Manguito mixto rosca macho con inserto de laton.
H/M - M roscar latén
D-F Modelo 4 E1 L
16-1/2" | 81273 | HEBL16 | 20 36,5 | 16,5 | 14,5 32 53 13,5
E L1 20-3/4"| 81275 |HEBL20| 25 | 43 [195 | 17 | 41 |625| 16
o 25-17 81277 | HEBL25 | 32 45,5 23 19 49,5 | 68,5 | 19,5
Dl D{ 7 7 ‘F] A
z
L
HEBL
Manguito mixto rosca macho con inserto de laton.
H/M - M roscar laton
D-G Ref. D1 E A
c 20-1/2"| 15 81270 | HMML20 25 9 16,5 44 36
25-3/4” 20 81271 HMML25 32 9,5 19,5 49 41,5
32-1" | 25 81272 | HMML32 | 40 9,5 23 56,5 | 49,5
PUof——1 1T [°]A 40-1"1/4| 32 81302 | HMML40 50 7 31 64 60
50-1"1/2| 40 81303 | HMML50 63 7 37,5 | 69,5 66
z 63-2" | 50 81304 | HMML63 75 8 43,5 | 80,5 82
L 75-21/2] 65 | 81305 | HMML75 | 90 | 13,5 | 51 | 91,5 | 100
90-3" | 80 81306 | HMML90 | 110 | 18,5 61 |108,5| 117

HMML
Manguito mixto rosca hembra con inserto de laton.
H/M - H roscar con inserto de laton
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B Accesorios

D-G Dn Ref. Modelo z E L G1 Al A2
16-3/8" 10 | 81091 | H3FIL16 | 34 | 15 | 49 | 347 | 29 | 18
20-1/2°| 15 | 81092 | H3FL20 | 33 | 18 | 51 17 | 36 | 21
25-3/4°| 20 | 81093 | H3FA25 | 51 | 19 | 70 |1"1/4| 45 | 28
32-1"| 25 | 81094 | H3FIL32 | 56 | 23 | 79 [1"1/2| 52 | 33
40-1"1/4| 32 | 81095 | H3F/L40 | 58 | 27 | 85 | 2° | 66 | 42
50-1"1/2) 40 | 81096 | H3F/L50 | 63 | 32 | 95 |24 | 72 | 48
63-2"| 50 | 81097 | H3FIL63 | 70 | 38 | 108 [2°3/4| 89 | 60
H3F/L
Enlace tres piezas.
Hembra encolar-Macho roscar laton
D-G Dn Ref. Modelo z E E1 G1 Al A2 L
16-3/8" 10 | 81084 | H3G/L16 | 10 | 15 | 115 | 34" | 29 | 27 | 365
20-1/2°| 15 | 81085 | H3G/L20 | 8 18 | 14 | 17 | 36 | 27 | 40
25-3/4’| 20 | 81086 | H3GIL25 | 9 19 | 15 [11/4| 45 | 32 | 43
32-1"| 25 | 81087 | H3GL32 | 11 | 235 | 16 [1"1/2| 52 | 38 | 505
40-1"1/4| 32 | 81088 | H3G/40 | 12 | 27 | 20 | 2 | 66 | 47 | 59
50-1"1/2) 40 | 81089 | H3GAS50 | 13 | 32 | 18 [21/4| 72 | 53 | 63
63-2"| 50 | 81090 | H3G/L63 | 12 | 38 | 22 [21/2]| 89 | 65 | 72
H3G/L
Enlace tres piezas
Hembra encolar-Hembra roscar laton
D-G Dn Ref. Modelo z E A Al L
L 16-1/2"| 10 | 81264 | HaGL16 | 12 | 15 | 24 | 36 | 32
— 20-1/2°| 15 | 81265 | H4GL20 | 16 | 165 | 29 | 36 | 32
MR- \ 25-3/4"| 20 | 81266 | H4GL25 | 17 [ 195 | 35 | 41 | 375
z
i ’E Especialmente adaptado para la conexion con accesorios
metalicos y un par elevado.
D
A
H4GL
Codo mixto 90° rosca hembra con inserto de laton.
H - H roscar con inserto laton
D Dn Ref. Modelo z E A Al L B
. 5 16-1/2°| 10 | 81267 | H4GP16 | 12 | 15 | 24 | 36 | 32 | 17
. 20-1/2°| 15 | 81268 | H4GP20 | 16 | 165 | 29 | 36 | 32 | 21
N 25-3/4"| 20 | 81269 | H4GP25 | 17 [ 195 | 35 | 41 [ 375|205
ALl G|4— J_ 1—
M Z

H4GP
Codo grifo con inserto de laton
H - H roscar con inserto latén

Medida de agujeros de pletina

8mm

50 mm

Espacio entre agujeros de pletina
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Caracteristicas Técnicas

Accesorios

D-G Ref. z K

16-1/2”| 10 81158 HDR16 20 15 24
z E 20-3/4’| 15 | 81159 | HDR20 | 22 17 | 29,5

] ~ 25-1" | 20 81160 HDR25 23 20 36

o 77773777 AL 32-1"1/4 25 | 81198 | HDR32 | 26 | 23 | 45

: 40-1"1/2| 32 81099 HDR40 29 27 52
I 50-2" | 40 81100 HDR50 31 32 65,5

Nota: La junta debe estar en contacto sobre una

superficie plana
HDR

Enlace tuerca loca CPVC - latéon
M. Encolar / H. Roscar (Latén)

D-F Modelo z E1 L
20-1/2’| 81395 | HEAS20 | 25 | 41 | 19 | 17 | 36 | 60 | 15
£ R 25-3/4’| 81396 | HEAS25 | 32 | 43 | 225|195 | 41 | 655 | 16
= 32-1"| 81397 | HEAS32 | 40 | 49 | 27 | 23 |[495| 76 | 19,5
D1 { -4 Fl A
z
L
HEAS
Terminal rosca macho CPVC-Acero Inox. AlSI316
H/M encolar - M roscar ac. inox.
A D-G Ref. D1 E A
G, 20-1/2’| 15 | 81398 | HVMS20 | 25 9 | 165 | 44 | 36
[ 25-3/4’| 20 | 81399 | HWMMS25 | 32 | 95 | 195 | 49 | 415
) 321" | 25 | 81400 | HMMS32 | 40 | 95 | 23 | 565 | 49,5
D]
D1
HMMS
Terminal rosca hembra CPVC-Acero Inox. AISI316
H/M - H roscar con inserto ac. inox.
D-G Ref. E A Al L1
A 16-1/2’l 10 | 81401 | HTG16 | 9 15 | 48 | 243 | 11,2 | 30,1 | 28,1
D 20-1/2’| 15 | 81402 | HTG20 | 139 | 17 | 61 | 298 | 135|302 | 30
| n—r—
i 25-3/4’| 20 | 81403 | HTG25 | 135 | 19,5 | 66,6 | 35 | 172 | 40 | 357

FIG|A1

71|

HTG
Te rosca hembra reforzada
H - H - H reforzado con anillo metalico
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B Accesorios

D-F Dn Ref. Modelo D1 4 E A L

20-1/2") 15 81064 HEA20 | 27,5 | 28,6 | 18,6 | 30 | 456
25-3/4"| 20 81065 HEA25 32 (348|225 (365 | 538
32-1"| 25 81247 HEA32 40 42 | 26,7 | 47 65
40-1"1/4| 32 81249 HEA40 50 (448 | 32 |555| 716
50-1"1/2| 40 81251 HEAS50 63 | 4555 | 38,5 | 68 7
63-2" | 50 81253 HEA63 75 | 50,2 | 44,4 | 78,5 | 88,1

HEA - HEB
Terminal rosca macho D-F Dn Ref. Modelo D1 z E A L
H - M roscar 16-1/2"| 10 81063 HEB16 23 | 275 | 164 | 24 | 421
25-1"| 20 81066 HEB25 32 | 355|228 | 365|555
32-1"1/4| 25 81248 HEB32 40 40 | 26,7 | 39,9 | 63
40-1"1/2| 32 81250 HEB40 50 | 42,7 | 31,9 | 54,5 | 69,5
50-2" | 40 81252 HEB50 63 | 50,3 | 37,9 | 68 82
D-G Dn Ref. Modelo 4 E L D1 A
5 20-1/2"| 15 81045 | HMM20 | 5,5 16 | 385 | 25 34
25-3/4”| 20 81046 | HMM25 | 55 19 | 425 | 32 40
32-1"| 25 81047 | HMM32 5 22 48 40 50
L z 40-1"1/4) 32 81254 | HMM40 | 6,5 | 27,5 | 58,5 | 50 55
E 50-1"1/2| 40 81255 | HMM50 | 85 | 31,5 | 635 | 63 | 66,5
63-2" | 50 81256 | HMM63 9 41,5 | 785 | 75 | 76,5
o
HMM

Manguito mixto reforzado
H/M encolar - H roscar con anillo refuerzo metélico

D Dn Ref. Modelo z E A K L

16 10 81077 H3P16 14 15 22 | 345 | 44
20 15 81078 H3P20 14 | 165 | 27,5 | 425 | 47
25 20 81079 H3P25 | 13,5 [ 19 36 | 54,5 | 51,5
32 25 81080 H3P32 | 14,5 | 22,5 | 415 | 625 | 60
40 32 81081 H3P40 15 27 53 [ 755 | 69
50 40 81082 H3P50 19 | 315 | 59 83 82
L 63 50 81083 H3P63 22 | 385 | 74 |100,5| 99

H3P
Enlace tres piezas
Hembra - Hembra
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Caracteristicas Técnicas

Accesorios

H3F/P - H3F/PB
Enlace 3 piezas
H Encolar / M Roscar

E1

HDC
Espiga para manguera
M embutir - H

o}

HBO
Tapdn hembra.
Hembra

HFT
Inserto roscado.
M encolar - H roscar.

52

D Ref. z F1 A K

16 1/2” | 81225 |H3F/PB16| 19 15 | 15 [58,5| 36 |3/4” | 13 [ 155
20 1/2” | 81226 | H3F/P20 | 22 13 15 | 60,5 | 44 17 43 (17,5
20 3/4” | 81227 |H3F/PB20| 22 17 | 16,5(66,5 | 44 17 49 | 17,5
25 3/4” | 81228 | H3F/P25 | 25 [18,5|16,5|71,56| 56 [171/4| 52 | 19,5
25 1” 81229 | H3F/PB25| 25 | 20 19 (755 | 56 (171/4| 56 | 19,5

fundicion, acero inoxidable...)

stopa. Se puede utilizar también una pasta de estanqueidad
compatible con el CPVC.

- La rosca es conica.

D Ref. D1 E1 A
16 10 81404 HDC16 | 16,3 | 16 27 48 24
20 15 81405 HDC20 21 18 35 59 30
25 20 81406 HDC25 | 27,5 | 20 35 62 | 36,5
32 25 81407 HDC32 33 23 36 | 675 | 45
40 32 81408 HDC40 42 26 45 | 80,5 | 53,5
50 40 81409 HDC50 53 31 50 | 91,5 | 64,5
D Ref. E A
16 10 81155 HBO16 16 21 24
20 15 81156 HBO20 | 17,4 | 24 30
25 20 81157 HBO25 | 19,4 | 28 37
32 25 81067 HBO32 | 22,5 | 33 | 457
40 32 81068 HBO40 28 38 | 54,5
50 40 81069 HBO50 33 45 65
63 50 81070 HBO63 39 | 545 | 80
75 65 81172 HBO75 | 44,5 | 60 90
90 80 81071 HBO90 54 72 | 110,3
110 | 100 | 81072 | HBO110 62 |110,3 (127,9
125 | 125 | 81293 | HBO125 | 70 121 | 1454
160 | 150 | 81188 | HBO160 87 |154,5)|185,2
D-G Ref. E
25-1/2"| 20 81410 HFT25 19
32-3/4”| 25 81411 HFT32 23

Los accesorios HFT permiten transformar una union de encolar

en rosca hembra para fijacion de accesorios como

termémetros, manometros, etc, a excepcion de cualquier
accionador (grifos, valvulas, etc...) u otro accesorio movil como
los flexibles, por ejemplo.

- Los enlaces de 3 piezas H3F/P son Hembra encolar y rosca Macho.
- Los H3F/P pueden ser roscados a piezas de CPVC y metalicas (latdn,

- Para el montaje de los H3F/P, utilizar cinta de teflén (PTFE ) nunca



B Accesorios

D Ref. Modelo | Angulo | Longitud
16 | 81412 | H12K16 30 500
20 | 81413 | H12K20 30 500
25 | 81414 | H12K25 30 500
32 81415 H12K32 30 500
40 81416 H12K40 30 500
50 81417 H12K50 30 500
63 81418 H12K63 30 500
75 | 81419 | H12K75 30 500
90 81420 H12K90 30 500
H12K
Curva de 30° Fabricada bajo demanda.
Macho - Macho Consultar plazo de entrega.
D Ref. Modelo | Angulo | Longitud
16 81421 H6K16 60 500
20 81422 HBK20 60 500
25 81423 HB6K25 60 500
32 | 81424 | H6K32 60 500
40 81425 H6K40 60 500
50 81426 H6K50 60 500
63 81427 HBK63 60 500
75 | 81428 | H6K75 60 500
HeK 90 81429 H6K90 60 500
Curva de 60° Fabricada bajo demanda.
Macho - Macho Consultar plazo de entrega.
D Dn Ref. Modelo z E A R
20 15 81430 H4C20 40 16 29 40
25 20 | 81431 | H4C25 | 50 19 | 351 | 50
32 25 81432 H4C32 64 | 23,1 43 64
40 32 81433 H4C40 80 26 52 80
T 50 40 81434 H4C50 100 31 64,5 | 100
| 63 50 | 81435 | H4C63 | 126 | 37,5 | 79,5 | 126
A
H4C

Curva de 90°
Hembra - Hembra

D Dn Ref. Modelo z E D2 M A
25 | 20 | 81102 | HCcs2s | 3 20 | 41 7 33
32 | 25 | 81103 | HCsS32 | 3 23 | 50 7 a4
40 | 32 | 81104 | Hcs40 | 3 27 | 61 8 50
50 | 40 | 81105 | HCS50 | 3 32 | 73 8 61
63 | 50 | 81106 | HCS63 | 3 | 385 | 90 9 76
75 | 65 | 81173 | HCS75 | 3 | 44 | 106 | 10 | 90
90 | 80 | 81107 | HCS% | 5 |[515| 125 | 11 | 108
110 | 100 | 81108 | HCS110 | 5 62 | 150 | 11,5 [ 130,5
125 | 125 | 81198 | HCS125 | 55 | 68,5 [169,5| 13 | 147
HCS 160 | 150 | 81183 | HCS160 | 6 86 [211,4| 16 | 187
Portabrida hembra.
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Caracteristicas Técnicas

Accesorios
A‘%j
b léw =H L
HCOMP

Compensador de dilatacion
Hembra encolar

ZA

17|

B |
I Agujeros
GN 10/16

o

BVR
Brida loca poliester, fibra de vidrio.
Segun norma DIN 16-966

JPVCS
Junta plana viton.

JPNCS
Junta plana EPDM.
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D Ref. L c A
32 25) 81436 |[HCOMP32(293,5| 87 82 230 | 100
40 32 81437 |[HCOMP40|303,5| 104 98 233 | 103
50 40 81438 |HCOMP50|320,5( 106 | 100 | 233 93
63 50 81439 |HCOMP63|355,5| 131 |122,5| 253 111
Para instalacion, ver paginas 27-29
@ Tubo Ref. A C E N° aguieros | Par de apriete
25 20 81118 BVR20 34 | 14 | 75 |105| 18 | 1,5 4 10,531 mkg
32 25 81119 BVR25 42 | 14 | 85 [115| 20 | 1,5 4 10,52 1mkg
40 32 81120 BVR32B | 52 | 18 | 100 | 140 | 20 2 4 2 a4 mkg
50 40 81121 BVR40B | 63 | 18 | 110 | 150 | 20 2 4 2a4 mkg
63 50 81122 BVR50B 78 | 18 [125 (165 | 22 | 2,5 4 2a4 mkg
75 80 81176 BVR80A | 94 | 18 | 160 | 200 | 24 3 8 2a4 mkg
90 80 81123 BVR80B | 110 | 18 | 160 | 200 | 24 3 8 3a4 mkg
110 100 81124 BVR100 | 133 | 18 | 180 | 220 | 26 3 8 3a4 mkg
125 | 125 81299 | BVR125A | 150 | 18 | 210 | 250 | 28 4 8 3a4mkg
160 150 81187 BVR150 | 190 | 22 | 240 | 285 | 30 4 8 3a4mkg
D Ref. I
32 15 81109 JPVCS20 20 2
39 20 81110 JPVCS25 25 2
48 25 81111 JPVCS32 32 2
59 32 81112 JPVCS40 40 3
71 40 81113 JPVCS50 50 3
88 50 81114 JPVCS63 63 3
104 65 81175 JPVCS75 75 8
123 80 81115 JPVCS90 90 3
148 100 81116 | JPVCS110 | 110 4
168 125 81301 JPVCS125 | 125 4
211 150 81189 | JPVCS160 | 160 4
D Ref. 1
40 71 81190 | JPNCS50 | 50 &
50 88 81191 | JPNCS63 | 63 3
65 104 81192 | JPNCS75 | 75 3
80 123 81193 | JPNCS90 | 90 3
100 | 148 81194 |JPNCS110( 110 4
125 | 168 81300 |[JPNCS125| 125 4
150 | 211 81195 |JPNCS160| 160 5




B Accesorios

D Dn Ref. Modelo H A B Cc E
16 | 10 | 22203 | HCk1elé | 18 | 12 | 27 | 20 | 1
20 | 15 | 22204 | HCK20/6 | 20 | 14 | 32 | 22 | 1
Abrazaderas Monoklip M6.
Polipropileno negro
D Dn Ref. Modelo H A B Cc E
25 | 20 | 22205 |HCKc25/6| 22 | 16 | 385 | 25 | 16
32 25 22206 |[HCKC32/6| 28 20 44 | 245 | 34
40 | 32 | 22207 |HCKC40/6| 32 | 24 | 55 | 24,5 | 34
50 | 40 | 22208 |HCKC50/6| 36 | 30 | 656 | 24,5 | 52
63 | 50 | 22209 |HCKCE3/6| 40 | 36,6 | 76,6 | 24,5 | 52
Abrazaderas Monoklip M6.
Poliamida negra.
D-dn Ref. Modelo di H A B C L d E J
75-65| 22252 [HCKCT75/8| M8 | 80 | 42 | 96 | 30 | 80 | 9 [ 40 | 7
90-80 | 22253 [HCKC90/8| M8 | 80 | 49 | 113 | 30 | 80 | 9 | 40 | 7
110-100| 22254 |HCKC110/8| M8 | 80 | 60 130 | 30 | 80 | 9 | 40 | 7
125-125| 22356 [HCKC125/8) M8 | 120 | 70 | 159 | 30 | 190 9 170 | 7
160-150| 22357 |HCKC160/8) M8 | 120 | 85 [ 194 | 30 | 230 | 9 [210| 7

Abrazaderas Monoklip M8.
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Caracteristicas Técnicas

Valvulas de bola desmontables @16 A 63 mm

|

N

(il

R

Jiljﬁf

L

L

@ Tuerca

(@ Casquillo encolar

® Cuerpo

@ Bola

(B Soporte de asiento
® Maneta

@ Eje de apertura
Junta térica

® Junta de asiento
Asiento

@ Junta llave maniobra
@ Junta toérica soporte asiento
@ Junta llave maniobra

La vélvula esta equipada con insertos roscados de latén para su anclaje.

La vélvula se instala directamente con el tubo y es desmontable gracias al sistema de tuerca.

Tener en cuenta el sentido del flujo.

@ de la valvula 16 20 25 32 40 50 63
@ del tornillo para el inserto de latén M4 M4 M4 M5 M6 M6 M6
D Ref. DN z E B
16 | 81201 |VHCEP16| 10 | 14 [682 | 97 | 47 | 45 | 66 | 160
20 | 81202 |VHCEP20| 15 | 16 | 70 [101,2| 47 | 45 | 66 | 160
25 | 81203 |VHCEP25| 20 | 19 | 81,3 | 120 | 57 | 557 | 77,5 | 260
32 | 81204 |VHCEP32| 25 | 22 | 87,6 |131,5| 68 | 67,8 | 86 | 390
40 81205 |VHCEP40| 32 | 26,5 | 98 |150,9| 85,3 | 80,7 | 100 | 655
50 | 81206 |VHCEP50| 40 | 31 |102,1|164,3| 98 | 91,5 | 110 | 940
63 | 81207 |VHCEP63| 50 | 38,6 |120,4(197,6| 122 [106,8| 130 | 1695
CURVA PERDIDA DE CARGA EN FUNCION DE LOS CAUDALES
L P Py S
_ . [DN104[50 ; F & SIS S
5 16 77 7=
Ko} v A VA v A v A
P ~ £ =/
S
§ 10 \\ g r()/4 AL/ /
8 8 ™ 5 O 7 A
5 s g 77 77
g . ) — yi
[N < /
’ V(WIS 4V
0 20 40 60 80 & FARHIE s A
7
Temperatura y, /I /
de trabajo (°C) "4 /
0,001 £
1 10 102 103 104
Caudal (I/mn)
COEFICIENTE DE CAUDAL A PLENA APERTURA
d-G 16-3/8" | 20-1/2" | 25-3/4” | 32-1" |40-171/4|50-1"1/2| 63-2" PAR DE FUNCIONAMIENTO (presién 16 bar)
Dn-G 10-3/8” | 15-1/2" | 20-3/4" | 25-1" |32-1"1/4|40-1"1/2| 50-2" %] 16 20 25 32 40 50 63
Kv 70 190 350 700 1000 | 1650 | 3100 Par | 20 | 30 | 30 | 50 | 6.0 | 90 | 9.0

DOMINIO DE USO

e |dénticos a de los accesorios HTA de CPVC (agua potable, liquidos alimentarios, fluidos diversos).
e Temperatura maxima de uso: 80°C
e La presion nominal (PN) es 16 bar para @20 a 63 mm, en uso normal, es decir, para agua a 20°C max.
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B Valvulas de bola desmontables @75 A 110 mm

P\

E—C)

~®
\

-

@

@

<§

@ Maneta

® Cuerpo

® Bola

@ Eje

(® Soporte asiento

® Embocadura hembra
@ Tornillos

Soporte asiento

® Juntas toéricas

M Brida
A
= =
[ [
L] Es una valvula pesada por lo que es necesario montarla sobre un soporte adecuado.
> X * El cuerpo de valvula tiene en su base dos aberturas para la fijacién por tornillos a un soporte.
- La tabla muestra las medidas de estas aberturas.
@ delavalvula| 75 90 110 B . L
A 1 1 1 e | as valvulas @ 75y 110 se ajustan en fabrica. Es muy recomendable desmontar la contra

X (mm) 110 | 110 | 135

placa asegurando los ajustes. Las bridas de conexiéon de las valvulas se pueden desmontar.
® Respetar la direccion del flujo.

:[ H 75 81261

|-

d Ref. EPDM| Modelo 1 z h e b c a i kg
VHFEP75 | 43 148 | 234 | 211 177 | 210 25 105 7
VHFEP90 | 52 148 | 252 | 211 177 | 210 25 105 7
VHFEP110| 63 174 | 300 | 252 | 220 | 255 30 121 1

s ——F 90 | 81262
0E- 110 | 81263
L LL

DOMINIO DE USO

I N

e |dénticos a de los accesorios HTA de CPVC (agua potable, liquidos alimentarios, fluidos diversos).

e Temperatura maxima de uso: 6 bar / 80°C

e La presion nominal (PN) es 16 bar para @75 a 110 mm, en uso normal, es decir, para agua a 20°C max.
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Caracteristicas Técnicas
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Valvula Anti-Retorno de Clapeta CPVC

@ Reduccién del @ ext. Del tubo
(@ Junta térica clapeta

® Clapeta

@ Tornillo de clapeta

® Pieza loca

® Junta plana

@ Tuerca

Cuerpo roscado

Ref.

81283
81284
81285
81286

HCB3P20
HCB3P25
HCB3P32
HCB3P40

1235| 17 | 76,5 | 895 | 16
129 17 | 76,5 | 90 19
155 21 84 109 22
189 32 102 | 135 26

(117 n
% N
i e D
, 20
— - Sy e x -——-—D | A 25
32
\[/ N\ \’/ 40
E
UL/ l]
z
L

CARACTERISTICAS GENERALES
Materiales:

e [ as piezas que componen las valvulas antirretorno JIMTEN se inyectan con CPVC,

de uso alimentario, de color marrén.
e La clapeta ® es de PPG color negro.
e Las juntas @y ® de EPDM.
e E| tornillo de mantenimiento de acero inoxidable.

Dimensiones:
Ver tabla de medidas abajo

Montaje con adhesivo:
e Embocadura hembra @20 a 40 mm

Dominio de uso:

El dominio de uso de las véalvulas antirretorno HCB3P estéd dentro del uso del sistema HTA de CPVC (agua potable,

tratamiento de aguas, piscinas).

Limites de empleo:
Temperatura maxima de uso: 80 °C
PN16 a 20 °C

Instalacion:

e Las valvulas antirretorno pueden ser instaladas horizontal y verticalmente.

e Estanqueidad garantizada a 1 bar de contrapresion
e Respetar el sentido del flujo.




B Véalvula Anti-Retorno entrebridas CPVC

@ Junta térica antirretorno
@ Tornillo de mantenimiento

® Anillo de montaje

@ Cuerpo
® Antirretorno

® Junta plana (e. 3 mm)

D Ref. Modelo A B Cc E F
50 81287 |HCBS50| 73 21 18 15 81
63 81288 | HCBS63 | 90 32 18 15 81

CARACTERISTICAS GENERALES
Materiales:

e El cuerpo @ de vélvulas antirretorno JIMTEN se inyecta con CPVC, uso alimentario, de color marron.

e La clapeta (8 es de PPG color negro.
e Las juntas My (6 son de EPDM.

e E| tornillo de mantenimiento de acero inoxidable.

e El anillo de montaje (3 es de acero zincado.

Dimensiones:
Ver tabla de medidas abajo

Montaje:

e Con brida: las 2 juntas planas (6) se suministran con la valvula antirretorno.
Usar los portabridas (HCS) y las bridas de poliéster (BVR).

Dominio de uso:

El dominio de uso de las vélvulas antirretorno HCBS esta dentro del uso del sistema HTA de CPVC (agua potable,

tratamiento de aguas, piscinas).

Limites de empleo:
Temperatura méaxima de uso: 80 °C
PN16 a20°C

Instalacién:

e Las valvulas antirretorno pueden ser instaladas horizontal y verticalmente.
e Estanqueidad garantizada a partir de 1 bar de contrapresion
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Tablas de resistencas quimicas.
Recomendaciones relacionadas con el disefio de las redes.
Fluidos de transferencia de calor y otros.



04

Resistencias QUIMICaS



Resistencias Quimicas

Tablas de resistencias quimicas

Las indicaciones dadas en las tablas estéan extraidas de fuentes externas o propias, en ninglin caso pueden ser consideradas
como un absoluta garantia, y no son validadas en todas las condiciones de trabajo ya que también se tiene que tener en cuenta
la naturaleza del producto quimico y sus combinaciones, ademas la presencia de impurezas o el desecho de elastémeros,
podrian originar grandes variaciones en estas indicaciones.

Tan solo una analisis especifico para cada instalacién proveeria resultados éptimos.
Los productos quimicos estan clasificados en orden alfabético.

SIGNIFICADO DE LOS SIMBOLOS

2 Buena resistencia.

1 Resistencia limitada (depende de las condiciones de uso).
0 No resistente (uso no recomendado).

- Ensayo no realizado

COMPUESTO QUIMICO CPVC - HTA EPDM “VITON” FPM

20°C 60°C 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C
Acetaldehyde 0 0 0 - - - -
0 - - 0
2

Acetic acid (vapour)

Acetic acid 0-20%
Acetic acid 20-30%
Acetic acid 30-60%
Acetic acid 80-100%
Acetic anhydride

NN

2
2

'
o O O O O N O
'

'

'

'

Acetone

Acetylene

Acid raw oll

Acid water for washing minerals

N DN DN O O
'
N
'
N
'

N NN
'
'

Adipic acid

Allyl alcohol 96%
Allyl chloride

Alum

o N

NN

Aluminium chloride

N NN

Aluminium fluoride
Aluminium hydroxide
Aluminium nitrate

Aluminium oxychloride

NN NDNDNMDNDDNDMONDNDNDNDNOODNNDNDDNNDNNDN

Ammonia (dry gas)

NN

Ammonia (liquid)

Ammonium bifluoride
Ammonium carbonate

N'DNDNODNDNDDMNDDNDDNDDNDNDN O
N'DNODNDNDDMNDDNDDNDDNDDN O

Ammonium chloride

N NN
N NN
N DN DN O O
N N O

Ammonium fluoride

Ammonium hydroxide 28%
Ammonium nitrate
Ammonium persulphate

N DN ODNDNMDDNDNDN
N DN O
N NN O
N
N
N NN
N NN

Ammonium phosphate
(ammoniacal and neutral)

N
N
N
N

Ammonium sulphate
Ammonium sulphite
Ammonium thiocyanate
Amyl acetate

Amyl acid

'
'
N =
'

Amyl chloride

O O N O N NN
O O N O N NN
O O N O N NN

'

'

'

'

Anhydrous nitric acid
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M Tablas de resistencias quimicas

COMPUESTO QUIiMICO CPVC - HTA EPDM “VITON” FPM

20°C 60°C 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C

o
o
'
'
'

Aniline
Aniline chlorate

Aniline hydrochloride

o O o
o o o
'
'
'

Aniline hydrochloride
Anthraquinone

'

'

'

'
NN =
N M O O

Antimony trichloride

Agqua regia (nitrohydrochloric acid)

Arsenic acid 80%
Asphalt

Barium carbonate

o N OoON
N
N
N

1
1

NN

NN

Barium chloride
Barium hydroxide

N NN
N NN
1
'

Barium sulphate
Barium sulphite
Beer

N

'
NN NN
NN NN

Beetroot (sweet liqueur)
Benzaldehyde
Benzine

N
N
N
N

Benzoic acid
Benzol
Borax

NN
NN
NN
NN

Boric acid
Boric trifluoride
Brine

Bromic water
Bromoethyl
Butadiene

O N O NMNMNMDNDNOOOONNDNDNNDNDNDNDNDNDDNDNDNDNDDNDNDNDNDN
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Butyl acetate
Butyl alcohol

Butylene

'
'
N NN
'

'

'

Butylnediol (erythritol)

Butylphenol 100%
Butyric acid

Calcium carbonate

'
'

N NN
N =

Calcium chlorate
Calcium hydroxide
Calcium nitrate
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NN
NN
NN

Calcium sulphate
Cane sugar melasses
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Carbon dioxide in aqueous solution

N
'
'

Carbon monoxide

Carbon sulphide
Carbon tetrachloride

N ©O o NN
'
'

Carbonic acid
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Castor oil
Caustic potash

NN NN O O
N N NN O O
'

'

'

NN
NN

Caustic soda
Cellosolve
Chloral hydrate
Chloric gas (dry)
Chloric gas (wet)

NN NN NN o
0
0
0
0
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N o
N o
N o
N N O

'

'

'

Chlorinated lime
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Tablas de resistencias quimicas

COMPUESTO QUIMICO CPVC - HTA EPDM “VITON” FPM
20°C 60°C 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C

Chlorine water 2 2 2 2 - - -
Chloroacetic acid 2 - - - - - 0
Chlorobenzine 0 0 0 - - - -
Chloroform 0 0 0 - - - -
Chlorosulphonic acid 100% 2 - - - - 0 0
Chromic acid 10% 2 2 2 - - 2 2
Chromic acid 30% 2 - - - - 2 2
Chromic acid 40% 2 - - - - 2 2
Chromic acid 50% 2 - - - - 2 2
Chromic alum 2 2 2 2 2 2 2
Citric acid 20% 2 2 0 2 2 2 2
Coke oven gas - - - 1 - - -
Copper chloride 2 2 2 2 2 2 2
Copper fluoride 2 2 2 2 - 2 -
Copper nitrate 2 2 2 2 2 2 2
Copper sulphate 2 2 2 2 2 2 2
Core oil 2 2 2 - - - -
Cottonseed oil 2 2 2 - - 2 -
Cresol 90% 2 0 0 - - 2 -
Cyclohexanol 0 0 0 - - - -
Cyclohexanon 0 0 0 - - - -
Demineralised water 2 2 2 2 2 2 2
Dextrin 18% 2 2 2 2 2 2 2
Dextrose 2 2 2 - - 2 2
Diazotization salts 2 2 2 - - - -
Diglycolic acid 30% 2 2 2 2 - 2 2
Dimethylamine 0 0 0 - - - -
Dioctyl phthalate 0 0 0 - - - -
Disodic phosphate 2 2 2 - - 2 2
Distilled water 2 2 2 2 2 2 2
Dry sulphurous gas - - - 2 - - -
Ether 0 0 0 - - - -
Ethyl acetate 0 0 0 - - - -
Ethyl acrylate 0 0 0 = = = =
Ethyl alcohol 2 2 2 2 2 2 0
Ethyl chloride 0 0 0 - - - -
Ethyl chlorohydrine 0 0 0 - - - -
Ethyl ether 0 0 0 - - - -
Ethylenoxide 0 0 0 - - - -
Fatty acid 2 2 2 - - 2 2
Ferric chloride 2 2 2 2 2 2 2
Ferric nitrate 2 2 2 2 2 2 2
Ferrous chloride 2 2 2 2 2 2 2
Fluoboric acid 2 2 2 - - - -
Fluosilicic acid 2 2 2 - - - 0
Formaldehyde 0 0 0 2 2 - -
Formic acid 2 0 0 2 2 2 0
Formic acid 2 0 0 2 2 2 0
Freon 12 2 - - 1 - 1 1
Fresh water 2 2 2 2 2 2 2
Fructose 2 2 2 - - 2 2
Fruit juice and pulp 2 2 2 - - 2 2




M Tablas de resistencias quimicas

COMPUESTO QUIMICO CPVC - HTA EPDM “VITON” FPM
20°C 60°C 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C

Fuel (containing SO4 H2) 2 2 2 0 0 2
Furfural 0 0 0 - - - -
Gallic acid 2 2 2 - 2 2
Gelatine 2 2 2 2 - 2 2
Glacial acetic acid 2 0 0 1 1 0 0
Glucose 2 2 2 2 2 2 2
Glycerine 2 2 2 2 2 2 2
Glycol 2 2 2 2 2 2 2
Glycol ether 2 2 2 2 2 2 2
Glycolic acid 2 2 2 2 - 2 2
Heptane - - 1 - - -
Hexane 2 - - - - 2 2
Hydrobromic acid 10% 2 2 2 2 2 2 2
Hydrochloric acid 0-25% 2 2 2 2 2 2 2
Hydrochloric acid 20% 2 2 2 2 2 2 2
Hydrochloric acid 25-40% 2 2 2 - - 2 -
Hydrocyanic acid 2 2 2 - - 2 2
Hydrofluoric acid 40% 2 2 2 - 0 2 2
Hydrofluoric acid 60% 2 0 0 - 0 2 -
Hydrofluosilicic acid 2 2 - - 2 0
Hydrogen - - 2 2 - -
Hydrogen peroxide 50% 2 2 2 - - 2 -
Hydrogen peroxide 90% 2 2 2 - - - -
Hydrogen phosphorus 2 2 2 - - - -
Hydroquinone 2 2 2 - - 2 -
Hydroxylamine sulphate 12% 2 2 2 2 2 2 -
Hypochlorous acid 2 2 2 - - 2 2
lodine - - - 1 1 - -
Iron sulphate (copperas) 2 2 2 2 2 2 2
Iron sulphate 2 2 2 2 2 2 2
Kerosene 2 2 2 - 0 2 2
Lactic acid 28% 2 2 - - - 2 2
Lard 2 2 2 - - - -
Lauric acid 2 2 2 - - - -
Lauryl chloride 2 2 2 - - -
Lauryl sulphate 2 2 2 - - - -
Lead acetate 2 2 2 2 2 1 1
Lime sulphide 2 2 2 2 - - -
Linoleic acid 2 2 2 - - 2 2
Linseed oil 0 0 0 - - 2 2
Liqueurs (beverages) - - - 2 - -
Liquid bromine 0 0 0 - - -
Lubricating oil 2 2 2 - - 2 -
Magnesium carbonate 2 2 2 - - 2 2
Magnesium chloride 2 2 2 2 2 2 2
Magnesium hydroxide 2 2 2 - - - -
Magnesium nitrate 2 2 2 2 2 - -
Magnesium nitrate 2 2 2 2 2 - -
Magnesium sulphate 2 2 2 2 2 2 2
Maleic acid 35% 2 2 2 2 2 2 2
Malic acid 2 2 2 2 - 2 2
Melasses 2 2 2 2 2 2 2
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Tablas de resistencias quimicas

COMPUESTO QUIMICO CPVC - HTA EPDM “VITON” FPM
20°C 60°C 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C

Mercuric chloride 2 2 2 2 2 2 2
Mercuric cyanide 2 2 2 2 - 2 2
Mercury 2 2 2 2 2 2 2
Mercury nitrate 2 2 2 2 2 - -
Methyl alcohol 10% 2 2 2 2 2 2 0
Methyl chloride 0 0 0 - - - -
Methyl sulphate 2 2 2 - - - -
Methylene chloride 0 0 0 = = = =
Methylethylcetone 0 0 0 - - - -
Monoethyleneglycol (MEG) 2 2 2 - - - -
Milk 2 2 2 2 - 2 2
Mineral oil 2 2 2 - - 2 2
Naphtha 2 2 2 - - 2 2
Naphthalene 0 0 0 - - - -
Natural gas (dry) - - - 1 - - -
Natural gas (wet) - - - 1 - - -
Nickel chloride 2 2 2 2 2 2 2
Nickel nitrate 2 2 2 2 2 2 2
Nickel sulphate 2 2 2 2 2 2 2
Nicotine 2 2 2 2 - 2 2
Nicotinic acid 2 2 2 - - - -
Nitric acid 30-50% 2 - - - - 2 -
Nitric acid 50-60% 2 0 0 0 0 - 0
Nitric acid 60% 2 0 0 0 0 0 0
Nitric acid 68% 2 0 0 0 0 0 0
Ocenol (non-saturated alcohol) 2 2 2 - - - -
Oils and fats 2 2 2 - - 2 2
Oleic acid 2 2 2 - 0 2 2
Oleum 0 0 0 - - - -
Oxalic acid 2 2 - 2 2 2 2
Oxygen - - - 2 2 - -
Ozone 2 2 2 2 2 1 1
Palmitic acid 100% 2 2 2 - - 2 2
Peracetic acid 40% 2 0 0 - - - -
Perchloric acid 10% 2 - - 2 2 2 2
Perchloric acid 70% 2 0 0 2 2 2 2
Phenol 2 - - 0 0 - -
Phenylhydrazine 0 0 0 - - - -
Phenylhydrazine hydrochloride 2 0 0 2 - - -
Phosgene (gas) 100% 2 - - 2 2 - -
Phosgene (liquid) 0 0 0 - - - -
Phosphoric acid 0-25% 2 2 2 2 2 2 2
Phosphoric acid 25-50% 2 2 2 2 2 2 2
Phosphoric acid 50-85% 2 2 2 2 - 2 2
Phosphorus - - - - - - -
Phosphorus pentoxide 2 - - 2 2 2 2
Phosphorus trichloride 0 0 0 - - - -
hotographic baths 2 2 2 2 2 2 2
Picric acid 1% 0 0 0 2 - 2 2
Potassium bicarbonate 2 2 2 2 2 2 2
Potassium bichromate 2 2 2 2 - 2 -
Potassium borate 2 2 2 2 2 2 2
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M Tablas de resistencias quimicas

COMPUESTO QUIiMICO CPVC - HTA EPDM “VITON” FPM

20°C 60°C 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C
2 2 2

N
N
N
N

Potassium bromate
Potassium bromide
Potassium carbonate
Potassium chlorate
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Potassium chloride
Potassium chromate

N N NDNDNDN
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Potassium cyanide
Potassium dichromate
Potassium ferrocyanide
Potassium ferrocyanide

'
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Potassium fluoride

Potassium hydroxide

N
N
N
N

Potassium nitrate

Potassium perborate

Potassium permanganate 10%
Potassium persulphate
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Potassium sulphate

N NN DNNDNMNDNDNMNDNMNDNDNDNDNDNDDNODDN

NN NN

Primary butanol
Propane

Propargyl alcohol
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Propyl alcohol
Propylene dichloride
Raw ethyl acetate

o -
'
N ©
N

Raw petrol
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Rayon coagulating bath
Refined petrol
Saline
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Secondary butanol
Selenic acid

Silicic acid

Silver cyanide
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Silver nitrate

Silvering solutions
Soaps

Sodium acetate
Sodium acid phosphate
Sodium Arsenite
Sodium benzoate
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Sodium bicarbonate 36%

Sodium bisulphate

Sodium bisulphite

Sodium bromide

Sodium carbonate (soda ashes)
Sodium chlorate

Sodium chloride

Sodium chlorite
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Sodium cyanide
Sodium dichromate
Sodium ferrocyanide
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Sodium ferrocyanide
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Sodium fluoride
Sodium hydroxide
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Tablas de resistencias quimicas

COMPUESTO QUIMICO

CPVC - HTA

EPDM

“VITON” FPM

Sodium nitrate
Sodium nitrite
Sodium silicate
Sodium sulphate
Sodium sulphide
Sodium sulphite
Sodium thisulphate (or hypo-)
Soft raw oil

Stannic chloride
Stannous chloride
Stearic acid
Stoddard solvent
Sulphur
Sulphuretted hydrogen (dry)
Sulphuretted hydrogen in aqueous solution
Sulphuric acid
Sulphuric acid
Sulphuric acid
Sulphuric acid
Sulphuric anhydride
Sulphurous acid
Tannic acid

Tartaric acid
Tertiary hexanol
Tetraethyl lead
Tetrahydrofurane
Thionyl chloride
Titanium tetrachloride
Toluol or toluene
Town gas

Tributyl phosphate
Trichlorethylene
Tricresylphosphate
Triethanolamine
Triethylamine
Trimethylolpropane
Trisodic phosphate
Turpentine essence
Urea

Urine

Vinegar

Vinyl acetate

Wet carbon dioxide
Wet sulphurous gas
Whisky

Wines

Xylene or Xylol
Zinc chloride

Zinc chromate

Zinc cyanideinc
Zinc nitrate

Zinc sulphate

0-40%
40-80%
80-90%

95%

10%

30%

20°C
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B Recomendaciones relacionadas con el disefio de las redes

TRATAMIENTO DE LAS REDES

Para limitar con eficacia el desarrollo de las bacterias en las redes de agua, los expertos abogan por numerosas acciones
preventivas, entre las cuales estan:
e Evitar el estancamiento de agua y asegurar una buena circulacion,
e Combatir el deterioro y la corrosién con un disefio y mantenimiento adaptado a la calidad del agua y las caracteristicas de la
instalacion,
e Mantener el agua a una temperatura elevada en toda la instalacion (comprendida entre 50 y 60 °C), después de la caldera y
a lo largo de todo el circuito de distribucion y retorno, hasta el punto méas cercano a los puntos de uso.
e Elegir los materiales poco generadores de biofilm,
e Respetar las advertencias de las guias técnicas en las fases:
- Preparacién (antes de la recepcion),
- De recepcion,
- De posesién de locales antes de la primera ocupacion.

AVERTENCIAS REFERENTES A LOS TRATAMIENTOS DE DESINFECCION

Si a pesar de todas estas medidas, hay una contaminacion bacteriana en la red de ACFS, el responsable de la instalaciéon debera
enfocar en primer lugar la eliminacién de la fuente del problema asegurando una buena concepcién y buen mantenimiento de
la red antes que de realizar los tratamientos de desinfeccién curativos por tratamiento quimico o térmico, que deben ser
empleados como Ultimo recurso.

Los tratamientos de desinfeccion (térmicos o quimicos) son normalmente dificiles de aplicar y su eficacia no depende
generalmente solamente de su intensidad sino también de su tiempo de aplicacion, de las condiciones de uso y de las
caracteristicas del agua. Cuando las operaciones de desinfeccién curativas se aplican mal o son dificilmente aplicables, en
general se admite que:

e La legionela no puede ser eliminada totalmente o definitivamente en la red de agua sanitaria,

e Estos tratamientos pueden alterar prematuramente ciertos materiales o equipos que supuestamente son resistentes a la
corrosion tales como el acero inoxidable, el cobre o ciertos plésticos y el caucho.Antes de poner en marcha los tratamientos
de desinfeccion, el responsable de la instalaciéon debe asegurar la incidencia del uso de desinfectantes sobre los materiales
constitutivos de la instalacion.

Se debe tener en cuenta que los tratamientos curativos severos y/o frecuentes pueden reducir la duracién de la vida de la
instalacién y causar dafios irreversibles. En particular si:

e | os desinfectantes usados son diferentes de las listas indicadas en este capitulo.

e Las concentraciones y sus modalidades de uso exceden de lo indicado en la pagina siguiente.

e | a frecuencia de los tratamientos curativos es demasiado alta.
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Sistema HTA®

Resistencias Quimicas

B Recomendaciones relacionadas con el disefio de las redes

Productos

Compuestos clorados generadores de
hipocloritos (hipoclorito de sodio, cloro
gaseoso, hipoclorito de calcio)

Uso en tratamiento
continuo

1 mg/L de cloro libre

Uso en tratamiento
discontinuo (a)

10 mg/L de cloro libre
durante 8 h

Uso en tratamiento de
choque curativo (b)

100 mg/L de cloro libre durante 1 h, o
15 mg/L de cloro libre durante 24 h, o
50 mg/L de cloro libre durante 12 h

Cloroisocianuratos (de sodio o de sodio
hidratado)

No

10 mg/I de cloro libre
equivalente durante 8 h

100 mg/L de cloro libre durante 1 h, o
15 mg/L de cloro libre durante 24 h,
50 mg/L de cloro libre durante 12 h

o

Diéxido de cloro

1 mg/L de cloro libre

No

No

Peréxido de hidrégeno en combinacion no 100 a 1000 mg/L de
con plata peroxido de hidrégeno (c)
Acido peracético en combinacién con No No 1000 ppm en equivalente de H202

peréxido de hidrégeno

durante 2 h

Procesos

Choque térmico 50/60 °C en laredy | Tratamiento discontinuo:
el interior a 50°C en | 70°C durante 30 min.
las piezas del bafio

Filtracién de mebrana sobre 0,2 pm Si No No

a. Las modalidades de desinfeccion indicadas para los tratamientos discontinuos sélo son vélidas para pequefias redes, y los retornos no
permiten validarlas actualmente para grandes redes.

b. Las concentraciones de desinfeccion se indican a titulo orientativo. Es necesario asegurar antes la reaccion de los tipos y dosis de los
desinfectantes.

c. Para un tiempo de contacto en funcién de la concentracion y de hasta 12 horas.

d. Sin embargo, las precauciones deben ser adoptadas para los materiales de mantenimiento. Esta solucién debe ser proyectada en ultima
instancia y con altas precauciones y respeto al riesgo asumido por el personal.

Nota: la filtracién con membrana se utiliza Gnicamente en el punto de uso.

Fuente: “Matriz de riesgo de desarrollo de legionelas en la red de agua caliente sanitaria — CSTB publicado el 14 Marzo de 2012”

Dentro de nuestros actuales conocimientos, en las condiciones de explotacion de redes de distribucion de agua caliente y fria
seglin la clase 2 de la norma ISO 10508, las instalaciones de HTA hasta las que se someten a los tratamientos mencionados,
no sufren una disminucién significativa de sus caracteristicas mecénicas.

Es recomendable consultar al Departamento de Prescripcién de Jimten y a los fabricantes de las soluciones desinfectantes para
validar si éstas son apropiadas.

Las piezas componentes de la red compuestas de elementos de caucho (juntas, racors flexibles, ...) son susceptibles de tener
envejecimiento prematuro provocado por estos tratamientos.

Para prevenir la aparicién de estos deterioros, es conveniente aumentar la frecuencia de operaciones de control de estas piezas
y su eventual sustitucién preventiva.

LIMPIEZA DE LAS INSTALACIONES DESPUES DE LA DESINFECCION

Después de la desinfeccién de la red, antes de la puesta en servicio, es necesario realizar una limpieza de ésta para asegurar
que no quedan restos del desinfectante.

Segln la DTU 60.1 P1-1-1 actualizada en diciembre de 2012, después del procedimiento de desinfeccion, en la puesta en
servicio de la instalacion:

La solucién desinfectante es evacuada por las salidas de la instalacién. La limpieza se efectlia abriendo al maximo todos los
grifos durante 2 horas.
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M Fluidos de transferencia de calor y otros

Como regla general, el funcionamiento de una red de climatizacion reversible 2 tubos (8 °C-50 °C) no requiere el uso de
anticongelante, ya que causa un sobredimensionamiento de la instalacion.

Si la red necesita el uso de un anticongelante o de un inhibidor de corrosién o bactericida, es conveniente verificar la
compatibilidad de estos productos con el HTA. Consulte al fabricante y al Departamento de Prescripcién de Jimten.

El Monopropileneglicol (M.P.G) es incompatible con el material CPVC

e Los elementos de difusion de aire frio es probable que contengan residuos de hidrocarburos de mecanizado o de formacion
(por las bobinas dentro del aparato). Estos aceites son incompatibles con el CPVC y pueden originar desérdenes en la red. Es
su responsabilidad verificar con su proveedor, la garantia de la limpieza de las bobinas antes de su implementacién.

e Los productos que contienen Esteres, Etoxilados, Aminas, son incompatibles con el CPVC.

e |os anti-corrosivos a base de silice y fosfatos corroen la parte de goma (EPDM) de los flexibles, por lo que no se deben usar.
En cualquier caso, se debe consultar con el fabricante a la compatibilidad entre flexibles y anticorrosivos.

e HTA® no es adecuado para la conduccién a presion de productos de limpieza de cocinas centralizadas.

REDES DE CLIMATIZACION

CONSEJOS Y PRECAUCIONES A TOMAR A LA APLICACION
Implementacién de una red con bomba de calor

Precauciones generales validas para la instalacion

En todos los casos, es importante asegurarse de que los terminales (fan coil, splits, etc ...) estéan limpios y libres de cualquier
aceite, es responsabilidad del instalador ponerse en contacto con el proveedor o limpiar los terminales.

Con el fin de evitar la introduccién accidental de hidrocarburos o de trazas de aceites sintéticos en la red de tuberias HTA®,
es imprescindible disponer de una red primaria fria que no sea HTA® y una red de distribucién secundaria HTA® .

Ambas redes seran separadas por un intercambiador de calor de placas de acuerdo con el principio del siguiente diagrama.

D

—>
g:ml;la Intercambiador
or de placas

Fuera del estricto cumplimiento de estas recomendaciones, la garantia proporcionada por JIMTEN ya no es aplicable.

MANTENIMIENTO DE LA RED

Para evitar la corrosién por las incrustaciones que se depositan en los tubos, es necesario:
- Verificacién periédica y visual del estado de la limpieza.

- Comprobar si hay corrosién o agrietamiento por endoscopia, ultrasonido o corrientes de Foucault cuando haya una sospecha
de fuga.

Mantenimiento de equipos de refrigeracién
Durante la vida atil de los equipos, las revisiones de mantenimiento y pruebas deben ser realizadas de acuerdo con la normativa en vigor.

Cualquier tipo de fuga es inaceptable. Se deben tomar todas las medidas para evitar riesgo de fugas y tomar acciones
instantaneas para eliminar cualquier fuga detectada.

Todas las operaciones de muestreo y descarga del refrigerante deben ser realizados por un técnico cualificado y con el equipo adecuado.
Las operaciones anuales de control de fugas estan sujetas a la presentaciéon de informes en el folleto de mantenimiento.

Para las maquinas de gran tamafo, una firma vibratoria se debe hacer para la puesta en marcha y periédicamente durante la
vida de la instalacién.
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Sistema HTA®

Resistencias Quimicas

M Fluidos de transferencia de calor y otros

MANTENIMIENTO DEL CIRCUITO REFRIGERANTE
La red debe ser limpiada a fondo antes de su puesta en servicio , asi como los intercambiadores y la unidad de refrigeracion.

El instalador debe asegurarse de que el equipo suministrado se ha limpiado antes de la entrega y que asegura la compatibilidad
refrigerantes anticongelantes con los materiales instalados (juntas , tuberias ).

Tome todas las precauciones para evitar desérdenes en las instalaciones del tipo de escarcha.
La red debe estar siempre en perfectas condiciones de funcionamiento.

El jefe de los servicios de mantenimiento de instalaciones de climatizaciéon debe evitar por lo menos tres problemas :
1) La corrosion interna del tubo que puede conducir a la formacién de agujeros o grietas.
2) Las vibraciones transmitidas al intercambiador con riesgo de ruptura.
3) La congelacién del refrigerante secundario.

M Especificaciones descriptivas

Sistema de canalizaciéon de CPVC de diametro entre 16 y 160 mm para la distribucion de agua caliente y fria sanitaria.
IDENTIFICACION — GAMA:

El sistema debera disponer de:
e Tubos y accesorios de CPVC tintado.
e Tubos servidos con tapones y con fundas de pléstico para asegurar una buena limpieza hasta la instalacién.
e Amplia gama de accesorios de CPVC roscados (inserto de laton) para la conexién con las roscas metélicas.

e Accesorios que permiten la instalacién de sensor de temperatura de contacto o inmersion para un facil control de la
temperatura de la red.

e Un decapante especial para el sistema y un polimero de soldadura identificado para "agua potable".
e Compensadores de dilatacién CPVC y abrazaderas deslizantes que permitan la expansién y contraccién siguiendo las
recomendaciones del fabricante.
CALIDAD - CERTIFICACIONES:

e E| sistema de gestion de la Empresa esté certificado conforme la norma 1SO 9001, 14001.

e E| sistema es titular de la certificacion de calidad: ATEC CSTB de tuberias y accesorios para didmetros 16-160
(clase de distribucion de agua fria y caliente 2 segin EN ISO 15877), una certificacién CSTBat y la garantia escrita
del fabricante.

e Tuberias y accesorios disponen de un certificado de Conformidad Sanitario.

e La composicion del polimero debe cumplir con las listas positivas Europeas y recibir un certificado, emitido por un
Organismo Europeo independiente.

e Clasificacién de reaccién al fuego Euroclase B-s1-dO segln la norma EN 13501-1.

e Los componentes del sistema (accesorios) se ensayan a pruebas de presién alterna a una velocidad de 20/60 bares
5000 ciclos (1 Hz) para didmetros de 16 a 90 y 2500 ciclos (0,42 Hz) para los didmetros de 110 a 160 segliin NF
T 54-094.

e |as tuberias estan marcadas con las certificaciones de calidad del producto, y la informacién que permite garantizar
la trazabilidad de la produccioén.
TRATAMIENTOS PREVENTIVOS Y DE DESINFECCION CONTRA LAS BACTERIAS:

Dados los problemas de desarrollo de algunas bacterias en los sistemas de agua caliente y fria sanitaria, los accesorios

y tuberias de CPVC son capaces de soportar sin alterar sus propiedades mecanicas los tratamientos de limpieza,

preventivos y curativos, tanto térmicos y quimicos recomendados en el libro:

"Maestro del riesgo de legionela en el desarrollo de sistemas de agua - CSTB publicado en marzo de 2012".
ASISTENCIA:

El fabricante sera capaz de ofrecer su biblioteca de producto BIM, de establecer un plan de aplicacién realizado a partir

de un plano principal suministrado por la Empresa adjudicataria y un plan de formacién profesional en el sitio o en
fabrica para la puesta en obra de su sistema.

MEDIOAMBIENTE:

El sistema sera titular de una Ficha de Datos Medioambientales y Sanitarios (FDES) segtin la norma NF EN 15804+A1
y su complemento nacional XP PO1-064CN. El sistema deberéa ser reciclable, y disponer de una ficha trazable de
recuperacion.
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NOTA: Los datos facilitados en este catalogo, como consecuencia de la
constante mejora y evolucién de nuestros productos, pueden variar sin
previo aviso.

Este catalogo no tiene caracter contractual, y toda la informacién se da
de buena fe. Declinamos cualquier responsabilidad derivada de la
aplicacién de los mismos.

La versiéon mas actualizada de este catalogo la encontrara disponible en
nuestra pagina web http://www.jimten.com
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