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Caracteristicas generales

PP-H

El polipropileno es una resina
termopldastica, parcialmente
cristalina, que pertenece a

la familia de las poliolefinas.
El PP es el resultado de la
polimerizacién del propileno
(C3Hé) con la ayuda de
catalizadores. Para el empleo
en los sistemas de tuberias,
la variante Polipropileno
Homopolimero, PP-H, de
ultima generacion, ofrece
unas excelentes prestaciones
a temperaturas de
funcionamiento de hasta 100
°C y una elevada resistencia
quimica gracias a las éptimas
caracteristicas fisicas y
térmicas de la resina.

La linea PP-H de Polipropileno Homopolimero de ultima generacion estda
constituida por una gama completa de tuberias, accesorios y valvulas para uso
en la construccién de lineas de proceso y de servicio para el transporte bajo
presion de fluidos industriales para temperaturas mdaximas de funcionamiento
de hasta 100°C.

Toda la linea se ha realizado utilizando resinas de Polipropileno Homopolimero
MRS 100 ( PP-H 100 ) segun la clasificacion DIN 8077-8078, DIN 16962 y aprobadas
por el DIBt - Deutsches Institut fur Bautechnik para el uso en los procesos
industriales.

Entre las principales propiedades de las resinas homopoliméricas de ultima
generacion, se pueden citar:

¢ Elevada resistencia quimica: el empleo de resinas PP-H, ademds de garantizar
una excelente resistencia quimica, especialmente respecto a haldégenos

y soluciones alcalinas, permite, gracias al uso de aditivos especificos, el
mantenimiento de elevadas caracteristicas mecdnicas incluso en el transporte de
detergentes y productos quimicos similares.

Las resinas PP-H ofrecen completa compatibilidad incluso en el transporte de
agua potable y que debe potabilizarse, de agua desmineralizada y de agua
termal de uso curativo ademds que quinoterdpico.

» Optima estabilidad térmica: sobre todo en el rango de temperatura intermedia
entre 10°C y 80 °C, tipico de las aplicaciones industriales, el PP-H garantiza
prestaciones de excelente resistencia mecdnica y al choque con elevados
factores de seguridad.

e Duracién en el tiempo: las resinas de PP-H presentan un elevado valor de carga
de rotura circunferencial (Minimum Required Strenght MRS 2 10.0 MPa a 20° C) y
permiten obtener tiempos de vida de la instalacion extremadamente largos, sin
que se manifiesten caidas fisico-mecdnicas.



Densidad

Método de prueba ISO 1183 DIN EN 1183
Unidad de medida g/cm3 g/cm?®
Valor Valvulas/accesorios/tubos: 0,9 0.91

Médulo de elasticidad

Método de prueba ASTM D 790 ISO 527
Unidad de medida MPa = N/mm2 MPa = N/mm?
Valor Valvulas/accesorios/tubos: 1300 1300

Resistencia 1ZOD con hendidura a 23° C

Método de prueba ASTM D256

DIN EN ISO 179, ASTM D256

Unidad de medida J/m

kJ/m?

Valor Valvulas/accesorios/tubos: 150

7

Elongacién de rotura

Método de prueba ISO 527 ISO 527
Unidad de medida % %
Valor Valvulas/accesorios/tubos: >50 60

Dureza Rockwell

Método de prueba ASTM D785 ISO 868
Unidad de medida R Shore D
Valor Vdlvulas/accesorios/tubos: 100 83

Resistencia a la traccién

Método de prueba ISO 527 ISO 527
Unidad de medida MPa = N/mm2 MPa = N/mm?
Valor Valvulas/accesorios/tubos: 30 30

Temperatura de distorsién HDT (0,46 N/mm2)

Método de prueba ASTM D648 ISO 306
Unidad de medida °C °C
Valor Valvulas/accesorios/tubos: 96 152

Conductividad térmica a 20° C

Método de prueba DIN 5216 ASTM D648
Unidad de medida W/(m K) °C
Valor Vdlvulas/accesorios/tubos: 0,22 95-105

Coeficiente de dilatacién térmica lineal

Método de prueba DIN 53752 EN 12664
Unidad de medida m/(m °C) W/(m °C)
Valor Véalvulas/accesorios/tubos: 16 x 10-5 0.22

indice limite de oxigeno
Método de prueba ASTM D2863

DIN 53752 - ASTM D696

Unidad de medida %

m/(m °C)

Valor Valvulas/accesorios/tubos: 17,5

1.5x10*

Resistividad eléctrica superficial
Método de prueba ASTM D257

ISO 4589-1- ASTM D2863

Unidad de medida ohm

%

Valor Valvulas/accesorios/tubos: >1013

17.5



Referencias normativas

PP-H

La produccién de las lineas de
PP-H (100) se realiza siguiendo
los mas altos estandares de
calidad y respetando
totalmente las normas
ambientales impuestas por las
leyes vigentes de acuerdo con
la norma ISO 14001. Todos los
productos son realizados de
acuerdo con el sistema de
garantia de la calidad segun la
norma ISO 9001.

o ANSI B16.5 cl.150

Tubos con bridas y accesorios embridados - NPS 1/2 a NPS 24 mm / inch.
¢ ASTM D 4101-06

Compuesto de polipropileno de acuerdo con la clasificacion PPOT10B56000.
«BS10

Especificaciones para bridas y tornillos para tubos, valvulas y accesorios.
« BS 1560

Bridas para tubos, valvulas y accesorios (disefio segun la clase). Bridas

de acero, fundicién y aleaciones de cobre. Especificacion para bridas de
acero.

e BS 4504

Bridas para tubos, valvulas y accesorios (disefio segun PN).

o DIN 2501

Bridas, dimensiones.

e DIN 2999

Roscado Whitworth para tubos roscados y accesorios.

« DIN 8077-8078

Tubos de PP-H, dimensiones serie métrica.

o DIN 16962

Accesorios de PP-H para soldadura socket y a tope, dimensiones.

o DIN 16963

Uniones de tubos y partes de tuberias para el transporte de fluidos a presién
en PEAD.

e DVS 2202-1

Imperfecciones de uniones soldadas de PP-H, caracteristicas, descripciones
y valoraciones.

e DVS 2207-1

Soldaduras socket y a tope de componentes de PP-H.

e DVS 2208-1

Mdquinas y equipos para soldaduras con elemento térmico de tubos, partes
de tubos y paneles.

e EN 558-1

Valvulas industriales - Dimensiones externas de vdlvulas metdlicas para el
uso en sistemas de tuberias embridadas - Parte 1: disefio segun PN.

e EN 1092-1

Bridas y sus uniones - Bridas circulares para tuberias, accesorios vdlvulas y
accesorios - Parte 1: Bridas de acero, PN designado.

e EN ISO 15494

Sistemas de componentes (tubos, accesorios y valvulas) de PP-H para
aplicaciones industriales.

¢ I1SO 228-1

Roscas para tuberias para acoplamiento no estanco en la rosca.

¢ ISO 5211

Acoplamientos para actuadores de cuarto de vuelta.

¢ 1ISO 7005-1

Bridas metdlicas; parte 1: bridas de acero.

e JIS B 2220

Bridas para tubos metdlicos.

e UNI 11318

Soldaduras socket de componentes de PP-H.

e UNI 11397

Soldaduras a tope de componentes de PP-H.



Certificaciones y marcas de

calidad

e DIBt
Las valvulas FIP de PP-H han sido probadas y certificadas por el DIBt
(Deutsches Institut fur Bautechnik).

e EAC
Las vdlvulas FIP de PP-H estdn certificadas GOST-R y EAC de acuerdo
con los reglamentos rusos para la Seguridad, Higiene y Calidad.

e RINA

Las valvulas FIP de PP-H han sido reconocidas como aptas para el transporte,
el tratamiento de aguas sanitarias y de acondicionamiento a bordo

de barcos y otras unidades clasificadas por RINA.

o TA-Luft

Las vdlvulas FIP de PP-H han sido probadas y certificadas segun "TA-Luft”
por el MPA Stuttgart de acuerdo con la Technical Instruction on Air Quality
Control TA-Luft/ VDI 2440.

e UKR SEPRO
Las vdlvulas y los accesorios FIP de PP-H han sido certificados de acuerdo
con las normas ucranianas para la Seguridad y Calidad.



Principales
propiedades

Resistencia
térmica

ecampo de uso 0-100 °C (ver las curvas de regresién presion / temperatura

Baja rugosidad

e elevados coeficientes de caudal (superficies internas muy lisas)

superficial e pérdidas de carga constantes en el tiempo
y e bajo riesgo de paradas debidas a incrustaciones
e reducida cesion de material a los fluidos transportados
Resistencia e adecuado para el transporte de sustancias quimicas (Optimos resultados en
quimica relacién a sales y soluciones fuertemente alcalinas)

Resistencia a la
abrasion

e costes de gestion extremadamente reducidos gracias a la elevada vida util

Aislante

e no conductible (indiferente a la corrosion galvanica)
e eliminacion de los problemas de condensacién
e reducida pérdida de calor

Facilidad de unién
(polifusién en
caliente socket,

a tope y por
electrofusion,
embridado y
roscado)

e costes de instalacion reducidos
e amplia posibilidad de conexidon con accesorios y aparatos

Bajo peso
especifico

e reducidos costes de transporte
e facilidad de transporte e instalacion




Instrucciones para
la soladadura
socket

La soldadura térmica socket prevé la fusion del tubo del empalme del accesorio.
La unién se obtiene fundiendo simulténeamente las superficies macho y

hembra que deben soldarse mediante mdaquinas soldadoras de tipo manual o
automdatico. Tales maquinas estdn constituidas, en su forma mds sencilla, por una
placa térmica sobre la que se montan casquillos de fusion. Un adecuado sistema
de calentamiento, acompafado de un controlador automdtico de temperatura
completa la mdquina. No es necesario ningun material de relleno para efectuar la
soldadura térmica. La soldadura térmica socket no reduce el grado de resistencia
quimica del polipropileno y mantiene inalterados los requisitos de resistencia a

la presién interna de los tubos y de los accesorios acoplados. El tubo que debe
soldarse debe cortarse, biselarse y, en caso necesario, rasparse. La superficie
externa del tubo e interna del accesorio deben limpiarse cuidadosamente y
sobre las superficies externas de tubo y accesorio es Util realizar una muesca de
referencia para no girarlos mientras se realiza la unién.

El paso siguiente es el de introducir el tubo en el casquillo hembra y el

accesorio en el casquillo macho y mantenerlos alli durante un tiempo minimo

de calentamiento; una vez transcurrido tal plazo, hay que extraer radpidamente
los elementos de los casquillos e introducir el tubo en el accesorio en toda la
longitud de introduccion precedentemente establecida, respetando la alineacion
de las muescas de referencia.

Después, es necesario mantener los elementos unidos durante 15 segundos
aproximadamente y dejarlos enfriar a temperatura ambiente sin recurrir a
ventilacion ni a inmersion en agua.

Procedimiento de soldadura en caliente socket

El método ilustrado en el siguiente apartado se aplica solamente en la realizaciéon
de soldaduras térmicas socket que prevén el uso de mdaquinas soldadoras

de tipo manual (fig. 1). El uso de maquinas automaticas y semi-automaticas,
especialmente indicado para didmetros superiores a 63 mm, comporta un
conocimiento especifico de la herramienta, por lo que se aconseja atenerse a las
indicaciones sugeridas por el fabricante.

1) Seleccionar los casquillos hembra en el didmetro deseado, introducirlos y
fijarlos en el espejo calentador (fig. 2).

2) Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto (fig. 3). Sobre la eleccion
del tipo de liquido detergente se recomienda recurrir a productos aconsejados
directamente por los productores del sector; tricloro - etano, cloroteno, alcohol
etilico, alcohol isopropilico deben considerarse sustancias adecuadas para el uso.

3) Ajustar la temperatura del elemento calentador. El intervalo de temperatura
que debe configurarse en la termorresistencia para una correcta unién estd entre
250 - 270 °C.

4) Cuando el aparato ha alcanzado el nivel térmico seleccionado en el
termostato, verificar la temperatura superficial del espejo calentador con los
correspondientes pirédmetros.

5) Cortar el tubo en perpendicular a su eje, biselarlo y, si es necesario, lijarlo (fig.
4-5). El didmetro y la longitud de achaflanado, asi como la profundidad del
bisel, deberdn corresponder a los valores indicados en la tabla “Dimensiones
de raspado y biselado del tubo”. La operacién de biselado puede realizarse
indistintamente tanto después del raspado como simultdneamente a él,
empleando las correspondientes herramientas calibradas.
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Fig. 1

Fig. 2

Fig.5



6) Marcar en el tubo la longitud de introduccion L1 (fig. 6) tomando como
referencia los valores indicados en la tabla “Longitud de introduccién del tubo”,
asegurdndose de que el eventual lijado se lleve a cabo en toda la longitud
citada.

7) Realizar en las superficies externas del tubo y del accesorio una muesca
longitudinal de referencia para evitar que giren mientras se lleva a cabo la unién
(fig. 7).

8) Limpiar cuidadosamente tanto el accesorio como el tubo de los restos de
grasa y polvo que pudieran estar presentes en la superficie de soldadura (fig. 8).

9) Después de haber controlado que la temperatura superficial del espejo
calentador se haya estabilizado en el valor deseado, introducir el tubo en el Fig. 7
casquillo hembra y el accesorio en el casquillo macho (fig. 9). Sosteniendo los
elementos introducidos en los casquillos (accesorio introducido hasta el tope,
tubo en toda la longitud de lijado), esperar un tiempo minimo de calentamiento
como se indica en la tabla “Tiempos de calentamiento, soldadura y enfriamiento”.

10) Una vez transcurrido el tiempo minimo de calentamiento, extraer répidamente
de los casquillos los elementos e introducir el tubo en el accesorio en toda la
longitud de insercion L1 precedentemente marcada (fig. 10). No girar el tubo en el
accesorio, alinear atentamente las marcas longitudinales de referencia (fig. 11).

11) Sostener los elementos unidos durante el tiempo de soldadura indicado en la
tabla "Tiempos de calentamiento, soldadura y enfriamiento” y, después, dejar que /
se enfrien lentamente a temperatura ambiente (nunca por inmersion en agua o Fig. 8
mediante ventilacion forzada).

12) Cuando las superficies internas o externas estén suficientemente frias, poner
la instalacién bajo presion para la prueba hidrdulica de las uniones.

Fig. 10

Fig. 11

n



Dimensiones de lijado y achaflanado del tubo

Diametro externo Longitud de lijado Achaflanado
de (mm) L (mm) Sm (mm)

20 14 2
25 16 2
32 18 2
40 20 2
50 23 2
63 27 3
75 31 3
90 35 3
110 41 3

Longitud de intriduccion del tubo

Diametro externo Longitud de introduccién en el empalme del accesorio
de (mm) L, (mm)

32 17

40 18

50 20

63 26

75 29

90 32

10 35
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Tiempos de calentamiento, soldaduray
enfriamiento

Tubos de PP segun: DVS 2207 Parte 11

Espesor Tiempo de Tiempo de Tiempo de
minimo* (mm) | calentamiento | soldadura(s) | enfriamiento
(seg) (min)

20 2.5 5 4

25 2.7 7 4 2

32 3 8 6 4

40 3.7 12 6 4

50 4.6 18 6 4

63 3.6 24 8 6

75 4.3 30 8 6

90 6.1 40 8 6

10O 6.3 50 10 8

*para una buena soldadura se aconseja utilizar tubos con un espesor de pared
superior a 2 mm y expresamente

e Para digmetro hasta 50 mm: tubos serie PN 10 y PN 16.

e Para didmetro de 63 a 110 mm: tubos serie PN 16, PN 10 y PN 6.
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Instrucciones para la
soldadura a tope

El proceso de soldadura, con elementos térmicos por contacto, “a tope” es

el procedimiento de unién de dos elementos (tubos y/o accesorios) de igual
digmetro y espesor en el que las superficies que deben soldarse se calientan
hasta la fusiéon por contacto con un elemento térmico y, a continuacion, después
del alejamiento de este, se unen a presion para obtener la soldadura.

Las instrucciones presentadas a continuacién deben considerarse solamente de
referencia. Los instaladores deberdn estar adecuadamente instruidos y conocer
en profundidad el procedimiento correcto que debe realizarse de acuerdo con
la soldadora que se esté usando.

Controles preliminares a la soldadura
Para garantizar una buena uniéon, antes de proceder con la soldadura, hay que:

e Verificar que los valores de la temperatura ambiente estén comprendidos entre
+5°C e +40 °C.

e Efectuar el control de las dimensiones (excesiva ovalizacién) de los elementos
que deben soldarse.

e Verificar la temperatura de trabajo del elemento térmico con un termémetro de
contacto calibrado. Esta medicién debe realizarse 10 minutos después de haber
alcanzado la temperatura nominal, permitiendo asi que el elemento térmico se
caliente de forma homogénea en toda su seccion. La temperatura de fusiéon
deberia estar comprendida entre 200 y 220 °C.

e Controlar la superficie del elemento térmico (integridad del estrato
antiadherente) y asegurarse de su limpieza mediante el uso de papel suave o
trapos sin hilachas.

e Controlar el funcionamiento correcto de la mdaquina soldadora.

e Verificar el estado de eficacia de las abrazaderas de mordazas de la
soldadora, para poder asegurar la alineacion correcta de las piezas que deben
soldarse y el paralelismo de las superficies en contacto.

Fig.2

e Verificar la fuerza de arrastre del carro moévil, tanto como rozamiento propio
como en relacién a la carga desplazada (tubos o accesorios).

e Verificar la eficacia de los instrumentos de medicion (manometro y
temporizador).

o Controlar que los tubos y/o accesorios que deben soldarse sean del mismo
diadmetro y espesor (igual SDR).

Peparacion para la soldadura

e Limpieza de las superficies: antes de efectuar el posicionamiento de las

piezas que deben soldarse, hay que eliminar cualquier resto de suciedad, grasa,
polvo, u otros, tanto de la superficie externa como interna de las extremidades,
empleando un trapo limpio, sin hilachas, empapado de liquido detergente
adecuado. Sobre la eleccién del tipo de liquido detergente se recomienda
recurrir a productos aconsejados directamente por los productores del

sector; tricloro - etano, cloroteno, alcohol etilico, alcohol isopropilico deben
considerarse sustancias adecuadas para el uso.

e Bloqueo de las extremidades: el bloqueo de los elementos que deben soldarse
debe realizarse de manera que la desalineacion no supere el 10% del espesor
(fig. ).

e Fresado de los labios que se deben soldar: para poder garantizar un
paralelismo adecuado y, condicidon no menos importante, para eliminar la
pelicula de éxido que se ha formado, las extremidades de los dos elementos a
soldar deben fresarse. Al finalizar esta operacion, colocando en contacto las dos
extremidades, la luz entre los labios no debe superar el valor de 0,5 mm.
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La viruta de fresado debe formarse de forma continua en los dos labios a soldar
(fig. 2). Para ello, siempre es oportuno, una vez terminado el fresado, examinar la
viruta para verificar la ausencia de defectos de fabricacion. Las virutas deben
eliminarse de la superficie interna de los componentes que deben soldarse
empleando un cepillo o un trapo limpio. En cualquier caso, las superficies
fresadas no deben tocarse con la mano ni ensuciarse de ninguna manera: para
ello, las operaciones de soldadura deben realizarse inmediatamente después
de la fase de preparacion, recurriendo, si los restos de polvo se hubieran
depositado sobre las superficies fresadas, a la limpieza con un trapo empapado
en liquido detergente.

Procedimiento de soldadura térmica a tope

La soldadura de uniones a tope de tubos y/o accesorios con procedimiento
de elementos térmicos por contacto debe llevarse a cabo realizando de
forma correcta las diferentes fases del ciclo de soldadura que se presentan a
continuacion y que se describen en las tablas “Ciclo de soldadura” prestando
atencion a los valores de la tabla.

e Aproximacion y precalentamiento: en esta fase, los labios que deben soldarse
se acercan al elemento térmico a una presion igual a pl+pt, durante el tiempo
necesario, con el fin de crear un borde uniforme tanto en el interior como en

el exterior (fig. 3). El valor de presién pl debe ser tal que las superficies que
deben soldarse, en contacto con el elemento térmico, estén sometidas a una
presion igual a 0,1 N/mm2: para obtener tal condicion, el valor de presién pl
debe obtenerse de las tablas suministradas por el constructor de la soldadora,
porque depende, a igualdad de didmetro y espesor, de los elementos que
deben soldarse, de la seccion del cilindro de empuje del circuito de control de la
soldadora y, por tanto, puede variar segun el modelo de herramienta empleado.

Con el simbolo pt se indica la presién de arrastre necesaria para vencer los
rozamientos debidos a la soldadora y al peso de la tuberia bloqueada en la guia
movil que obstaculizan el libre movimiento de la propia guia. Tal valor se mide
directamente en el mandmetro suministrado junto con la maquina, moviendo la
guia movil (fig. 4). En cualquier caso, este no debe resultar superior al valor de

la presion pl: en este caso, es necesario recurrir al empleo de carros méviles o
suspensores oscilantes para facilitar el desplazamiento de la tuberia.

¢ Calentamiento: después de la formacion del borde, se baja la presién (10% del
valor de aproximacioén y precalentamiento) permitiendo de tal manera que el
material se caliente uniformemente incluso en profundidad.

e Retirada del elemento térmico: esta fase debe realizarse en el mds breve
tiempo posible, alejando los labios que deben soldarse del elemento térmico,
extrayendo sin dafar las superficies reblandecidas, y volviendo a aproximar
inmediatamente los labios a soldar. Tal operaciéon debe ser rdpida para evitar
que los labios se enfrien demasiado (la temperatura superficial se enfriaen 3
segundos de 17 °C).

e Consecucion de la presiéon de soldadura: los labios se colocan en contacto,
incrementando progresivamente la presion al valor (p5+pt), donde p5=ply pt es
la presién de arrastre (fig. 5).

e Soldadura: hay que mantener la presion de soldadura durante el tiempo (t5)
(fig. 6).

e Enfriamiento: una vez terminada la fase de soldadura, la presion de contacto
se anulay la unién debe retirarse de la soldadora, pero no debe ser, en
cualquier caso, sometida a esfuerzos mecdnicos hasta que se haya enfriado
completamente. El tiempo de enfriamiento debe ser al menos igual al tiempo de
soldadura (t5).

15



Ciclo de soldadura

Pressure
(N/mm?)

- Joining pressure
Equalising pressure

Preheating time

Equalising time

_ Cooling time

AR BN
|—Joining pressure build-up t
Total joining time

€

Changeover time

Total welding time

A

Espesor tubo Aproximacién Tiempo de Tiempo de Consecucién Tiempo de
(mm) altura del mango | precalentamiento | extraccion de la presién de soldadura
i elemento térmico | soldadura .

(mm) (seg) méx (min)

(seg)
(seg)

up to 4.5 0.5 up to 53 5 6 o)
45-7 0.5 53 - 81 5-6 6-7 6-12
7-12 1 81-135 6-7 7-1 12-20
12-19 1 135 - 206 7-9 n-17 20 - 30
19 - 26 1.5 206 - 271 9-T 17 -22 30 -40
26 - 37 2 271 = 362 n-14 22 - 32 40 -55
37-50 2.5 362 - 450 14 -17 32 - 43 55-70
50 -70 3 450 - 546 17 -22 43 43
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Espesor nominal Tiempo de enfriamiento (valores minimos) a la presién de unién p=0,10+0,01 N/mm2 en funcién de la
(mm) temperatura ambiente

Hasta 15°C (min) 15°C - 25°C (min) 25°C - 40°C Tiempo | Tiempo de enfriamiento
de enfriamiento (valores minimos) a presién
(min) soldadura
p=0,10£0,01 N/mm2
en condiciones especiales*

(min)
hasta 4,5 4 5 6.5 3.5
45-7 4-6 5-75 65-95 35-5
7-12 6-95 75-12 95-155 5-8
12-19 95-14 12-18 15.5-24 8-12
19-26 14 -19 18 - 24 24 - 32 12-16
26 - 37 19 -27 24 - 34 32-45 16 - 23
37 -50 27 - 36 34 - 46 45 - 61 23 - 31
50-70 36 - 50 46 - 64 61-85 31-43

*Estos tiempos de enfriamiento solo se aplican en las siguientes condiciones:

* la soldadura realizada en el laboratorio/taller.

la retirada de la pieza de la mdaquina de soldar y su almacenamiento temporal hasta que se haya enfriado completamente durante el
tiempo definido de acuerdo con la quinta columna anterior provoca una carga insignificante de la conexion de la junta.

17
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Control de la calidad de la unién soldada

Existen dos métodos de valoracién de la calidad: controles no destructivos y
controles destructivos Estos ultimos requieren aparatos especificos en cualquier
caso es posible verificar visualmente la calidad de la unién sin la ayuda de
instrumento especiales.

El examen visual se refiere a los siguientes controles:

a) El cordén de soldadura debe resultar uniforme en toda la circunferencia de la
union.

b) La hendidura en el centro del cordén debe permanecer por encima del
didmetro externo de los elementos soldados.

c) En la superficie externa del cordon no debe haber porosidades, inclusiones de
polvo u otras contaminaciones.

d) No deben evidenciarse roturas superficiales.

e) La superficie del cordon no debe demostrar un brillo excesivo, que podria ser
indicio de sobrecalentamiento.

f) La desalineacion de los elementos soldados no debe ser superior al 10% de su
espesor.

Defectos mdas comunes

En la tabla se indican los tipos de defectos que se observan con mayor frecuencia
como consecuencia de una ejecucion incorrecta de la soldadura:

Trazado irregular del cordén a lo largo de la circunferencia del tubo

Preparacion poco cuidadosa de los topes a soldar

Causas probables - o . :
P con la consiguiente distribucién no uniforme del calor

Cordén reducido

Mala regulacién de los pardmetros de soldadura

Causas probables (temperatura, presion, tiempo de soldadura)

Hendidura en el centro del cordéon demasiado profunda

Valores de temperatura o presion de soldadura inferiores a

Causas probables )
los previstos

Inclusiones en la superficie del cordén de soldadura

Causas probables | Limpieza no adecuada de los topes a soldar

Inclusiones en la superficie del cordén

Soldadura realizada en condiciones ambientales
excesivamente humedas

Causas probables

Porosidad del cordén

Ambiente excesivamente himedo durante la fase de

Causas probables | | o

Brillo excesivo de la superficie del cordén

Causas probables | Sobrecalentamiento en fase de soldadura




Compatibilidad y factores de seguridad

Los productos de PP-H pueden soldarse con andlogos de PPR y de PPB sin
ningun problema, una vez comprobada la compatibilidad del valor de MFI

segun las clasificaciones DVS. A causa de la diferencia entre el PP-H y e PPR en
términos de MRS (MRS10 para PP-H; MRS8 para PPR, donde Minimum Required
Strength: minimo valor garantizado de la carga de rotura del material, sometido a
tensién tangencial por presion hidrostdtica, a la temperatura de 20 °C y durante
50 afos de servicio) y de los consiguientes factores de seguridad que deben
adoptarse (Tabla 1) una univoca correspondencia de la relacion espesor de pared
/ Didmetro externo es de gran importancia.

En relacion a esto, se han introducido tanto el Standard dimension ratio (indice
de dimension estandar) como la Serie de los espesores S. De acuerdo con la
norma EN ISO 15494-1, el factor de seguridad que debe adoptarse y la SDR/Serie
determina el valor de presion nominal PN de referencia (PN: presién méxima de
funcionamiento expresada en bar a 20 °C, durante 50 afos, en agua).

d MRS (SDR - 1) o
SDR= — o=— S= PN= —
s c 2 S
1 5
17.6 8.3
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Espesor de la pared

Espesor de la pared S (mm)
SDR11-1SOS S5 SDR 176 -1SO S 8.3

12 1.8 -

16 1.8 -
20 19 1.8
25 2.3 1.8
32 29 19
40 3.7 2.3
50 4.6 29
63 5.8 3.6
75 6.8 4.3
90 8.2 5.1
110 10 6.3
125 1.4 71
140 12.7 8.0
160 14.6 91
180 16.4 10.2
200 18.2 1.4
225 20.5 12.8
250 227 4.2
280 254 159
315 28.6 179
355 32.2 20.1
400 36.3 227
450 409 255
500 45.4 283
560 50.8 31.7
630 - 35.7
710 - 40.2
800 - 45.3




Instrucciones de instalacion
de uniones roscadas

Para garantizar la estanqueidad hidraulica de la unién en accesorios y vdlvulas
con extremo roscado hembra, se recomienda realizar las siguientes operaciones:

1. Comience a enrollar un poco de cinta selladora de PTFE en el exterior del
extremo macho roscado, teniendo cuidado de no obstruir el orificio pasante de la
tuberia, accesorio o valvula (fig. 1).

2. Complete la primera capa enrollando la cinta en el sentido de las agujas del
reloj hasta llegar a la raiz de la rosca. Recuerde mantener la cinta tensa durante
todo el proceso (fig. 2).

3. Presione sobre las puntas del hilo para asegurarse de que la cinta se adhiere
completamente al clip de soporte.

‘ T

4. Aumente el grosor de la capa de PTFE continuando la aplicacion de la cinta
tensa y enrolléndola en el sentido de las agujas del reloj hasta conseguir el nivel
optimo (fig. 3).

5. Conecte el extremo macho previamente sellado al extremo hembra y proceda
manualmente atornillando los dos elementos.

Fig. 1

6. Asegurese de no retirar la capa de PTFE durante el atornillado, ya que ello
comprometeria la estanqueidad hidrdulica de la junta.

7. Completar el atornillado de los dos extremos aprovechando toda la longitud de
la rosca con la ayuda de una llave de correa o herramienta similar.

8. Evitar apretar demasiado los elementos, ya que se podrian dafiar las roscas o
provocar tensiones en los propios elementos.

Recomendaciones

Para una correcta instalacion, le recomendamos que utilice Unicamente cinta
de sellado en PTFE no sinterizado. Evite en cualquier circunstancia el uso de
materiales como cdfiamo, pelusa o pinturas usualmente implementadas para el
sellado hidrdaulico en roscas metdlicas.

Advertencias
Evite utilizar juntas roscadas en los siguientes casos:

e Aplicaciones muy criticas, como el transporte de fluidos quimicamente
agresivos o toxicos.

e En presencia de presiones medias o altas. En este caso, se recomienda utilizar
uniones soldadas con disolvente, uniones soldadas en caliente o uniones
embridadas.

e Sistemas sometidos a esfuerzos mecdanicos y/o térmicos como golpes de
ariete, fuertes variaciones de temperatura, curvas, desalineaciones y tensiones
cruzadas que podrian provocar la rotura prematura de la union roscada.

e Acoplamiento de elementos con una distancia excesiva entre si.

Fig. 3
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Instrucciones de montaje
para uniones embridadas

Fig.1

22

Para garantizar la correcta instalacion de los elementos embridados, se
recomienda realizar las siguientes operaciones:

1. Insertar el posible anillo de apoyo en la tuberia, antes de proceder a la
instalacién del manguito.

2. En caso de brida fija, comprobar que la perforaciéon esté correctamente
alineada con la contrabrida.

3. Comprobar que la posicion de la contrabrida tiene en cuenta las dimensiones
totales de la distancia entre las caras de los componentes.

4. Insertar la junta plana entre los manguitos (este paso no es necesario para las
valvulas de mariposa), asegurdndose de que las superficies de estanqueidad de
las bridas a soldar no hayan quedado separadas por una distancia excesiva, ya
que esto provocaria su compresion.

5. Proceder a la soldadura con disolvente o a la soldadura de las bridas fijas
o del mufion (en el caso de anillos de refuerzo) siguiendo las instrucciones de
soldadura o soldadura con disolvente facilitadas por FIP.

6. Colocar todos los tornillos, arandelas y tuercas.

7. Una vez transcurrido el tiempo de enfriamiento, proceda al apriete de los
tornillos en orden "transversal” (fig.1).

8. Complete el proceso de apriete de los tornillos utilizando una llave
dinamomeétrica hasta alcanzar los valores de par de apriete indicados en la
tabla.

Par de apriete

Pares de apriete de tuercas y tornillos para conseguir la estanqueidad con

bridas en PVC-U o PVC-C con juntas de EPDM/FPM/NBR durante la prueba de

presion (1,5 x NPy agua a 20°C).

40 [50 |65 [80 [100 [125 [150 [200 |250 |300 |350 |400
Nm | 9 2 |15 |18 |20 |35 |40 |55 |70 |70 |75 |75

Tenga en cuenta que:

e El uso de bridas de metal revestido o fibra de vidrio puede permitir la
aplicaciéon de pares de apriete mds elevados, siempre que éstos no superen el
limite elastopldstico del material.

e El uso de materiales de juntas elastoméricas diferentes de los indicados en la
tabla anterior puede requerir pares de apriete ligeramente superiores.

e FIP recomienda siempre el uso de arandelas del tamafio adecuado para
cualquier tornillo utilizado en la brida de acoplamiento.



Longitud minima de los pernos

Para valvulas de mariposa embridadas

DN Lmin

40 M 16x150
50 M 16x150
65 M 16x170
80 M 16x180
100 M 16x180
125 M 16x210
150 M 20x240
200 M 20x260
250 M 20x310
300 M 20x340
350 M 20x360
400 M 24x420

Para uniones embridadas de tubos con anillos de apoyo

R [ [
20 15 M 12x70
25 20 M 12x70
32 25 M 12x70
40 32 M 16x85
50 40 M 16x85
63 50 M 16x95
75 65 M 16x95
90 80 M 16x105
10 100 M 16x105
125 125 M 16x115
140 125 M 16x120
160 150 M 20x135
200 200 M 20x140
225 200 M 20x140
250 250 M 20x150
280 250 M 20x160
315 300 M 20x180
355 350 M 20x180
400 400 M 22x180
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ISO-UNI
TUBO

Tuberias de presién para el sistema de
union mediante soldadura a tope o
soldadura socket.

26

TUBO DE PRESION

Especificaciones técnicas

Gama dimensional

d 20 + d 400 (mm)

Presiéon nominal

SDR 17, 6 (PN6) con agua a 20 °C
SDR 11 (PN10) con agua a 20 °C

Rango de temperatura

0°C+95°C

Estandares de unién

Soldadura: EN ISO 15494,
Unibles con tubos segun EN ISO 15494

Referencias normativas

Criterios constructivos: EN ISO 15494

Métodos y requisitos de las pruebas: EN ISO 15494

Criterios de instalacién:: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11318, UNI 11397

Material

PP-H



DATOS TECNICOS
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DIMENSIONES
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*25
*32
*40
*50
*63
*75
*90
10
"125
*140
*160
*180
*200
225
*250
*280
315
*355
*400
*450
*500
*560
*630
*710
*800

Tubo de presién

Tubo de presion de PP-H segun DIN 8077/8078, Beige - RAL 7032, longitud estdndar 5m

DN

20
25
32
40
50
65
80
100
100
125
150
150
200
200
250
250
300
350
400
500
500
600
600
700
800

S (mm)

18
19
23
29
36
4.3
51
63
7
8,0
91
10,2
1,4
12,8
14,2
159
179
20,1
22,7
25,5
28,4
317
357
40,2
453

kg/m

0,13
0,17
0,27
042
0,66
094
133
199
2,55
3,20
4,17
5,25
6,50
8,19
10,10
12,60
16,00
20,30
25,70
32,50
40,20
50,30
63,70
80,80
103,00

Codigo PN6
SDR176 -S8,3

PIPEM17025
PIPEM17032
PIPEM17040
PIPEM17050
PIPEM17063
PIPEM17075
PIPEM17090
PIPEM17110
PIPEM17125
PIPEM17140
PIPEM17160
PIPEM17180
PIPEM17200
PIPEM17225
PIPEM17250
PIPEM17280
PIPEM17315
PIPEM17355
PIPEM17400
PIPEM17450
PIPEM17500
PIPEM17560
PIPEM17630
PIPEM17710
PIPEM17800

*productos de reventa



Tubo de presiéon
Tubo de presion de PP-H segun DIN 8077/8078, Beige - RAL 7032, longitud estandar 5m

d DN S (mm) kg/m ngg% ?Ngg
"2 8 18 0,06 PIPEM11012
*16 12 18 0,08 PIPEM11016
20 15 19 omn PIPEM11020
25 20 2,3 0,16 PIPEM11025
32 25 29 0,26 PIPEM11032
40 32 3.7 0,41 PIPEM11040
50 40 4,6 0,64 PIPEM11050
63 50 58 1,01 PIPEM11063
75 65 6,8 1,41 PIPEM11075
90 80 8,2 2,03 PIPEM11090
10 100 10,0 3,01 PIPEM11110
125 100 N4 391 PIPEM11125

140 125 12,8 4,87 PIPEM11140

160 150 14,6 6,38 PIPEM11160
*180 150 16,4 8,07 PIPEM11180
*200 200 18,2 10 PIPEM11200
*225 200 20,5 12,60 PIPEM11225
*250 250 22,7 15,50 PIPEM11250
*280 250 25,4 1940 PIPEM11280
*315 300 28,6 24,60 PIPEM11315
*355 350 32,2 31,20 PIPEM11355
*400 400 36,3 40 PIPEM11400
*450 500 409 50,10 PIPEM11450
*500 500 459 61,80 PIPEM11500

"productos de reventa

+ 4
b e - s
: c
: ZIKM
Abrazadera para tuberia ISO-DIN de PP*

d a b (@] h | g Caodigo
16 26 18 - 33 16 5 ZIKMO16
20 33 14 - 38 20 6,4 ZIKM020
25 41 14 - 44, 25 78 ZIKM0O25
32 49 15 - 51 32 1,5 ZIKM032
40 58 16 - 60 40 15,7 ZIKMO40
50 68 17 - 7 60 23,2 ZIKMO50
63 83 18 - 84 63 28,8 ZIKM063
75 96 9 - 97 75 35,5 ZIKMO75
90 mn3 20 - 13 90 52,4 ZIKM0OQ0
1o 139 23 40 134 125 7 ZIKMT10

140 77 27 70 167 155 1495 ZIKM140
160 210 30 90 190 180 218,4 ZIKM160
180 237 33 100 Al 200 293,6 ZIKM180

*para las abrazaderas para tuberia consultar las normas DVS 2210-1 (Planning and execution above-ground pipe system)
“*producto comercializado
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DSM

Distanciadores de PP para abrazaderas ZIKM*

D E
32 33 16 14 8 4 6,4 20 120 DSMO032
40 41 7 7 8 4 82 10 80 DSMO040
50 51 8 7 8 4 98 10 50 DSMO050
63 64 19 22,5 8 4 134 10 40 DSM063
75 76 20 34,5 8 4 20,2 10 40 DSMO075

*para las abrazaderas para tuberia consultar las normas DVS 2210-1 (Planning and execution above-ground pipe system)
**producto comercializado
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INSTALACION

La instalacion de tubos de material termopldstico requiere el uso de abrazaderas
para prevenir las flexiones y el consiguiente estrés mecdnico.
La distancia entre las abrazaderas depende del material, SDR, la temperatura
superficial de la tuberia y la densidad del fluido.

Antes de realizar la instalacion de las abrazaderas, verificar las distancias que
se indican en la siguiente tabla de acuerdo con las normas DVS 2210-01 para
tuberias de conduccién de agua.

Abrazaderas para tuberias de PP-H para el transporte de liquidos de una densidad

de 1g/cm3 (agua u otros fluidos)

Para tubos SDR11/ S5/ PN 10:

d mm
16
20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400

<20°C
650
700
800
950
100
1250
1450
1550
1650
1850
2000
2100
2250
2350
2500
2650
2800
2950
3150
3350
3550

30°C
625
675
775
925
1075
1225
1425
1500
1600
1800
1950
2050
2200
2300
2400
2550
2700
2850
3050
3250

3450

40°C
600
650
750
900
1050
1200
1400
1500
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2450
2600
2750
2950
3150
3350

50°C
575
625
725
875
1000
150
1350
1400
1500
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2350
2500
2650
2850
3000
3200

60 °C
550
600
700
850
950
1100

1300
1350
1450
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2250
2400
2550
2700
2850
3050

70°C
525
575
675
800
925
1050
1250
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2150
2300
2450
2600
2750
2900

80 °C
500
550
650
750
875

1000
1200
1250
1350
1400
1500
1600
1700
1800
1900

2000

2150
2300
2450
2600
2750

*La distancia L puede aumentarse en un 30% en caso de instalacion vertical del tubo

En caso de SDR diferentes, multiplicar los datos que figuran en la tabla por los siguientes factores:
091 para SDR 17y SDR 17,6

Abrazaderas para tuberias de PP-H para el transporte de liquidos de una
densidad diferente de 1g/cm3

Si el liquido a transportar tiene una densidad diferente de 1g/cm3, la distancia L
se debe multiplicar por los factores indicados en la tabla.

Densidad del fluido en g/cm3

1,25
1,50
175
2,00
<0,01

Factor para abrazadera
096
092
0,88
094

1.30 para SDRT1
1.47 para SDR17.6
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ACCESORIOS
PARA SOLDADURA SOCKET

Serie de accesorios destinados al ACCESORIOS SERIEM ETRlCA ISO-UNI

transporte de fluidos bajo presion
con sistema de unién mediante
soldadura socket en caliente.

Especificaciones técnicas

Gama dimensional d 20 + d 110 (mm)
Presién nominal PN 10 con agua a 20° C
Rango de temperatura 0°C=+95°C

Estandares de unién Soldadura: EN ISO 15494.

Unibles con tubos segun EN ISO 15494

Embridado:: ISO 7005-1, EN 1092-1, EN ISO 15494, DIN 2501,
ANSI B16.5 cl.150

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 15494
Métodos y requisitos de las pruebas: EN ISO 15494

Criterios de instalacion: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11318

Material accesorios PP-H
Material de las juntas EPDM, FKM
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos
para los cuales el material estd
clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos es
necesaria una disminucion adecuada
de la presidon nominal PN.

16

14

2

25 YEARS

20

40

60

80
%

100

120

140
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DIMENSIONES

GIM

Codo a 90° para soldadura socket

E H z [¢] Caodigo
20 28 28 13 14 GIM020
25 34 32 16 23 GIM025
32 42 37 20 37 GIM032
40 52 43 22 64 GIM040
50 64 51 28 105 GIMO50
63 79 61 34 180 GIM063
75 93 73 42 300 GIM0O75
90 m 85 49 455 GIM090
110 135 101 59 815 GIMT110

TIM

T a 90° para soldadura socket

E H zZ [¢] Caodigo

28 28 13 19 TIMO20

34 32 16 30 TIMO25

32 42 37 19 47 TIMO32

40 52 43 23 80 TIMO40O
50 64 52 29 145 TIMO50
63 80 63 35 250 TIMO63

75 93 7 40 370 TIMO75

90 m 82 46 560 TIMO90
10 135 100 58 990 TIM110
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32
40
50
63
75
90
1o

20
25
32
40
50
63
75
90
1o

HIM

Codo a 45° para soldadura socket

28
34
42
52
63
79
92
3
135

MIM

Manguito para soldadura socket

28
34
42
52
63
78
N
109
132

21
25
29
36
43

51
53

61

Ul

36
39
43
47
55
61
70
80
93

23,5
28

105
182
200
335
610

g
10

25
39
62
96
145
230
370

Caodigo
HIM0O20
HIMO25
HIMO32
HIMO40
HIMOS50
HIMO63
HIMO75
HIMO90

HIM10

Caodigo
MIM020
MIMO25
MIMO32
MIMO40
MIMO50
MIM063
MIMO75
MIM090

MIMT10
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20
25
32
40
50
63
75
90
110

38

25
32
40
50
63

CIM

Tapodn con extremo para soldadura socket

28
34
42
51
63
78
91
109
132

16
212
349

BIGMO20E
BIGMO25E
BIGMO32E
BIGMO4OE
BIGMOSOE
BIGMO63E

Caodigo
CIM020
CIM025
CIM032
CIM040
CIMO50
CIMO063
CIMO75
CIM090

CIM110

BIGMO20F
BIGMO25F
BIGMO32F
BIGMO4OF
BIGMOSOF
BIGMO63F



20
25
32
40
50
63

20
25
32
40
50
63

EFGM

Tuerca con rosca hembra cilindrica para uniones 3 piezas BIGM, BIFGM, BIFOM, BIROM,

BIFXM, BIRXM

10
10
10
10
10
10

Q/BIGM

Parte loca para soldadura socket, serie métrica

47
58
65
78
85
103

28
36
42
53
59
74

195
215
235
25,5
28,5
32,5

22
25
27
30
33
38

55
55
55
55
55
55

1%

EFGM100
EFGMT14
EFGMT12

EFGM200
EFGM214

EFGM234

QBIGM020
QBIGM025
QBIGMO032
QBIGMO40
QBIGMOS50
QBIGMO063
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40

20
25
32
40
50
63

L —

L

20
25
32
40
50
63

F/BIGM

Parte fijo para soldadura socket, serie métrica

F/BFGM

Casquillo de uniéon para soldadura por encastre, serie métrica

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

FBIGM020
FBIGM0O25
FBIGMO032
FBIGMO40O
FBIGMOS0
FBIGM063

FBIGM020
FBIGMO25
FBIGMO032
FBIGMO40O
FBIGMOS0
FBIGMO63



d union
16
20
25
32
40
50
63
75
90
110

-4

dxd,
25x 20
32x20
32x25
40 x 25
40 x 32
50 x 32
50 x 40
63 x 32
63 x 50
75 x 50
75 x 63
90 x 63
90 x 75
110 x 63
110 x 90

Juntas téricas
Juntas para uniones 3 piezas BIGM, BIFGM, BIFOM, BIROM, BIFXM, BIRXM

C di T Codigo Codigo
3062 15,54 2,62 OR3062E OR3062F
4081 20,22 3,53 OR4081E OR4081F

4112 28,17 3,53 OR&4112E ORA4T12F

4131 3293 3,53 ORZ4131E OR&4131F

6162 40,65 5,34 OR6162E OR6162F

6187 47 534 ORG6187E OR6187F
6237 5969 534 OR6237E OR6237F
6300 75,57 534 OR6300E OR6300F
6362 91,45 534 OR6362E OR6362F
6450 13,67 534 OR6450E OR6450F

RIM
Reduccion: extremidad macho (d), extremidad hembra reducida para soldadura socket
(@)

E H z g Codigo
28 39 25 10 RIM025020
36 43 30 13 RIM032020
34 46 30 7 RIM032025
42 48 33 24 RIM040025
42 51 33 27 RIM0O40032
52 54 36 39 RIMO50032
52 57 36 4Lt RIMOS0040
65 61 4Lt 69 RIM063032
65 68 4Lt 76 RIM063050
78 69 47 106 RIMO75050
78 75 47 15 RIMO75063
92 82 56 156 RIMOQ0063
92 88 56 175 RIMO90075
n2 93 66 290 RIM110063
n2 102 66 305 RIM110090
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QRNM

Manguito portabridas estriado (conforme a las normas DIN) para soldadura socket, que

42

-!Ew debe emplearse con bridas locas ODB
d DN b d, d, H z g Codigo
20 15 7 27 45 20 [¢) 12 QRNMO020
25 20 9 33 58 22 [¢) 24 QRNMO025
32 25 10 41 68 25 [¢) 36 QRNMO032
40 32 il 50 78 27 [¢) 47 QRNMO40
50 40 12 61 88 30 6 63 QRNMOS0
63 50 4 76 102 34 6 94 QRNMO063
75 65 16 90 122 38 6 149 QRNMO75
90 80 7 108 138 44 8 213 QRNMO%0
110 100 8 131 158 50 8 297 QRNMT10
H
fi*
-
= ds
QRAM
7 Manguito portabridas ANSI estriado para soldadura socket, que debe emplearse con
Ras bridas locas OAB (para otras dimensiones, usar QRNM)
OAB size 3 5 H

25 20 3/4" 9 33 22 [¢) 24 24 QRAMO34
32 25 T 10 41 25 [¢) 36 36 QRAM100
40 32 /4 n 50 27 [¢) 47 47 QRAM114
50 40 11/2 12 61 30 6 63 63 QRAMT12
90 80 3" 17 108 4L 8 213 213 QRAM300



T

1

=Py P:

S

AIM

Espiga con extremo macho para soldadura socket

20 x22x 20
25x 27 x 25
32 x32x 30
40 x 42 x 40
50 x 52 x 50
63 x 64 x 60

20
25
32
40
50
63
75
90
***125

*PMA
(bar)

67
81
95
104
m
122

ODB

16
8
20
22
25
29

100
150

AIM020022020
AIM025027025
AIM032032030
AIM040042040
AIM0O50052050
AIM063064060

Brida loca de acero recubierto de PP/FRP EN/ISO/DIN para manguitos portabridas
QRNM. Agujeros: PN 10/16

28
34
42
51
62
78
92
108
135

95
105
s
140
150
165
185
200
220

65
75
85
100
10
125
145
160
180

M12
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16
M16

© o MNP D>D>D> DD
W
o

40

232
288
544
836
902
1074
1368
1516
1938

Caodigo
ODB020
ODB025
ODB032
ODBO040
ODBO050
ODB063
ODBO075
ODBO0%0

ODBI25

*PMA: presion de funcionamiento mdéxima admisible
**momento de apriete nominal
***d125: para manguitos portabridas QRNM d 110
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o E—

K
ODBC
Brida ciega de acero recubierto de PP/FRP EN/ISO/DIN. Agujeros: PN 10/16
d DN *PMA (bar) b d, D k M n “*Nm g Caodigo
20 15 10 16 14 95 65 M12 4 15 290 ODBCO020
25 20 10 12 18 105 75 M12 4 15 380 ODBC025
32 25 10 18 14 15 85 M12 4 15 600 ODBCO032
40 32 10 7 18 140 100 M16 4 25 830 ODBCO040
50 40 10 8 18 150 1o M16 4 35 1105 ODBCO050
63 50 10 8 18 165 125 M16 4 35 1308 ODBC063
75 65 10 18 8 185 145 M1é6 4 40 1580 ODBCO075
90 80 10 20 18 200 160 M16 8 40 2244 ODBC090
1o 100 10 20 18 220 180 M16 8 45 2829 ODBC110

*PMA: presion de funcionamiento maxima admisible
**momento de apriete nominal

> OAB
Brida loca de acero recubierto de PP/FRP ANSI B16.5 cl.150 para manguito portabridas
QRNM y QRAM
k(inch)

1/2" 15 16 12 16 5/8" 28 95 60.45 2"3/8 4 15 200 OABO12
3/4" 20 16 12 16 5/8" 34 102 6985 2"3/4 4 15 240 OABO34
1 25 16 16 16 5/8" 42 M4 7925 3"1/8 4 15 490 OABI100
1"1/4 32 16 16 16 5/8" 51 130 889 3"1/2 4 25 670 OABT114
1"1/2 40 16 18 16 5/8" 62 133 98.55 3"7/8 4 35 640 OABIT12
2" 50 16 18 20 3/4" 78 162 120.65 4" 3/4 4 35 1000 OAB200
2"1/2 65 16 18 20 3/4" 92 184 1397 5"1/2 4 40 1310 OAB212
3" 80 16 8 20 3/4 m 194 152.4 6" 4 40 1250 OAB300
4" 100 16 8 20 3/4" 133 229 190.5 7"1/2 8 40 1660 OAB400O

*PMA: presion de funcionamiento maxima admisible
*“*momento de apriete nominal
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OABC

Brida ciega de acero recubierto de PP/FRP ANSI B16.5 cl.150

/2" 15 16 12 95 16 5/8" 60,45 2'3/8 15 4 200 OABCO12
3/4" 20 16 12 102 16 5/8" 69385 2'3/4 15 4 240 OABCO34
I 25 16 16 14 16 5/8" 7925 3"1/8 15 4 370 OABC100
/4 32 16 16 130 16 5/8" 88,90 3"1/2 25 4 530 OABCT14
1/2 40 16 18 133 16 5/8" 98,55 3'7/8 35 4 560 OABCT12
2" 50 16 8 162 20 3/4" 120,65 4'3/4 35 4 810 OABC200
2"/2 65 16 18 184 20 3/4" 13970 5"/2 40 4 1070 OABC212
3" 80 16 18 194 20 3/4" 152,40 6" 40 4 1030 OABC300

4" 100 16 8 229 20 3/4" 190,50 7"/2 40 8 1570 OABC400
*PMA: presion de funcionamiento méxima admisible

**momento de apriete nominal

B A
Sng ' —
! ' QHV/X
Junta plana de EPDM y FPM para uniones de bridas segun DIN 2501, EN 1092

d DN A B Sp EPDM Codigo FKM Codigo

20-1/2" 15 20 32 2 QHVX020E QHVX020F
25-3/4" 20 24 38,5 2 QHVX025E QHVX025F

32-1 25 32 48 2 QHVX032E QHVX032F
40-1"1/4 32 40 59 2 QHVX040E QHVX040F

50 -11/2 40 50 v 2 QHVXO050E QHVXO50F
63-2" 50 63 88 2 QHVX063E QHVX063F
75-2"1/2 65 75 104 2 QHVXO075E QHVXO075F

90 - 3" 80 90 123 2 QHVX090E QHVX090F

110 - 4" 100 110 148 3 QHVXT110E QHVX110F
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ACCESORIOS
PARA SOLDADURA SOCKET

ACCESORIOS MIXTOS ISO-BSP

Serie de accesorios destinados al
transporte de fluidos bajo presion

con sistema de unién mediante rosca y
soldadura socket en caliente.

48

Especificaciones técnicas

Gama dimensional

d 20 + 63 (mm); R 3/8" + 2"

Presiéon nominal

PN 10 con agua a 20° C

Rango de temperatura

0°C+95°C

Estandares de unién

Soldadura: EN ISO 15494,
Unibles con tubos segun EN ISO 15494

Roscado: ISO 228-1, EN 10226-1/2

Referencias normativas

Criterios constructivos: EN ISO 15494

Métodos y requisitos de las pruebas: EN ISO 15494

Criterios de instalacion:: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11318

Material de los accesorios

PP-H

Material de las juntas

EPDM, FKM



DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos
para los cuales el material estd
clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos es
necesaria una disminucion adecuada
de la presidon nominal PN.

16

14

2

25 YEARS

20

40

60

80
%

100

120

140
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DIMENSIONES

.

d—

5y

*

MIMM

Manguito para soldadura socket (d) y con rosca hembra BSP (R) con anillo de refuerzo
de acero INOX

20x1/2"
25x 3/4"
32x1"
40 x1M/4
50 x1'1/2
63 x2"

BIFGM

30
39
47
55
66
83

39
41
45
50
55
63

O 0 00~ 00 00 W

14
23
40
46
92
150

MIMM020012
MIMMO025034
MIMMO032100
MIMMO40T14
MIMMO50112
MIMMO063200

Union 3 piezas para soldadura socket (d), rosca hembra BSP (R) y con junta térica en

EPDM o FPM

20 x1/2" s

25x 3/4" 11/4
32x1" 11/2

40 x11/4 2"
50 x 1"1/2 2"/4
63 x2" 2'3/4

50

47
58
65
78
85
103

55

55

16
16,7
169
196

23,6
24,3

43
68
94
145
196
312

BIFGM020012E
BIFGM025034E
BIFGM032100E
BIFGMO4ON4E
BIFGMOS0T12E
BIFGM063200E

BIFGM020012F
BIFGM025034F
BIFGM032100F
BIFGMO40ON4F
BIFGMOS0T12F
BIFGM063200F



BIFOM

Union 3 piezas mixta PP-H/latén con un extremo para soldadura socket (d), rosca
hembra BSP (R) de laton y con junta térica en EPDM

20 x1/2" s 10 47 48,5 25 16,5 8 89 BIFOM020012E

25x 3/4" 11/4 10 58 53,5 32 18,5 9 159 BIFOM025034E
32x1" 11/2 10 65 575 38 195 20 180 BIFOM032100E

40 x11/4 2" 10 78 64,5 48 215 23 357 BIFOMO4OTI4E
50 x 1"1/2 2"/4 10 85 78,5 55 23 32,5 448 BIFOMOS50T12E
63 x2" 2'3/4 10 103 85,5 69 27 315 785 BIFOM063200E

BIROM

Unién 3 piezas mixta PP-H/latén con un extremo para soldadura socket (d),
rosca R macho BSP de laton, con junta térica en EPDM

20 x1/2" s 10 47 65 25 135 375 134 BIROM0O20012E

25x 3/4" 11/4 10 58 5 32 15 40,5 227 BIROMO25034E
32x1" 11/2 10 65 78 38 175 42,5 287 BIROMO32100E

40 x11/4 2 10 78 87 48 195 475 534 BIROMO4OT4E
50 x 1"1/2 2/4 10 85 95 55 195 52,5 668 BIROMOSOT12E
63 x2" 2'3/4 10 103 n35 69 24 62,5 Na4 BIROM063200E
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EFGM

Tuerca con rosca hembra cilindrica para uniones 3 piezas BIGM, BIFGM, BIFOM, BIROM,
BIFXM, BIRXM

1” 20 10 47 28 22 9 EFGM100
/4 25 10 58 36 25 29 EFGMT14
/2 32 10 65 42 27 40 EFGMT12

2" 40 10 78 53 30 57 EFGM200
2"/4 50 10 85 59 33 A EFGM214

2'3/4 63 10 103 A 38 ne EFGM234

F/BIGM

Parte fijo para soldadura socket, serie métrica

20 I 10 12 10 FBIGM020
25 /4 10 2 7 FBIGMO25
32 /2 10 12 24 FBIGMO032
40 2" 10 14 39 FBIGMO40O
50 2"/4 10 16 47 FBIGMOS0
63 2'3/4 10 18 89 FBIGMO63
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L

F/BFGM

Parte fijo con rosca BSP

1/2" I 10 31 15 15 FBFGMO012
3/4" /4 10 33 16,3 21 FBFGMO34
I 11/2 10 36 191 35 FBFGM100
1"/4 2" 10 41 214 55 FBFGM114
1/2 2"/4 10 45 214 75 FBFGM112
2" 2'3/4 10 50 25,7 105 FBFGM200

Q/BIGM

Parte loca para soldadura socket, serie métrica

20 10 275 30,1 195 55 7 QBIGM020
25 10 36 38,8 215 55 14 QBIGM025
32 10 41,5 44,7 23,5 55 7 QBIGMO032
40 10 53 56,5 255 55 30 QBIGMO0O40
50 10 59 62,6 285 55 30 QBIGMOS50
63 10 74 784 32,5 55 51 QBIGMO063
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3/8"
/2"
3/4

11/4
1/2

=

—a—t

22
275
36
41,5
53
59
74

3/8"
v
3/4

11/4
/2

54

22
275
36
41,5
53
59
74

Q/BFO

Parte loca con rosca hembra BSP de laton

4

24
30,1
388
44,7
56,5
62,6
78,4

Q/BRO

Parte loca rosca macho BSP de latén

24
30,1
388
44,7
56,5
626
78,4

215
22,5
255
275
30,5
33,5
38,5

34,5
39
435
48
53
56
65,5

L
135

16,5
18,5
19.5
215
23
27

10,5
135

175
195
195

24

38
60
16
144
260
325
578

64
105
184
251
437
545
937

Caodigo
QBFOO038
QBFOO012
QBFO034
QBFO100
QBFOT14
QBFOT112
QBFO200

Caodigo
QBROO038
QBROO012
QBRO034
QBRO100
QBROT4
QBROT112
QBRO200



4—2—#

L1

3/8"
V2
3/

11/4
1/2

b

22
275
36
41,5
53
59
74

3/8"
v
3/4

11/4
/2

22
275
36
41,5
53
59
74

Q/BFX

Parte loca con rosca hembra BSP de acero inoxidable A316L

4

24
30,1
388
44,7
56,5
62,6
78,4

Q/BRX

215
225
255
275
30,5
33,5
38,5

L
135

16,5
18,5
195
215
23
27

Parte loca rosca macho BSP de acero inoxidable A316L

24
30,1
388
44,7
56,5
626
78,4

34,5
39
435
48
53
56
65,5

10,5
135

175
195
195

24

34

54
104
130
234
293
520

58

95
166
226
393
491
843

Caodigo
QBFX038
QBFX012
QBFX034
QBFX100
QBFX114
QBFX112
QBFX200

Caodigo
QBRX038
QBRX012
QBRX034
QBRX100
QBRX114
QBRXT112
QBRX200
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d union
16
20
25
32
40
50
63
75
90
110

Juntas téricas
Juntas para uniones 3 piezas BIC, BIFC, BIFOC, BIFXC, BIRXC

€
3062
4081
4112
4131
6162
6187
6237
6300
6362
6450

d
15,54
20,22
28,17
3293
40,65
47
59,69
75,57
91,45
13,67

T
2,62
3,53
3,53
3,53
534
534
534
534
5,34
5,34

EPDM Cddigo
OR3062E
OR408IE

ORA4T12E
OR4131E
OR6162E
OR6187E
OR6237E
OR6300E
OR6362E
OR6450E

FKM Codigo
OR3062F
OR4O8IF

ORA4T2F
ORA4131F
OR6162F
OR6187F
OR6237F
OR6300F
OR6362F
OR6450F
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SOLDADURA A TOPE

Accesorios serie métrica ISO-UNI

aliaxis



ACCESORIOS
PARA SOLDADURA A TOPE

Serie de accesorios destinados al ACCESORIOS SERIEM ETRlCA ISO-UNI

transporte de fluidos bajo presion
con sistema de unién mediante
soldadura a tope.

Especificaciones técnicas

Gama dimensional d 20 + d 630 (mm)

Presién nominal SDR 17, 6 (PN6) con agua a 20 °C
SDR 11 (PN10) con agua a 20 °C

Rango de temperatura 0°C=+95°C

Estandares de unién Soldadura: EN ISO 15494,

Unibles con tubos segun EN ISO 15494

Embridado:: ISO 7005-1, EN 1092-1, EN ISO 15494, DIN 2501,
ANSI B16.5 cl.150

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 15494

Métodos y requisitos de las pruebas: EN ISO 15494

Criterios de instalacion: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11397

Material accesorios PP-H
Material de las juntas EPDM, FKM

60



DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA 12
PRESION EN FUNCION
SDRT1PN 10

DE LA TEMPERATURA 9
Para agua o fluidos no peligrosos 8 \
para los cuales el mqterial estd N
clasificado como QUIMICAMENTE T — \
RESISTENTE. En otros casos es 86 .
necesaria una disminucion adecuada -\ \
de la presion nominal PN. ) i \ \
SDR111SO-S5 PN 10- 25 afios \ ~
SDR 176 1SO-S8,3 PN 6 - 25 arfios. \\

2 -\. T

0
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DIMENSIONES

62

50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
*400
*450
*500

23
21
21
22
25
15
15
15
15
15
20
25
30
35
38
41
60
60

GBM/GKM

Curva de 90° corta para soldadura a tope

36
65
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500

29
3,6
4,3
51
6,3
71
8,0
91
10,2
4
134
14,2
159
179
20,1
22,7
25,5
28,3

62
77
85
100
120
140
155
175
195
215
245
275
310
350
385
438
510
560

g
48,7
1011
1377
234
412
652
900
1231
1875
2423
3469
4568
6550
9728
12760
18500
40800
52150

PNé6 Codigo
SDR176 -S8,3

GKM17050
GKM17063
GKM17075
GKM17090
GKMT17110
GBM17125
GBM17140
GBM17160
GBM17180
GBM17200
GBM17225
GBM17250
GBM17280
GBM17315
GBM17355
GBM17400
GBM17450
GBM17500

“productos de reventa



20
25
32
40
50
63
75
90
1o
125
140
160
180
200
225
250
280
315
*355
*400
*450
*500

20
20
21
22
23
21
21
22
25
15
15
15
15
15
20
25
30
35
38
41
60
60

GBM/GKM

Curva de 90° corta para soldadura a tope

8
8
20
35
36
65
75
90
10
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500

19
23
29
37
4,6
58
6,8
82
10,0
4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
254
28,6
32,2
36,3
409

454

34
37
40
51
62
77
85
100
120
140
155
175
195
215
245
275
310
350
385
438
510
560

9

69

n

91
374
70
1395
1996
3411
5989
945
1300
1870
2767
3604
5292
7210
10020
13965
19365
28650
52551
67410

PN 10 Cdédigo
SDRT11-S5

GKM11020
GKMT1025
GKMT11032
GKMT1040
GKMT1050
GKMT1063
GKMT1075
GKMT1090
GKMTIMO
GBM1M25
GBM1140
GBM11160
GBM1M180
GBM11200
GBM1M225
GBMT11250
GBM11280
GBMT1315
GBMM355
GBMM400
GBM11450
GBM11500

“productos de reventa
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HBM

Curva de 45° larga para soldadura a tope

o - ‘ - 9 SD;,\:;S,éC—O g Ig,cz)
*50 62 76 29 80 HBM17050
“63 66 88 36 142 HBMT17063
*75 71 %0 43 196 HBM17075
*90 82 105 51 325 HBM17090
10 93 121 63 560 HBMT7110

*125 98 137 7 790 HBMT17125
140 120 168 8 1245 HBM17140
*160 143 190 91 1850 HBM17160
“180 141 196 102 2335 HBM17180
*200 152 207 N4 3130 HBM17200
*205 153 210 12,8 3970 HBM17225
*250 133 220 14,2 5780 HBM17250
*280 142 227 159 7285 HBM17280
“315 155 250 179 9850 HBM17315

“productos de reventa



*20
*25
"32
*40
*50
"63
*75
*90
10
"125
*140
*160
*180
*200
*225
*250
*280

*315

HBM

Curva de 45° larga para soldadura a tope

52
57
7
73
62
66
Ul
83
93
98
122
143
4
153
153
134
143
155

72
76
90
95
76
88
90
105
121
137
168
190
196
207
210
220
227

250

19
23
29
37
4,6
58
6,8
82

N4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
25,4
28,6

9

9

30
56
88
110
205
290
460
785
T30
1685
2550
3285
4540
5750
7875
10060
13675

PN10 Cédigo
SDRT11-S5

HBMT1020
HBMT1025
HBMT11032
HBMT11040
HBMT1050
HBMT1063
HBMT1075
HBMT1090
HBMTI1O
HBM11125
HBM11140
HBM11160
HBMT1180
HBMT11200
HBM11225
HBMT11250
HBMT11280
HBMT1315

“productos de reventa
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66

50
63
75
*90
e
125
"140
*160
*180
*200
*225
280
315
355
*400
*450
*500

21
24
28
42
57
50
63
57
97
94
75
88
86
103
105
138
165

TBM

T a 90° corta para soldadura a tope

124

156
180
200
260
320
320
320
434
440
454
532
566
690
734
838
954

29
36
4,3
51
63
7
8,0
91
10,2
4
128
159
79
20,1
22,7
25,5
28,3

62
78
90
100
130
125
160
160
217
220
227
266
283
345
367
419
477

9

80

175
280
540
925
133
1765
2335
4000
5060
6870
10680
14105
21900
26300
42715
59500

PNé6 Codigo
SDR176-S8,3

TBM17050
TBM17063
TBM17075
TBM17090

TBM17110
TBM17125
TBM17140
TBM17160
TBM17180
TBM17200
TBM17225
TBM17280

TBM17315
TBM17355
TBM17400
TBM17450
TBM17500

“productos de reventa



20
25
32
40
50
63
75
90
1o
125
*140
160
*180
*200
225
*250
*280
*315
*355
*400
*450
*500

103
105
137
160

TBM

T a 90° corta para soldadura a tope

50
60
80
96
124
156
180
200
240
250
318
320
430
440
490
454
534
566
698
720
838
930

19
23
29
37
46
58
68
82

10,0
4

12,7
14,6
16,4
18,2

205

227

254

28,6

322

36,3

409

454

25
30
40
48
62
78
90
100
120
125
159
160
215
220
245
227
267
283
349
360
419
465

55

1S5
230
390
645
1040
1600
2480
2925
5475
6810
9220
10400
15170
20330
30200
39100
61129
84230

PN10 Cédigo
SDRT1-S5

TBM11020
TBMT1025
TBMT1032
TBMT11040
TBM11050
TBM11063
TBM11075
TBMT11090
TBM1110
TBM11125
TBM1M40
TBM11160
TBM1M80
TBM11200
TBM11225
TBMT1250
TBM11280
TBMMN315
TBMT1355
TBM11400
TBM1450
TBM11500

“productos de reventa

67



68

125
140
160
180
200
225
*250
*280
315
355
*400
*450
*500
*560
*630
*710
*800

CBM

Tapodn largo para soldadura a tope

95
10
121
134

140
160

71

91
10,2
4
128
14,2
159
79
20,1
22,7
25,5
28,4
317
35,7
40,2
453

124
140
152
169
184
200
230
257
262
55
60
70
75
80
90
120
130

9

160
180
400
500
690
960
1500
2100
2900
4170
5960
8520
11600
16000
22900
33500
47500

PNé6 Codigo
SDR176-S8,3

CBM17125
CBM17140
CBM17160
CBM17180
CBM17200
CBM17225
CBM17250
CBM17280
CBM17315
CBM17355
CBM17400
CBM17450
CBM17500
CBM17560
CBM17630
CBM17710
CBM17800

“espita corta

todos los productos de reventa



20
25
32
40
50
63
75
90
1o
125
140
160
180
200
225
*250
*280
*315
*355
*400
*450
*500

CBM

Tapodn largo para soldadura a tope

42
42
47
51
59
67
73
83
90
94
99
109
4
127
129

19
23
29
37
4,6
58
6,8
82
10,0
N4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
25,4
28,6
32,2
36,3
409
45,4

49
52
57
64
72
86
94
12
124
130
142
162
191
181
205
50
55
60
65
70
80
85

6

16

23
48
87
138
222
375
520
695
1040
1375
1860
2680
1840
2560
3600
5040
7240
10200
14000

PN10 Cédigo
SDRT11-S5

CBM11020
CBMT1025
CBMT11032
CBMT1040
CBMT1050
CBMT1063
CBMT1075
CBMT1090
CBMTIMO
CBMT1125
CBM11140
CBMT1160
CBM11180
CBMT11200
CBM11225
CBMT11250
CBMT11280
CBMT1315
CBMT1355
CBMT1400
CBMT1450
CBMT1500

“espita corta

todos los productos de reventa
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BBM-L

Uniodn 3 piezas larga para soldadura a tope con juntas en EPDM o FPM

*EPDM PN10 Codigo

**FKM PN10 Cédigo

20
25
32
40
50
63

SDR11-S5S
46 19
56 2,3
66 29
79 37
87 4,6
107 58

Q/BBM-L

190
190
190
190
190
190

70
105
140
210
295

480

SDRM-S5
BBMLI11020E
BBML11025E
BBMLI1032E
BBML11040E
BBML11050E
BBML11063E

Parte loca larga para soldadura a tope para unién 3 piezas BBM-L

SDR11-S5S7

SDRM-S5
BBML11020F
BBML11025F
BBML11032F
BBML11040F
BBML11050F
BBML11063F

*junta torica de EPDM
**junta torica de FKM

PN10 Cédigo
SDRT1-S5

70

20
25
32
40
50
63

38,7
44,6
56,4
62,5
78,3

© N N oo Ul

19
23
29
37
4,6
58

95
95
95
95
95
95

20
40
45
75
10
160

QBBMLI11020
QBBML11025
QBBML11032
QBBML11040
QBBMLI11050
QBBMLI11063



il

-—Ri1

+—a
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F/BMM-L

Parte fija larga para soldadura a tope para unién 3 piezas BBM-L

SDR11-S5S Pg&???gg
20 T 13 19 95 25 FBBML11020
25 /4 13 23 95 40 FBBMLTI025
32 11/2 1% 29 95 50 FBBMLI1032
40 2" 16 37 95 80 FBBMLI1040
50 211/4 18 46 95 115 FBBMLII050
63 2'3/4 20 58 95 185 FBBMLI1063

—M—e

BBM-C

Uniodn 3 piezas corta para soldadura a tope con juntas en EPDM o FPM

*EPDM PN10 Codigo

**FKM PN10 Cédigo

< ON - > - SDRM-S5 SDRM-S5

20 15 46 19 110 80 BBMC11020E BBMC11020F
25 20 56 23 110 75 BBMCT11025E BBMCT1025F

32 25 66 29 110 120 BBMCT11032E BBMCT11032F
40 32 79 37 110 175 BBMCT11040E BBMCT11040F
50 40 87 4,6 110 240 BBMCT11050E BBMCT11050F
63 50 107 58 1o 440 BBMCT1063E BBMC11063F
**75 65 120 6.8 1o 648 BBMCT11075E BBMCT1075F
***90 80 153 8.2 180 898 BBMCT1090E BBMC11090F
***110 100 163 10.0 180 1658 BBMCI1110E BBMCNTIOF

“junta torica de EPDM
*junta torica de FKM
tuerca PN reducida solo en PVC

*xx

n



72

20
25
32
40
50
63

274
359
AP
52,8
588
738

20
25
32
40
50
63

Q/BBM-C

Parte loca corta para soldadura a tope para unién 3 piezas BBM-C

38,7
44,6
56,4
62,5
78,3

F/BBM-C

Parte fija corta para soldadura a tope para union 3 piezas BBM-C

W N N o000 1

19
23
29
37
4,6
58

19
23
29
37
4,6
58

55
55
55
55
55
55

55
55
55
55
55
55

20
22
36
54
76
18

20
27
40
60
86
147

PN10 Cédigo

SDRM-S5
QBBMC11020
QBBMC11025
QBBMC11032
QBBMC11040
QBBMC11050
QBBMC11063

PN10 Cédigo

SDRM-S5
FBBMCT11020
FBBMC11025
FBBMCT1032
FBBMCT11040
FBBMC11050
FBBMC11063




EFGM

Tuerca con rosca hembra cilindrica para uniones 3 piezas BIGM, BIFGM, BIFOM, BIROM,
BIFXM, BIRXM

1" 20 10 47 28 22 9 EFGM100
/4 25 10 58 36 25 29 EFGMT14
/2 32 10 65 42 27 40 EFGMT12

2" 40 10 78 53 30 57 EFGM200
2"/4 50 10 85 59 33 A EFGM214

2'3/4 63 10 103 A 38 ne EFGM234

Juntas téricas
Juntas téricas para uniones 3 piezas modelos BIV, BIFV, BFV, BLV, BIRV, BIFOV, BIROV,

BIFXV, BIRXV
d union C fe] T EPDM Cddigo FKM Cddigo
16 3062 15,54 2,62 OR3062E OR3062F
20 4081 20,22 3,53 OR408IE OR4O81F
25 4112 28,17 3,53 ORA4T12E ORA4T2F
32 4131 3293 3,53 OR4131E OR&4131F
40 6162 40,65 534 OR6162E OR6162F
50 6187 47 534 OR6187E OR6187F
63 6237 59,69 5,34 OR6237E OR6237F
75 6300 75,57 534 OR6300E OR6300F
90 6362 91,45 5,34 OR6362E OR6362F
1o 6450 n3,67 5,34 OR6450E OR6450F

73



RBM

Reducciéon concéntrica corta para soldadura a tope

PNé6 Codigo

74

*90
10
10
*10
"125
"125

*140
*160
*180
*200
*225
*225
*250
*280
*280
*280
*315
*315
*315
*315
*355
*355
*355
*355
*355
*400
*400
*400
*400
*400
*450
*450
*450
*450
*500
*500
*500
*500
*560

32
40
32
40
50
50
63
63
75
63
75
90
63
75
75
10
90
160
140
160
160
200
225
250
200
225
250
280
200
225
250
280
315
225
250
280
315
355
280
315
355
400
315
355
400
450
400

107
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

55
55
65
65
65
Al
7
80
N
105
96
90
100
100
110
129
145
140
160
162
180
200
200
200
230
238
230
230
160
145
130
120
100
170
155
140
125
105
165
150
130
105
175
155
135
10
165

63
63
63
71
71
8,0
91
10,2
4
127
12,8
14,2
159
159
159
179
179
179
179
20,1
20,1
20,1
20,1
20,1
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
25,5
25,5
25,5
25,5
28,4
28,4
28,4
28,4
317

36
43
51
36
43
43
63
51
91
8,0
91
91
1.4
12,8
14,2
11,4
12,8
14,2
159
11,4
12,7
14,2
159
179
12,7
14,2
159
179
20,1
159
179
20,1
22,7
179
20,1
22,7
255
22,7

170
170
200
200
200
300
500
600
800
1200
150
1600
2340
2370
2500
3400
3400
3450
3500
3800
3600
3000
2800
2200
5700
4900
4300
3700
3000
6700
6000
4900
3700
9000
7600
6400
4900
10400

SDR176 -S8,3

RBM17050032
RBM17050040
RBM17063032
RBM17063040
RBM17063050
RBM17075050
RBM17075063
RBM17090063
RBM17090075
RBM17110063
RBM17110075
RBM17110090
RBM17125063
RBM17125075
RBM17140075
RBM17160110
RBM17180090
RBM17200160
RBM17225140
RBM17225160
RBM17250160
RBM17280200
RBM17280225
RBM17280250
RBM17315200
RBM17315225
RBM17315250
RBM17315280
RBM17355200
RBM17355225
RBM17355250
RBM17355280
RBM17355315
RBM17400225
RBM17400250
RBM17400280
RBM17400315
RBM17400355
RBM17450280
RBM17450315
RBM17450355
RBM17450400
RBM17500315
RBM17500355
RBM17500400
RBM17500450
RBM17560400



PN6 Cédigo

SDR176 -S 8,3
*560 450 62 40 140 317 25,5 8300 RBM17560450
*560 500 52 40 s 317 28,4 6500 RBM17560500
*630 400 87 40 200 35,7 22,7 16900 RBM17630400
*630 450 77 40 175 35,7 25,5 14100 RBM17630450
%630 500 67 40 150 35,7 28,4 11500 RBM17630500
*630 560 54 40 120 35,7 317 8600 RBM17630560
*710 500 88 40 195 40,2 255 8900 RBM17710500
*710 560 76 40 165 40,2 28,4 16600 RBM17710560
*710 630 61 40 130 40,2 35,7 12200 RBM17710630
*800 560 95 40 210 453 31,7 28700 RBM17800560
*800 630 80 40 175 453 35,7 22500 RBM17800630
*800 710 63 40 135 453 40,2 16100 RBM17800710

“productos de reventa

RBM

Reduccion concéntrica corta para soldadura a tope

PN10 Cédigo

SDRT11-S5

25 20 12 2 37 23 19 5 RBM11025020
32 20 12 2 43 29 19 8 RBM11032020
32 25 2 2 43 29 23 10 RBM11032025
40 20 2 2 50 3,7 19 3 RBM11040020
40 25 12 12 50 37 23 15 RBM11040025
40 32 12 12 50 37 30 8 RBMT11040032
50 25 12 12 55 4,6 23 23 RBMT11050025
50 32 2 2 55 4,6 30 25 RBM11050032
50 40 2 2 55 4,6 37 29 RBM11050040
*63 32 27 25 89 58 29 64 RBM11063032
63 40 16 12 65 58 37 50 RBM11063040
*63 50 25 25 87 58 4,6 79 RBM11063050
*75 50 30 28 70 6,8 4,6 70 RBM11075050
*75 63 25 26 89 6,8 58 12 RBM11075063
*90 50 28 25 93 82 4,6 145 RBM11090050
90 63 22 16 80 82 58 129 RBM11090063
*90 75 31 26 90 82 6,8 74 RBM11090075
10 50 35 34 90 10,0 4,6 200 RBM11110050
110 63 28 16 97 10,0 58 200 RBM11110063
10 75 40 28 96 10,0 6,8 263 RBM11110075
10 90 41 40 105 10,0 82 280 RBM11110090
*125 1o 40 51 100 N4 10,0 400 RBM11125110
*140 90 50 40 130 12,7 82 530 RBM11140090
140 1o 50 40 120 12,7 10,0 540 RBM11140110
140 125 35 32 ns 12,7 N4 600 RBM11140125
160 90 48 34 4 14,6 82 695 RBM11160090
160 1o 40 28 124 14,6 10,0 430 RBM11160110
160 125 40 32 122 14,6 4 725 RBM11160125
160 140 49 38 125 14,6 12,7 725 RBM11160140
200 160 50 40 151 18,2 14,6 700 RBM11200160
*225 140 61 48 157 20,5 12,7 1575 RBM11225140

75



76

7
214
203
202
230
237
231
222
160
150
135
120
105
175
160
145
130
110
175
155
135
ns
185
165
140
ns

960
3450
3425
3800
5100

510

5105
5130
5300
5000
4400
3900
3400
7700
6800
6100
5600
4600
9800
8400
7200
6200
13000
11400
9400
7600

PN10 Cédigo

SDRT11-S5
RBM11225160
RBM11280200
RBM11280225
RBM11280250
RBM11315200
RBMT11315225
RBM11315250
RBM11315280
RBM11355200
RBM11355225
RBMT1355250
RBM11355280
RBMT1355315
RBM11400225
RBM11400250
RBM11400280
RBM11400315
RBM11400355
RBM11450280
RBM11450315
RBM11450355
RBM11450400
RBM11500315
RBM11500355
RBM11500400
RBM11500450

"productos de reventa
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> + TRBM

T a 90° reducida corta para soldadura a tope

PNé6 Codigo

SDR176 -S8,3

63 50 63 56 220 3,8 3 103 208 TRBM17063050
*75 50 70 55 253 4,5 3 13 406 TRBM17075050
*75 63 70 63 260 4,5 3,8 m7 415 TRBM17075063
*90 63 79 63 275 54 38 137 591 TRBMT17090063
90 75 A 70 278 54 4,5 138 570 TRBMT17090075
e 63 85 66 315 6,6 3,8 159 957 TRBMT17110063
e 75 82 70 315 6,6 4,5 157 850 TRBMT17110075
e 90 82 79 315 6,6 54 155 915 TRBMT17110090
125 63 70 31 2n T4 3,8 12 1380 TRBM17125063
125 1o 87 82 340 T4 6,6 170 1235 TRBM17125110
140 63 86 32 302 83 3,8 120 131 TRBM17140063
140 75 86 35 300 83 4,5 130 1400 TRBM17140075
140 90 86 42 300 83 54 130 1320 TRBM17140090
140 1o 50 53 300 83 6,6 139 1640 TRBM1714010
*160 63 98 64 347 95 38 175 1920 TRBM17160063
*160 75 98 75 348 95 4,5 79 1905 TRBM17160075
*160 90 100 81 349 95 54 182 1940 TRBM17160090
*160 110 98 85 400 95 6,6 202 2360 TRBM17160110
160 125 62 48 315 95 74 150 2040 TRBM17160125
180 63 130 32 358 10,7 38 139 2060 TRBM17180063
180 75 120 31 360 10,7 4,5 140 2100 TRBM17180075
*180 90 134 97 420 10,7 54 200 3100 TRBM17180090
180 1o 106 48 365 10,7 6,6 160 2160 TRBM17180110
180 125 92 50 358 10,7 74 156 2240 TRBM17180125
*200 63 134 80 550 ne 38 225 4963 TRBMT17200063
*200 90 134 95 550 ne 54 227 5124 TRBM17200090
*200 110 134 103 560 ne 6,6 245 5220 TRBM17200110
*200 125 134 110 550 ne 74 240 5260 TRBM17200125
*200 160 134 A 550 e 95 265 6154 TRBM17200160
*225 75 120 75 451 134 4,5 226 4900 TRBM17225075
*225 90 120 79 450 134 54 224 5000 TRBM17225090
*225 110 120 86 449 134 6,6 226 4960 TRBMT17225110
225 125 140 45 455 134 74 180 4190 TRBM17225125
*225 160 120 98 498 134 95 250 6260 TRBM17225160
*225 180 134 134 558 134 10,7 280 7100 TRBM17225180

*espita larga
todos los productos de reventa
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Sy

]j-b‘-u-

0

L

N o

*90
*90
1o
1o
e
e
e
125
125
125
140
140
140
140
*160
*160
160
160
160
180
180
*180
*180
180
*200
*200
*200
*200
*200
*225
*225
*225
225
225
*225
*250
*250
315
*315
*315

110
63
75
90

110
63
75
90

1o

125
63
75
90

110

125
63
90

110

125

160
75
90

1o

125

180
1o

160
1o

160

225

250

100

98
104
104

62
134
123
138
148
100
122
122
122

ns
122
120
129
130
135
135
135
1o
150
150
170
150

TRBM

T a 90° reducida corta para soldadura a tope

101
52
63
79
82
43
98
70
82
86
40

135
38
58
82

102

145

130

220
256
265
260
203
213
282
280
234
244
328
320
320
280
340
341
302
305
305

291
347
343
412
414
335
367
366
427
464
366
500
498
500
388
500
555
556
556
456
558
450
458
695
695
650
695

4,6
58
6,8
82
58
82

10
58
6,8
82

10
58
6,8
8,2

4
58
6,8
82

N4
58

51
63
N4

91
68
8.2

N4
16,4

10
14,6

10
14,6
20,5
227

100
127
138

91

103
149
151
158
n2
170
170
120
130
130
140
175
180
190

200
158
144
148

200
225
166
190

207
215
165

234
227
228
238
178

280
197
213
277

290
335
325

292
498
530
537
562
563
739
796
906
945
1240
180
1261
1400
1640
1850
1800
1920
1840
2180
2560
2620
2620
3160
2720
3040
3100
4240
4600
3280
6940
6860
6980
6920
8340
6620
6660
6660
6120
9800
12460
12960
15680
17020
20580
21840

PN10 Cédigo

SDRT11-S5
TRBMT1063050
TRBMT1075032
TRBMT1075050
TRBMT1075063
TRBMT11090032
TRBMT1090050
TRBM11090063
TRBM11090075
TRBMTI110032
TRBMT1110050
TRBMT1110063
TRBMTI10075
TRBMT1110090
TRBMT1125063
TRBMT11125090
TRBMT1125110
TRBM11140063
TRBM11140075
TRBM11140090
TRBM11140110
TRBM11160063
TRBM11160075
TRBM11160090
TRBMT1160110
TRBMT1160125
TRBMT1180063
TRBMT1180075
TRBMT1180090
TRBMT1180110
TRBM11180125
TRBM11200063
TRBMT11200090
TRBMT1200110
TRBMT1200125
TRBMT11200160
TRBMT11225075
TRBMT1225090
TRBMT1225110
TRBMT1225125
TRBMT1225180
TRBMT1250110
TRBMT1250160
TRBMT1315110
TRBMT1315160
TRBMT1315225
TRBMT1315250

*espita larga - todos los productos de reventa
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QBM

Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ISO/DIN ODB

PNé6 Codigo

63
75
90
1o
"125
"140
*160
*180
*200
225
*250
280
315
*355
*400
*450
*500
*560
*630

105
125
132
155
175
186
233
235
285
291
335
373
427
514
530
615
642

158
158
188
212
212
268
268
320
320
370
430
482
585
585
685
685

3,6
4,3
51
6,3
Al
8,0
91
10,2
4
128
14,2
159
79
201
22,7
255
28,4
31,7
35,7

50
50
80
80
88
83
100
83
121
100
120
100
100
84
195
142
138
139
140

15
180
280
365
380
510
745
650
1756
1290
2170
1825
2525
5400
7120
10700
9195
13150
11685

SDR176 -S8,3
QBM17063
QBM17075
QBM17090

QBM17110
QBM17125
QBM17140
QBM17160
QBM17180
QBM17200
QBM17225
QBM17250
QBM17280
QBM17315
QBM17355
QBM17400
QBM17450
QBM17500
QBM17560
QBM17630

“productos de reventa
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QBM

Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ISO/DIN ODB

PN10 Cédigo

*20 27
*25 32
32 40
40 49
*50 61
63 75
75 89
%0 105
10 125
“125 132
140 155
160 175
*180 186
200 232
225 235
*250 285
*280 291
*315 335
*355 373
400 427
“450 514
*500 530

.

(la d - 4
5

J ¢ ;

* <

ha ®
h1

Valve d

102
122
138
158
158
188
212
212
268
268
320
320
370
430
482
585
585

QBM Brida especial para valvulas de mariposa

Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ISO/DIN ODB

29
27
26
24
27

4
33
27
35
39
27
65
50
38
51
69
86
90
95
60
60

19
23
29
37
4,6
58
6,8
82
10,0
4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
254
28,6
32,2
36,3
409

454

52
52
50
52
57
50
50
80
80
80
83
80
127
123
100
21
ne
168
180
195
139
138

200
322
430
540
715
915
920
2160
1780
2915
2900
5525
7730
10485
13350
12730

SDRT11-S5
QBMT11020
QBM11025
QBM11032
QBM11040
QBMT11050
QBM11063
QBM11075
QBM11090
QBM1T10
QBM11125
QBM1140
QBM11160
QBM11180
QBM11200
QBM1M1225
QBM11250
QBM11280
QBMMN315
QBM11355
QBM11400
QBM11450
QBM11500

“productos de reventa

PNé Codigo

SDR176 -S 8,3

225
280
315
355
400

80

200
250
315
355
400

285

427

1,4
14,2
179
20,1
22,7

1760
2170
3600
5400
7120

QBM17FK200
QBM17FK250

QBM17FK315
QBMI17FK355
QBM17FK400
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QBM Brida especial para valvulas de mariposa

Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ISO/DIN ODB

Pceos
160 160 175 212 25 52 14,6 QBMT1IFK160
225 200 232 268 32 50 18,2 QBMTIFK200
225 225 235 268 32 65 20,5 QBMTIFK225
280 250 285 320 35 51 22,7 QBMTIFK250
280 280 291 320 35 45 22,7 QBMT1IFK280
315 315 335 370 35 86 28,6 QBMTIFK315
355 355 373 430 40 90 32,2 QBMTIFK355
400 400 427 482 46 95 36,3 QBMT1IFK£00
=
Y
l d - ds
|
-
I
L QPM Brida para valvulas de retencion de mariposa y wafer

Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ISO/DIN ODB

PNé Coédigo

PN10 Cédigo

SDR176-S83 SDRM-S5

50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280

40
50
65
80
100
125
125
150
150
200
200
200
250

105
125
132
155
175
182
232
235
285
291

88
102
122
138
158
158
188
212
212
268
268
320

320

47
47
47
76,5
76,5
76,5
76,5
76,5
76,5
96
96
96
96

QPM17050
QPM17063
QPM17075
QPM17090
QPMT7110
QPM17125
QPM17140
QPM17160
QPM17180
QPM17200
QPM17225
QPM17250
QPM17280

QPMT11050
QPM11063
QPMM075
QPM11090
QPMMNTIO
QPMT1125
QPM1M40
QPM11160
QPM1M80
QPMT11200
QPM11225
QPMT1250
QPM11280
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N - N

d - - d4
l5
+ 4
b i 3
hs ®
h1
. QBAM
Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ANSI B16.5 ¢l.150
OAB*
- PNé Codigo
OASSIze SDR176 - 58,3
40 1"1/4 50 72 n 24 2,3 50 60 QBAM1714
50 1"1/2 61 84,5 12 23 29 50 77 QBAMI17112
90 3" 105 132 7 43 51 80 280 QBAM17300
para otras dimensiones utilizar QBM
&
CL d - - da
J l SJ‘
b 4
b 3
4
i h
3 b
h1
2 QBAM
Manguito portabridas corto para soldadura a tope para bridas locas ANSI B16.5 ¢l.150
OAB*
- PN10 Cédigo
OAB size SDR11-55
25 3/4" 33 54 9 26 23 50 30 QBAMT1034
32 1 40 63,5 10 25 29 50 45 QBAMT1100
40 1"1/4 50 72 n 24 3,7 50 66 QBAMTIN4
50 1"1/2 61 84,5 12 21 4,6 50 87 QBAMTIN2
90 3" 105 132 7 33 8.2 80 322 QBAMT1300
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OoDB

Brida loca de acero recubierto de PP/FRP segun EN/ISO/DIN para manguitos portabridas

QBM. Agujeros PN 10/16 hasta d180, PN 10 de d200 a d400

20
25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
*355
*400
*450
*500
*560
*630

15
20
25
32
40
50
65
80
100
100
125
150
150
200
200
250
250
300
350
400
450
500
600
600

108
128
135
158
178
191
235
238
288
294
338
377
430
516
533
618
645

95
105
15
140
150
165
185
200
220
220
250
285
285
340
340
406
406
460
520
580
670
678
790
790

65
75
85
100
110
125
145
160
180
180
210
240
240
295
295
350
350
400
460
515
620
620
725
725

M12
M12
M12
M16é
M16é
M16é
M16
M16
M16
M16
M16
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M24
M24
M24
M27
M27

0 0 0 0 W W W o b b NP> PPN

100
120
140
150
150
170
170

232
288
544
836
902
1074
1368
1516
1960
1938
2866
3576
3298
5318
5500
6962
7092
9428
19285
21370
30000
34000
49000
40000

ODB020
ODB025
ODB032
ODBO040
ODBO050
ODB063
ODBO075
ODB0%0
ODB110
ODB125
ODB140
ODB160
ODB180
ODB200
ODB225
ODB250
ODB280
ODB315
ODB355
ODB400
ODB450
ODBS500
ODB560
ODB630

PMA presion de trabajo méxima admisible
“*par de apriete nominal

n = numero de tornillos
*productos de reventa
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N

o E—

*20
*25
32
*40
*50
"63
*75
*90
10
*140
*160
*180
*200
*250
*280
315
*350
*400

K

DN *PMA (bar)
15 10
20 10
25 10
32 10
40 10
50 10
65 10
80 10
100 10
125 10
150 10
150 10
200 10
250 10
250 10
300 16
350 10
400 10

16
12
18

18
18
18
20
20
24
22
24
24
30
30
34
39
46

OoDBC

Brida ciega de acero recubierto de PP/FRP segun EN/ISO/DIN.
Agujeros PN 10/16 hasta d160/180, PN 10 de d200/225 a d400

]
95
105
1S5
140
150
165
185
200
220
250
285
285
340
395
395
445
505
574

65
75
85
100
110
125
145
160
180
210
240
240
295
350
350
400
460
515

M
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M16é
M16
M16
M16

M20
M20
M20
M20
M20
M20
M20
M24

3

W 0 0 W W o N DD DS BB

“Nm
15
15
15
25
35
35

40
40
45
50
60
60
70
100
100
10
160
170

J
290

380
600
830
10s
1308
1580
2244
2829
3920
7181
7130
10580
14040
14040
26480
39000
50400

Caodigo
ODBCO020
ODBC025
ODBCO032
ODBC040
ODBCO050
ODBCO063
ODBCO075
ODBC090

ODBCT10
ODBC140
ODBC160
ODBC180

ODBC200
ODBC250
ODBC280

ODBC315

ODBC355
ODBC400

PMA presion de trabajo méxima admisible
**par de apriete nominal

“productos de reventa



OAB

Brida loca de acero recubierto de PP/FRP seguin ANSI B16.5 cl.150 para manguitos portabridas
QBMy QBAM

1/2"
3/

1"1/4
1"1/2

2"1/2

&
g
10"
2"
4
"6

100
150
200
250

315
355
400

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
10
10
10
10
10

285
28,5

5/8"
5/8"
5/8"
5/8"
5/8"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"
7/8"
7/8"

11/8
11/8

133
178
236
288
338
376
430

95
102
A
130
133
162
184
194
229
285
345
412
487
533
596

2"3/8
2"3/4
3"1/8
3"1/2
3"7/8
4" 3/4
5"1/2
&
7"1/2
9"1/2
n3/4
14"/ 4
7"
17"3/4
18"13/32

© o oo P> D> D

100
1o
1o
1o

200
240
490
670
640
1000
1310
1250
1660
3576
5140
8080
15380
24940
34770

OABO12
OABO34
OAB100
OABT14
OABT112
OAB200
OAB212
OAB300
OAB400
ODB160
OAB800O
OABS810
OABS812
OAB814
OAB816

PMA presién de trabajo maxima admisible
**par de apriete nominal

“productos de reventa
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OABC

Brida ciega de acero recubierto de PP/FRP segun ANSI B16.5 cl.150

/2" 15 16 12 95 16 5/8" 60,45 2'3/8 15 4 200 OABCO12
*3/4" 20 16 12 102 16 5/8" 69,85 2'3/4 15 4 240 OABCO34
1" 25 16 16 M4 16 5/8" 7925 3"1/8 15 4 370 OABC100
*1/4 32 16 16 130 16 5/8" 8890 3"1/2 25 4 530 OABCT114
*1"/2 40 16 8 133 16 5/8" 98,55 3'7/8 35 4 560 OABCT12
2" 50 16 8 162 20 3/4" 120,65 4'3/4 35 4 810 OABC200
*2"1/2 65 16 8 184 20 3/4" 139,70 51/2 40 4 1070 OABC212
3" 80 16 18 194 20 3/4" 152,40 6" 40 4 1030 OABC300
4" 100 16 18 229 20 3/4" 190,50 7/2 40 8 1570 OABC400
6" 150 16 24 283 22 7/8" 2413 9"1/2 60 8 2400 OABC600
8" 200 16 24 345 22 7/8" 298.45 n"3/4 70 8 3500 OABC800
10" 250 16 27 412 25 IS 36195 14" 1/4 100 12 6200 OABCS810
12" 300 16 32 487 25 I8 431.8 7" 1o 12 13040 OABCS812

PMA presién de trabajo méxima admisible
**par de apriete nominal

n = numero de tornillos

“productos de reventa
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SD# |
T T
d DN
20-1/2" 15
25 -3/4" 20
32-7 25
40 -1"1/4 32
50 - 1'1/2 40
63-2" 50
75-2"1/2 65
90 - 3" 80
110 - 4" 100
U
.
|
Bi At ———{——
|
B—
Spy |
R T =T
d DN
20-1/2" 15
25-3/4" 20
2-7 25
40 -1"1/4 32
50 -1"1/2 40
63 -2" 50
75-2"1/2 65
90 - 3" 80
110 - 4" 100

QHV/X

Junta plana en EPDM y FPM para uniones de bridas segun DIN 2501, EN 1092

A
20
24
32
40
50
63
75
90

110

QHV/Y

32
38,5
48
59
Ul
88
104
123
148

Sp

WD DN NN DNDNDN

EPDM Cddigo
QHVX020E
QHVXO025E
QHVXO032E
QHVX040E
QHVXO050E
QHVX063E
QHVXO75E
QHVX090E
QHVXT110E

FKM Codigo
QHVX020F
QHVX025F
QHVXO032F
QHVX040F
QHVXO50F
QHVX063F
QHVXO075F
QHVX090F

QHVXTOF

Junta plana en EPDM para uniones de bridas segun DIN 2501, EN 1092, autocentrado

A
7

22
28
36
45
57
7
84
102

para agujeros PN 10/16

95
107
m7
142,5
1533
168
1875
203
223

65
76,3
86,5
101
m
1255
45,5
160

181

C

© oo PP D> DD

w
gej

W N W NN DD NN NN

Caodigo
QHVYO20E
QHVYO25E
QHVYO32E
QHVYO40E
QHVYOS50E
QHVYO63E
QHVYO75E
QHVYO90E

QHVYTIOE
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ACCESORIOS PARA
SOLDADURA A TOPE

Accesorios mixtos ISO-BSP
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ACCESORIOS

PARA SOLDADURA A TOPE

Serie de accesorios destinados al ACCESORIOS MIXTOS ISO-BSP

transporte de fluidos bajo presién con
sistema de unién mediante rosca 'y
soldadura a tope.

Especificaciones técnicas

Gama dimensional

d 20 + 63 (mm); R1/2" + 2"

Presiéon nominal

SDR 17, 6 (PN6) con agua a 20 °C
SDR 11 (PN10) con agua a 20 °C

Rango de temperatura

0 °C +100°C

Estandares de unién

Soldadura: EN ISO 15494,
Unibles con tubos segun EN ISO 15494

Thread: ISO 228-1, EN 10226-1/2

Referencias normativas

Criterios constructivos: EN ISO 15494

Métodos y requisitos de las pruebas: EN ISO 15494

Criterios de instalacion: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11397

Material de los accesorios

90

PP-H



DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos
para los cuales el material estd
clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos es
necesaria una disminucion adecuada
de la presidon nominal PN.
SDR11ISO-S5 PN 10 - 25 afios.

12

SDRT1PN 10

10

bar
o

10

20

30

40

50 60
b =

70

80

90

100
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DIMENSIONES

KBFM

Doble adaptador con extremos para soldadura a tope (d) y rosca macho (R)

PN10 Cédigo

20 x1/2"

25x 3/4"

32x1"

40 x1"/4
50 x1'1/2
63 x2"

I

+

=

-—R K

_+_

58
61
69
75
82
9N

DBMM

20
33
54
85

SDRM-S5
KBFM11020012
KBFM11025034
KBFMT1032100
KBFMT1040114
KBFMT1050112
KBFMT1063200

Doble adaptador con extremos para soldadura a tope (d) y rosca hembra (R)

PN10 Cédigo

SDRT11-S5

*20x1/2"
*25x 3/4"
32 x1
*40 x1"1/4
*50 x1"1/2
*63 x 2"

92

30
36
46
55
62
75

65
67
7
79
89
100

140

DBMMT1020012
DBMMT11025034
DBMMT1032100
DBMMT1040114
DBMMT1050112
DBMM11063200

*productos de reventa









VKD DN 10+50

Valvula de bola de 2 vias DUAL BLOCK®
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VKD
DN 10+50

FIP ha desarrollado una valvula de
bola de 2 vias tipo VKD DUAL BLOCK®
para introducir un elevado estdndar de
referencia en la concepcion de las
vdlvulas termoplasticas. VKD es una
vdlvula de bola con dos tuercas de
desmontaje radial que responde

a las mas duras exigencias de las
aplicaciones industriales.

DUAL BLOC

96

VALVULA DE BOLA DE 2 VIiAS DUAL BLOCK®

e Sistema de unién encolado, roscado y embridado.

* Sistema de sujecion de la bola patentado SEAT STOP®, que permite efectuar
una microrregulacion de las juntas y minimizar el efecto de los empujes axiales.

* Fdcil desmontaje radial de la instalacién y consiguiente rdpida sustitucion de las
juntas toéricas y de los asientos de la bola sin emplear ninguna herramienta.

 Cuerpo de la valvula PN 16 de desmontaje radial (True union) realizado por

moldeo de inyeccién de PVC-C dotado de agujeros integrados para la

actuacion. Requisitos de prueba de acuerdo con ISO 9393.

Posibilidad de desmontaje de las tuberias aguas abajo con la valvula en

posicién de cierre.

* Bola de paso total de tipo flotante y de acabado superficial de alta calidad.

» Soporte integrado en el cuerpo para la fijacion de la valvula.

* La regulacion del soporte de la bola puede efectuarse mediante el kit de

regulacion Easytorque.

Compatibilidad del material de la valvula (PVC-C) y de los elementos de

estanqueidad de elastémero (EPDM o FPM), con el transporte de agua, agua

potable y otras sustancias alimentarias segun las normativas vigentes.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de bola de 2 vias de desmontaje
radial con soporte bloqueado y tuercas blogqueables
Gama dimensional DN 10 + 50
Presion nominal PN 16 con agua a 20° C
Rango de temperatura 0°C+100°C
Estandares de uniéon Encolado: EN ISO 15493, ASTM F 439 Unibles con tubos

segun EN ISO 15493, ASTM F 441
Roscado: ISO 228-1, DIN 2999, ASTM F 437

Embridado: ISO 7005-1, EN ISO 15493, EN 558-1, DIN 2501,
ANSI B.16.5 cl. 150, JIS B 2220.

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16135, EN ISO 15493
Métodos y requisitos de las pruebas: ISO 9393
Criterios de instalacién: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242
Acoplamientos para actuadores: ISO 5211

Material de la valvula PVC-C

Material de las juntas EPDM, FPM (junta térica de dimensiones estandar); PTFE
(asientos de estanqueidad de la bola)

Opciones de comando Mando manual; actuador eléctrico; actuador
neumdtico




Maneta multifuncional ergondmica
de HIPVC dotada de llave
extraible para la regulacién

del soporte de los asientos de
estanqueidad de la bola.

Bloqueo maneta 0° - 90° SHKD
(disponible como accesorio)
ergonémicamente accionable
durante la maniobra y que puede
cerrarse con candado.

Robusta torre de anclaje para
una facil y répida automatizacion
incluso después de la introduccién
de la valvula en la instalacion
mediante la ayuda del médulo
Power Quick (opcional).

4

Sistema de bloqueo de las

tuercas patentado DUAL BLOCK®

que asegura el aguante del
apriete de las tuercas incluso

en caso de condiciones duras
como vibraciones o dilataciones
térmicas.
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA bar\'C 40| 20 0| 20| 40| 60| 80| 100| 120 140
PRESION EN FUNCION o
16
DE LA TEMPERATURA \
2 14
Para agua o fluidos no peligrosos para §
los cuales el material estd clasificado  § 12 \
como QUIMICAMENTE RESISTENTE. s \
En otros casos es necesaria una § 10
disminucion adecuada de la presiéon E \
nominal PN (25 afios con factor de 5 8
seguridad). 3 \
a 6
Nota: para el empleo del PVC-C con 4 \
temperaturas de funcionamiento \
superiores a 90°, se aconseja ponerse 2 i
en contacto con el servicio técnico.
0
Temperatura de funcionamiento
DIAGRAMA DE PERDIDA par\/min 1 10 100 1000 10000
DE CARGA e o8 098 8
1 3§ 5§35 855 3
FAArF
F SR ¥ 4
/ /
5 o DAl VAV /AT
3 /
3 i [ yar Al i
° F 4 J
5 / J /
O
g0 { / /_ .
VAV Ay i
J ‘l
0,001 LA/ / 7 4
Caudal
COEFICIENTE DE DN 10 15 10 25 32 40 50
k 1001/ 80 200 385 770 1100 1750 3400
FLUJO Kv1oo v min

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
valvula.

Los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.
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PARDE MANIOBRAALA | "on | o] | 20 25| 32 40| s0
MAXIMA PRESION DE i ;
FUNCIONAMIENTO

20
18
6
14
12
10

Par de maniobra

ST S R ¢

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por
personal cualificado.



DIMENSIONES

100

d DN PN B B,
16 10 10 54 29
20 15 10 54 29
25 20 10 65 34,5
32 25 10 695 39
40 32 10 82,5 46
50 40 10 89 52
63 50 10 108 62

i

-]
5 —
:1] -
i H1 l
Z -

H
d DN PN B B,
16 10 10 54 29
20 15 10 54 29
25 20 10 65 34,5
32 25 10 695 39
40 32 10 82,5 46
50 40 10 89 52
63 50 10 108 62

VKDIM

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra para soldadura socket,
serie métrica

C C, E
67 40 54
67 40 54
85 49 65
85 49 73
108 64 86
108 64 98
134 76 122
VKDIM/SHX

102
102
114
126
141
164
199

65
65
70
78
88
93
m

74,5
73
82
90

100
m7
144

g
150

145
218
298
480
682
né6

EPDM Cddigo
VKDIMO16E
VKDIMO20E
VKDIMO25E
VKDIMO32E
VKDIMO4OE
VKDIMOSOE
VKDIMO63E

FKM Codigo
VKDIMO16F
VKDIMO20F
VKDIMO25F
VKDIMO32F
VKDIMO4OF
VKDIMOSO0F
VKDIMO63F

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con bloqueo maneta e insertos roscados para
embridado de acero inoxidable con conexiones hembra para soldadura socket, serie

metrica

67
67
85
85
108
108
134

40
40
49
49
64
64
76

54
54
65
73
86
98

122

102
102
N4
126
141
164
199

65
65
70
78
88
93
m

74,5
73
82
90

100
7
144

9
160

155
228
308
490
692
176

EPDM Cédigo
VKDIMSHXO16E
VKDIMSHX020E
VKDIMSHX025E
VKDIMSHX032E
VKDIMSHXO040E
VKDIMSHXO50E
VKDIMSHXO063E

FKM Codigo
VKDIMSHXO16F
VKDIMSHX020F
VKDIMSHX025F
VKDIMSHX032F
VKDIMSHX040F
VKDIMSHXO50F
VKDIMSHX063F



VKDDM

Valvula de bola de 2 vias DUAL BLOCK® con conexiones macho para soldadura socket,
serie métrica

20
25
32
40
50
63

15 10 54
20 10 65
25 10 69,5
32 10 82,5
40 10 89
50 10 108

c

34,5

39
46
52
62

67 40

85 49

85 49

108 64

108 64

134 76
VKDFM

5S4
65
73
86
98
122

153
222
303
485
672
n76

EPDM Cddigo
VKDDMO20E
VKDDMO25E
VKDDMO32E
VKDDMO4OE
VKDDMOSOE
VKDDMO63E

FKM Codigo
VKDDMO20F
VKDDMO25F
VKDDMO32F
VKDDMOZ4OF
VKDDMOSOF
VKDDMO63F

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra, rosca cilindrica gas

1/2"
3/

1"1/4
1"1/2

82,5
89
108

34,5
39
46
52
62

67
85
85
108
108
134

54
65
73
86
98
122

134

15
16
19
21
21
26

80
83
96
110
3
135

145
220
298
488
682
81

EPDM Cddigo
VKDFMO12E
VKDFMO34E
VKDFM100E

VKDFMTI4E
VKDFMT12E
VKDFM200E

FKM Cddigo
VKDFMO12F
VKDFMO34F
VKDFM100F
VKDFMT4F

VKDFMT12F
VKDFM200F
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Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con bridas locas EN/ISO/DIN PN 10/16.
Didmetro segun norma EN 558-1

u EPDM Cddigo FKM Codigo
20 15 10 54 29 67 40 65 14 130 65 n 4 387 VKDOMO20E VKDOMO20F
25 20 10 65 34,5 85 49 75 14 150 70 14 4 504 VKDOMO25E VKDOMO25F
32 25 10 695 39 85 49 85 14 160 78 14 4 697 VKDOMO32E VKDOMO32F
40 32 10 82,5 46 108 64 100 8 180 88 14 4 1075 VKDOMO4OE VKDOMO4OF
50 40 10 89 52 108 64 110 18 200 93 16 4| 1346 VKDOMOSOE VKDOMOSOF
63 50 10 108 62 134 76 125 18 230 m 16 4| 2060 VKDOMOG63E VKDOMO63F

ﬁl VKDOAM

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con bridas fijas, agujeros ANSI B16.5 cl.150#-
FF

-

u EPDM Cddigo FKM Cddigo

1/2" 15 10 54 29 67 40 60,3 159 143 65 n 4 387 VKDOAMO12E VKDOAMO12F
3/4" 20 10 65 34,5 85 49 699 159 172 70 14 4 504 VKDOAMO34E VKDOAMO34F
IS 25 10 695 39 85 49 794 159 187 78 14 4 697 VKDOAMI00E VKDOAMI00F
1"1/4 32 10 82,5 46 108 64 889 159 190 88 14 4 1075 VKDOAMTIAE VKDOAMMN4F
1"1/2 40 10 89 52 108 64 98,4 159 212 93 16 4| 1346 VKDOAMTI2E VKDOAMTI12F
2" 50 10 108 62 134 76| 120,7 191 234 m 16 41 2060 VKDOAM200E VKDOAM200F
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‘ - : VKDBM

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conexiones macho de PP-H SDRI11 largas
para soldadura a tope o electrofusion (CVDM)

EPDM Cddigo FKM Codigo
20 15 10 54 29 67 40 54 175 65 40,5 94 220 VKDBMO20E VKDBMO20F
25 20 10 65 35 85 49 65 212 70 54 106 340 VKDBMO25E VKDBMO25F
32 25 10 70 39 85 49 73 226 78 56 n7 443 VKDBMO32E VKDBMO32F
40 32 10 83 46 108 64 86 246 88 56 131 593 VKDBMO4OE VKDBMOA4OF
50 40 10 89 52 108 64 98 271 93 60,5 145 945 VKDBMOSOE VKDBMOSOF
63 50 10 108 62 134 76 122 300 m 65,5 161 1607 VKDBMO63E VKDBMOG63F

VKDBEM

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conectores macho de PET00 SDR 11 para
soldadura a tope o para electrofusion (CVDE)

EPDM Cddigo FKM Cddigo
20 15 10 54 29 67 40 54 175 65 40,5 94 210 VKDBEMO20E VKDBEMO20F
25 20 10 65 34,5 85 49 65 213 70 54 106 325 VKDBEMO25E VKDBEMO25F
32 25 10 69,5 39 85 49 73 228 78 56 n7 420 VKDBEMO32E VKDBEMO32F
40 32 10 82,5 46 108 64 86 247 88 56 131 570 VKDBEMOA4OE VKDBEMOA4OF
50 40 10 89 52 108 64 98 271 93 60,5 145 900 VKDBEMOSOE VKDBEMOS0F
63 50 10 108 62 134 76 122 300 m 65,5 161 1500 VKDBEMO63E VKDBEMO63F
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ACCESORIOS
N

104

CVDM

Conectores de PP-H SDR 11 PN 10 largos, para uniones a tope

CVDE

55
70
74
78
84
91

n
n
n
n
n
n

CVDM11020
CVDM11025
CVDM11032
CVDMT11040
CVDMT11050
CVDMT11063

Conectores de PE100 largos, para soldaduras con manguitos electrosoldables o a tope

SHKD

Kit blogueo maneta 0° - 90° que puede cerrarse con candado

15
20
25
32
40
50

16 20
2532
40 50
63
PMKD
Placa de montaje mural
A B C
30 86 20
30 86 20
30 86 20
30 86 20
40 122 30
40 122 30
40 122 30

46
46
46
46
72
72
72

C,
675
67,5
67,5
67,5
102
102
102

F
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5

55
70
a
78
84
N

£

53
53
53
53
63
63
63

f
55
55
55
55
6,5
6,5
6,5

1015
2025
32 40

50

(%)

o OO0 011Ul

CVDET1020
CVDET1025
CVDET1032
CVDET1040
CVDET1050
CVDET1063

SHKDO020
SHKDO32
SHKDOS50
SHKDO063

Caodigo
PMKD1
PMKD1
PMKD1
PMKD1
PMKD2
PMKD2
PMKD2



PSKD

Eje de prolongacion

1 d DN A A A, 3 B B, B.. Codigo

[ 16 10 32 25 32 54 70 29 1395 PSKD020

4 20 15 32 25 32 54 70 29 1395 PSKD020

j 25 20 32 25 40 65 89 34,5 164,5 PSKDO025

] 32 25 32 25 40 73 93,5 39 169 PSKDO032
ﬁ 40 32 40 32 50 86 10 46 200 PSKDO40

j i) 50 40 40 32 50 98 16 52 206 PSKDOS0
63 50 40 32 59 122 122 62 225 PSKD063

Kit Easytorque
Kit para la regulacion del apriete del soporte de las juntas de la bola para valvulas serie
DUAL BLOCK® DN 10+50

Tightening torque

recommended”
3/8"-1/2" 10-15 3Nm - 221Lbf ft KETO1
3/4" 20 4N m - 295 Lbf ft KETO1
1 25 5Nm - 3,69 Lbf ft KETO1
1"1/4 32 5Nm - 3,69 Lbf ft KETO1
1"1/2 40 7 N'm - 5,16 Lbf ft KETO1
2" 50 9N m - 6,64 Lbf ft KETO1

*calculado en condiciones ideales de instalacion

Power Quick/CP

La vdlvula puede equiparse con actuadores neumdticos, mediante un médulo de PP-GR que
reproduce la plantilla de perforacion prevista por la norma ISO 5211

d DN B, Q T pXj PxJ Cédigo
16 10 58 mn 12| FO3x55| FO4x55 PQCP020
20 15 58 mn 12| FO3x55| FO4x55 PQCP020
25 20 69 1 12| *FO3x55| FO5x65 PQCP025
32 25 7% 1 12| *FO3x55| FO5x65 PQCP032
40 32 91 14 16| FO5x65| FO7x85 PQCP0O40
50 40 97 1% 16| FO5x65| FO7x85 PQCPO50
63 50 4 1 16| FO5x65| FO7x85 PQCP063

*FO4 x 5.5 bajo pedido
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Power Quick/CE

La vdlvula puede equiparse con actuadores eléctricos, mediante un médulo de PP-GR que
reproduce la plantilla de perforacion prevista por la norma ISO 5211

d DN B, Q T pxj PxJ Cédigo
16 10 58 1% 16| FO3x55| FO4x55 PQCE020
20 15 58 1% 16| FO3x55| FO4x55 PQCE020
25 20 69 1% 16| *FO3x55| FO5x6,5 PQCE025
32 25 74 1% 16| *FO3x55| FO5x6,5 PQCE032
40 32 91 1% 16| FO5x65| FO7x85 PQCE040
50 40 97 1% 16| FO5x65| FO7x85 PQCEO050
63 50 4 1% 16| FO5x65| FO7x85 PQCE063

*FO4 x 5.5 bajo pedido

Todas las valvulas, tanto manuales como motorizadas, necesitan, en muchas
aplicaciones, ser fijadas adecuadamente.

La serie de vdlvulas VKD estd dotada con soportes integrados que permiten un
anclaje directo en el cuerpo de la valvula sin necesidad de otros componentes.
Para la instalaciéon en la pared o en un panel es posible utilizar la correspondiente
placa de montaje PMKD, suministrada como accesorio, que debe fijarse antes a la
valvula.

La placa de montaje PMKD sirve también para alinear la valvula VKD con las
abrazaderas de tuberia FIP tipo ZIKM y para alinear vdlvulas de diferentes
medidas.

d DN e} H L J*
16 10 31,5 27 20 M4 x 6
20 15 31,5 27 20 M4 x 6
25 20 40 30 20 M4 x 6
32 25 40 30 20 M4 x 6
40 32 50 35 30 Mé x 10
50 40 50 35 30 Mé x 10
63 50 60 40 30 Mé x 10

“con insertos roscados



COMPONENTES

DESPIECE

1 Inserto maneta (PVC-U 1). 8 Junta térica del asiento de

2 Maneta (HIPVC-1). estanqueidad de la bola (EPDM o

3  Junta térica eje de comando FPM-2)".

(EPDM o FPM-2)*. 9 Junta térica de estanqueidad

4 Eje de comando (PVC-C-1). radial (ElP‘DM o FPM-1)". '

5 Asiento de estanqueidad de la 10 Junta toncq de estonque|dod*
bola (PTFE 2)*. del manguito (EPDM o FPM-2)*.
Bola (PVC-C-1) 1 Soporte de la junta de la bola

: (PVC-C-1).

7  Cuerpo (PVC-C-1). )
12 Manguito (PVC-C-2)*.

13 Tuerca (PVC-C-2).
“repuestos

**accesorios
entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada

14
15

16
17

19

Muelle (Acero INOX 1)**.

Kit de seguridad para maneta
(PP-GR 1)**.

DUAL BLOCK® (POM 1).

Insertos roscados (Acero INOX o
Laton 2)**.

Pletina separadora de montaje
(PP-GR 1)**.

Tornillo (Acero INOX 2).
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DESMONTAJE

Aislar la valvula de la linea (quitar la presion y vaciar la tuberia).

Desbloquear las tuercas presionando la palanca del DUAL BLOCK® (16) en direccion axial
alejandola de la tuerca (fig. 1-2). Es posible, de todas formas, retirar completamente del
cuerpo de la valvula el dispositivo de bloqueo.

Desenroscar completamente las tuercas (13) y extraer lateralmente el cuerpo.

Antes de desmontar la vdlvula, hay que drenar los posibles residuos de liquido que hayan
quedado en su interior abriendo en 45° la valvula en posicion vertical.

Después de haber colocado la valvula en posicion de cierre, extraer de la maneta

(2) el inserto correspondiente (1) e introducir los dos salientes en las correspondientes
aberturas del soporte de la junta de la bola (11), extrayéndola con una rotacion en el
sentido contrario a las agujas del reloj (fig. 3-4).

Tirar de la maneta (2) hacia arriba para extraerla del eje de comando (4).

Presionar la bola por el lado opuesto al del rotulo "REGULAR ADJUST", prestando
atencién a no rayarla, hasta obtener la salida del soporte de la junta de la bola (11),
después, extraer la bola (6).

Presionar el eje de comando (4) hacia el interior y extraerlo del cuerpo.

Retirar las juntas téricas (3, 8, 9, 10) y los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5)
extrayéndolos de su alojamiento, como se indica en el despiece.

MONTAJE

Todas las juntas téricas (3, 8, 9, 10) deben introducirse en sus alojamientos, como indica el
despiece.

Introducir el eje de comando (4) desde el interior del cuerpo (7).

Introducir los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5) en los correspondientes
alojamientos del cuerpo (7) y de la abrazadera (11).

Introducir la bola (6) y girarla en posicién de cierre.

Introducir la abrazadera (11) en el cuerpo y enroscar hasta el tope en el sentido de las
agujas del reloj utilizando la maneta (2).

Introducir la vélvula entre los manguitos (12) y apretar las tuercas (13) prestando atencion
a que las juntas toricas de estanqueidad del manguito (10) no sobresalgan de sus
alojamientos.

Colocar la maneta (2) en el eje de comando (4).

A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar las juntas de goma. Para ello, se
recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan agresivos para la
junta EPDM.
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INSTALACION

Antes de proceder a la instalacion, seguir atentamente las instrucciones de
montaje:

Fig.5

1) Verificar que las tuberias a las que se debe conectar la valvula estén alineadas para
evitar esfuerzos mecdnicos sobre las conexiones roscadas de la misma.

2) Verificar que en el cuerpo de la valvula esté instalado el sistema de bloqueo de las tuercas
DUAL BLOCK® (16).

3) Desbloquear las tuercas presionando axialmente sobre la palanca de desbloqueo
correspondiente para alejar el bloqueo de la tuerca y desenroscar después la misma
en el sentido contrario a las agujas del reloj.

4)  Proceder con el desenroscado de las tuercas (13) y con la introduccion de las mismas en
los tramos de tubo.

5) Proceder al encolado o soldadura o enroscado de los manguitos (12) en los tramos de
tubo.

6) Colocar el cuerpo de la valvula entre los manguitos y apretar completamente las tuercas
(13) a mano en el sentido de las agujas del reloj, sin utilizar llaves u otras herramientas
que pudieran dafar la superficie de las tuercas. Fig.6

7) Bloquear las tuercas volviendo a colocar el DUAL BLOCK® en su alojamiento correspondiente,
presiondndolo para que los dos fijadores enganchen las tuercas.

8) Sifuera necesario, sujetar la tuberia mediante abrazaderas de tuberia FIP o mediante el
soporte integrado en la valvula (ver el apartado “Embridado y fijacion”).

La valvula VKD puede dotarse de un bloqueo maneta para bloquear la rotacion
de la bola (suministrado por separado).

Cuando estd instalado (14, 15) el bloqueo, hay que elevar la palanca (15) y efectuar
la rotacion de la maneta (fig. 6-7).

Ademds, es posible instalar un candado en la maneta para evitar que la
instalacion sufra manipulaciones (fig. 8).

La regulacién de las juntas puede efectuarse utilizando el inserto extraible que se Fig.7
encuentra en la maneta (fig. 3-4). :
Una segunda regulacién de las juntas se puede realizar con la valvula instalada en
la tuberia simplemente apretando aun mds las tuercas. Tal “microrregulacion” es
posible solo con las valvulas FIP gracias al sistema patentado “Seat stop system”,
permite recuperar la estanqueidad, alli donde se hubiera producido un desgaste
excesivo de los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE debido al desgaste
por un elevado numero de maniobras.

Las operaciones de microrregulacion pueden realizarse también con el kit
Easytorque (fig. 5).

ADVERTENCIAS A\

« En caso de uso de liquidos voldtiles como por ejemplo perdxido de hidrégeno
(H,0,) o hipoclorito sédico (NaClO), se aconseja, por razones de seguridad,
ponerse en contacto con el servicio técnico. Tales liquidos, al vaporizarse, podrian
crear sobrepresiones peligrosas en la zona entre cuerpo y bola.

« Evitar maniobras bruscas de cierre y proteger la valvula contra maniobras
accidentales.

Fig.8
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VKD DN 65+100 EP)

Valvula de bola de 2 vias DUAL BLOCK®

aliaxis



VKD

DN 65+100

FIP ha desarrollado una valvula de
bola tipo VKD DUAL BLOCK® para
introducir un elevado estandar de
referencia en la concepcion de las
vdlvulas termoplasticas. VKD es una
valvula de bola con dos tuercas, de
desmontaje radial que responde

a las mas duras exigencias de las
aplicaciones industriales.

Ademads, esta valvula estd dotada de
sistema de personalizacién Labelling
System.

DUAL BLOC

12

VALVULA DE BOLA DE 2 VIAS Y DUAL BLOCK®

e Sistema de unién encolado, roscado y embridado.

* Sistema de sujecion de la bola patentado SEAT STOP®, que permite efectuar
una microrregulacion de las juntas y minimizar el efecto de los empujes axiales.
Fdacil desmontaje radial de la instalacion y consiguiente rdpida sustitucion de las
juntas toéricas y de los asientos de la bola sin emplear ninguna herramienta.
 Cuerpo de la valvula PN 16 de desmontaje radial (True union) realizado por
moldeo de inyeccién de PVC-C dotado de agujeros integrados para la
actuacion. Requisitos de prueba de acuerdo con ISO 9393.

Posibilidad de desmontaje de las tuberias aguas abajo con la valvula en
posicién de cierre.

* Bola de paso total de acabado superficial de alta calidad.

» Soporte integrado en el cuerpo para la fijacion de la valvula.

Posibilidad de instalar un reductor manual o actuadores neumdticos o eléctricos
mediante la instalacién de una brida de PP-GR de agujeros estandar ISo.

Eje sumergido de acero INOX, de seccion cuadrada de acuerdo con la norma
ISO 5211.

Compatibilidad del material de la valvula (PVC-C) y de los elementos de
estanqueidad de elastomero (EPDM o FPM), con el transporte de agua, agua
potable y otras sustancias alimentarias segun las normativas vigentes.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de bola de 2 vias de desmontaje radial con

soporte y tuercas bloqueadas

Gama dimensional DN 65 +100
Presién nominal PN 16 con agua a 20 °C
Rango de temperatura 0°C+100°C

Encolado: EN ISO 15493, ASTM F 439. Unibles con tubos
segun EN ISO 15493, ASTM F 441

Roscado: ISO 228-1, DIN 2999, ASTM F 437.

Embridado: ISO 7005-1, EN ISO 15493 EN 558-1, DIN 2501,
ANSI B.16.5 cl.150, JIS B 2220.

Criterios constructivos:: EN ISO 16135, EN ISO 15493
Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393
Criterios de instalaciéon: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242
Acoplamientos para actuadores: ISO 5211

pPvC-C

EPDM, FPM;
PTFE (asientos de estanqueidad de la bola)

Estandares de unién

Referencias normativas

Material de la valvula

Material de las juntas

Opciones de comando Mando manual; actuador eléctrico; actuador

neumdatico




Maneta multifuncional ergondmica
de HIPVC con posibilidad de
maniobra rapida, bloqueo y
regulacién graduada en 10
posiciones. Posibilidad de
bloquear la rotacién colocando un
candado.

Sistema de personalizacion
Labelling System: modulo LCE
integrado en el cubo compuesto
de tapon de proteccion

3

transparente y de placa
portaetiquetas personalizable
mediante el paquete LSE
(disponible como accesorio). La
posibilidad de personalizacion
permite identificar la valvula

en la instalaciéon en funcion de
exigencias especificas.

Sistema de bloqueo de las
tuercas patentado DUAL BLOCK®
que asegura el aguante del

apriete de las tuercas incluso
en caso de condiciones duras
como vibraciones o dilataciones
térmicas.

Doble eje de comando con dobles
juntas toéricas para el centrado de
la bolay la reduccion de los pares
de maniobra.
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos para
los cuales el material estd clasificado
como QUIMICAMENTE RESISTENTE.

En otros casos es necesaria una
disminucion adecuada de la presiéon
nominal PN (25 afios con factor de
seguridad).

Nota: para el empleo del PVC-C con
temperaturas de funcionamiento
superiores a 90°, se aconseja ponerse
en contacto con el servicio técnico.

DIAGRAMA DE PERDIDA
DE CARGA

COEFICIENTE DE FLUJO
K,100

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
valvula.

los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.

14

Presion de funcionamiento

bar\oc =40

16

-20

20

40

60| 80

100 120| 140

4

12

10

Presion de carga

10

100

1000

Temperatura de funcionamiento

0,1

0,01

Be
Ny,

\N""'\.

0,001

DN

k,100 I/min

65
5250

Caudal

80 100
7100 9500



PAR DE MANIOBRA A LA
MAXIMA PRESION DE
FUNCIONAMIENTO

Par de maniobra

PN 6 PN 10 PN 16

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas inter-
nacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal
cudalificado.
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DIMENSIONES

VKDIM

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra para soldadura socket,

serie metrica

75
90
110

65
80
100

164
177
195

EPDM Cddigo

225 175 162 213 133 30 153 | 3090 VKDIMO75E

327 272 202 239 149 33 73| 5080 VKDIMO90OE

385 330 236 268 167 34,5 199 7725 VKDIM110E
VKDDM

Vdlvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conexiones macho para soldadura
socket, serie métrica

FKM Codigo
VKDIMO75F
VKDIMO9OF
VKDIMT1OF

10

65
80
100

105
129

EPDM Cddigo

225 175 162 284 133 44 3190 VKDDMO75E

327 272 202 300 149 51 5280 VKDDMO90OE

385 330 236 340 167 61 8010 VKDDMTIOE
VKDOM

Didmetro segun norma EN 558-11

FKM Codigo
VKDDMO75F
VKDDMOQOF

VKDDMTIOF

Vdalvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con bridas fijas, agujeros EN/ISO/DIN PN10/16.

75
90
10

16

65
80
100

164
77
195

105
129

225
327
385

U EPDM Cddigo

175 145 7 290 133 24 4| 4500 VKDOMO75E

272 160 7 310 149 25 8| 6455 VKDOMOY0E
330 180 7 350 167 25 8| 9090 VKDOMTIOE

FKM Cddigo
VKDOMO75F
VKDOMO9YOF
VKDOMTIOF



VKDOAM

Valvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con bridas fijas, agujeros ANSI B.16.5 cl.150 #FF.
Didmetro segun norma EN 558-1

U EPDM Cédigo FKM Codigo
2"1/2 65 10 164 87 225 175 145 17| 290 133 24 4| 4500 VKDOMO75E VKDOMO75F
3" 80 10 177 105 327 272 160 17 310 149 25 8| 6455 VKDOMO9OE VKDOMO9OF
4" 100 10 195 129 385 330 180 17 350 167 25 8| 9090 VKDOMTIOE VKDOMTIOF
B
B:
Vdlvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conexiones macho de PP-H SDRI11 largas
H para soldadura a tope o electrofusion (CVDM)
EPDM Cédigo FKM Cédigo
75 65 10 164 87 225 175 162 356 133 Ul 214 3150 VKDBMO75E VKDBMO75F
90 80 10 177 105 327 272 202 390 149 88 24| 5240 VKDBMOQOE VKDBMO9OF
e 100 10 195 129 385 330 236 431 167 92 247 | 7970 VKDBMTIOE VKDBMTIOF
Vdlvula de bola de dos vias DUAL BLOCK® con conectores macho de PE100 SDR 11 para
H soldadura a tope o electrofusion (CVDE)
EPDM Cédigo FKM Codigo
75 65 10 164 87 225 175 162 356 133 Ul 214 3100 VKDBEMO75E VKDBEMO75F
90 80 10 177 105 327 272 202 390 149 88 214 5180 VKDBEMOYOE VKDBEMOYOF
1o 100 10 195 129 385 330 236 431 167 92 247 7800 VKDBEMT10E VKDBEMTIOF
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ACCESORIOS

CVDE

T Conectores de PE100 largos, para soldaduras con manguitos electrosoldables o a tope

d 75 65 16 m m CVDE1075
90 80 16 18 n CVDET1090
10 100 16 132 mn CVDETNO

LSE

Paquete de personalizaciéon e impresion de etiquetas para la maneta Easyfit compuesto por
hojas adhesivas precortadas y por el software para la creacion guiada de las etiquetas

Cédigo VKD*

75 65 LSE040

90 80 LSEO40
10 100 LSE040

VKD-MS

El kit MS permite instalar en la vélvula manual VKD una caja de final de carrera con
microinterruptores electromecdnicos o inductivos, para sefialar a distancia la posicién de la
valvula (abierta-cerrada). El montaje del kit puede realizarse en la valvula aunque ya esté

instalada
o Codigo e . o
Proteccion o Codigo inductivos Codigo Namur
electromecdanicos
75| 65| 266| 87| 150 | 80 P67 FKMS1™M FKMSII FKMSIN
90| 80| 279| 105| 150 | 80 1P67 FKMS1™M FKMSII FKMSIN
MO | 100 | 297 | 129 | 150, 80 P67 FKMS1™M FKMSTI FKMSIN

BRIDA PARA EL MONTAJE DE ACTUADORES

La valvula puede ser equipada con actuadores neumadticos y/o eléctricos estandar y volantes
reductores para operaciones pesadas, mediante una brida de PP-GR que reproduce la
plantilla de perforacién prevista por la norma ISO 5211 FO7

75 65 FO7 x 9 16 14
90 80 FO7 x 9 16 14
10 100 FO7 x 9 19 7

18



EMBRIDADO Y FIJACION

Todas las vdalvulas, tanto manuales como motorizadas, necesitan, en muchas
aplicaciones, ser fijadas adecuadamente.

La serie de vdlvulas VKD estd dotada con soportes integrados que permiten un
anclaje directo en el cuerpo de la vdlvula sin necesidad de otros componentes.
Para la instalacion en la pared o en un panel es posible utilizar la correspondiente
placa de montaje PMKD, suministrada como accesorio, que debe fijarse antes a la
vdlvula.

La placa de montaje PMKD sirve también para alinear la valvula VKD con las
abrazaderas de tuberia FIP tipo ZIKM y para alinear valvulas de diferentes
medidas.

75 65 Mé 6,3 74 90 51,8
90 80 M6 8,4 212 12,6 63
1o 100 M8 8,4 212 137 67

PERSONALIZACION

La valvula VKD DN 65+100 estd dotada del sistema de etiquetado Labelling

_bama. System.
A ——~4@ : Este sistema permite la realizacion por cuenta propia de etiquetas especiales para
[ introducir en la maneta. De esta manera, se vuelve extremadamente facil aplicar
s .:,-y a las vdlvulas las marcas de las empresas, numeros de serie de identificacion o

.-

indicaciones de servicio como, por ejemplo, la funcion de la valvula dentro de la
instalacion o el fluido transportado, pero también informacion especifica para el
servicio al cliente, como el nombre del mismo o la fecha y el lugar de instalacion.
El médulo especifico LCE se suministra de serie y estd compuesto por un tapoén de
PVC rigido transparente resistente al agua (A-C) y de una placa portaetiquetas
blanca (B), del mismo material, que en una cara lleva la marca FIP.

7 Pi c La placa, introducida en el interior del tapdn, puede retirarse y, una vez que se

B 4

)

§
\

la ha dado la vuelta, puede personalizarse mediante la aplicacion de etiquetas
impresas con el software suministrado junto con el paquete LSE.

!

Para aplicar la etiqueta a la valvula, proceder de esta manera:

1) Retirar la parte superior del tapdn transparente (A) girando en el sentido contrario al de
las agujas del reloj como indica el rétulo "“Open” en el propio tapdn y extraerla.

2) Extraer la placa portaetiquetas de su alojamiento en la parte inferior del tapdn (C).

3) Aplicar la etiqueta adhesiva a la placa portaetiquetas (B) de manera que queden
alineados los perfiles respetando la posicion de la lengleta.

4) Volver aintroducir la placa portaetiquetas en su alojamiento en la parte inferior del
tapon.

5) Volver a colocar la parte superior del tapon en su alojamiento girdndola en el sentido
contrario al de las agujas del reloj; de esta manera, la etiqueta estard protegida de los
agentes atmosféricos.
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COMPONENTES

DESPIECE

OH—@

1-1a Tapodn de proteccidn transparente 9 Junta térica de estanqueidad

(PvC-1) radial (EPDM o FPM-1)*
1b Placa portaetiquetas (PVC-1) 10 Junta torica de estanqueidad del
¢ Junta térica (NBR 1) manguito (EPDM o FPM-2)*
2 Maneta (HIPVC-1) 1 Tornillo (Acero INOX 2)
3 Tomillo (Acero INOX 1) 12 Manguito (PVC-C-2)
4 Arandela (Acero INOX 1) 13 Tuerca (PVC-C-2)
5  Asiento de estanqueidad de la 14 Arandela (Acero INOX 2)
bola (PTFE 2)* 15 Tuerca (Acero INOX 2)
6  Bola (PVC-C-1) 16 Soporte de la junta de la bola
7  Cuerpo (PVC-C-1) 17  Anillo de roscado (PVC-C-1)
8 Junta térica de apoyo del asiento 18  Juntas téricas eje de comando
(EPDM o FPM-2)* (EPDM o FPM 4)*
“repuestos

**accesorios
entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada
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19
20

21

22
23
24
25
30
31

Disco antifriccion (PTFE 2)*

Eje de comando superior (PVC-C/
INOX 1)

Eje de comando inferior (PVC-C-1)
Platillo (PP-GR 1)

Capuchoén de proteccion (PE 2)
Indicador de posicion (PA 1)

DUAL BLOCK® (PP-GR = varios])
Insertos roscados (laton 2)**
Platillo automatizaciéon (PP-GR 1)**



DESMONTAJE

1) Aislar la valvula de la linea (quitar la presion y vaciar la tuberia).

2) Desbloquear las tuercas girando el botdn (25) hacia la izquierda orientando la flecha
hacia el candado abierto (fig. 1).

3) Desenroscar completamente las tuercas (13) y extraer lateralmente el cuerpo (7) (fig. 2).

4)  Antes de desmontar la valvula, hay que drenar los posibles residuos de liquido que hayan

quedado en su interior abriendo en 45° la vdlvula en posicién vertical.

5) Colocar la valvula en la posiciéon de apertura.

6) Quitar el tapon de proteccion de la maneta (2) y desenroscar los tornillos (3) con la
arandela (4).

7) Retirar la maneta (2).

8) Retirar los tornillos (1) y el platillo (22) del cuerpo (7).

9) Introducir los dos salientes de la llave correspondiente suministrada en las respectivas
aperturas del anillo roscado (17), extrayéndolo con una rotacion en el sentido contrario al
de las agujas del reloj junto con el soporte de la junta (16) (fig. 3).

10) Presionar la bola (6) prestando atencion a no rayarla 'y, después, extraerla del cuerpo.

1) Presionar el eje de comando superior (20) hacia el interior y extraerlo del cuerpo y extraer

el eje de comando inferior (21). Después, quitar los discos antifriccion (19).
12) Retirar las juntas toricas (8, 9,10, 18) y los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5)
extrayéndolos de su alojamiento, como se indica en el despiece.

MONTAJE

1) Todas las juntas toricas (8, 9,10, 18) deben introducirse en sus alojamientos, como indica
el despiece.

2) Calzar los discos antifriccion (19) en los ejes de comando (20-21) e introducir los ejes de
comando en sus alojamientos desde el interior del cuerpo.

3) Introducir los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5) en los correspondientes
alojamientos del cuerpo (7) y del soporte (16).

4)  Introducir la bola (6) y girarla en posicion de cierre.

5) Introducir en el cuerpo la abrazadera con el anillo roscado (17) y roscar hasta el tope en
el sentido de las agujas del reloj utilizando la herramienta suministrada.

6) Colocar el platillo (22) con cremallera en el cuerpo y enroscar los tornillos (1), arandelas
(14) y tuercas (15).

7) Lo maneta (2) con el tapdn de proteccion (1, 1a, 1b, 1c) debe colocarse en el eje de
comando (20) (fig. 4).

8) Atornillar el tornillo (3) con la arandela (4) y colocar el tapon de proteccion (1, 1a, 1b, 1c).

9) Introducir la valvula entre los manguitos (12) y apretar las tuercas (13) prestando atencion
a que las juntas toricas de estanqueidad del manguito (10) no sobresalgan de sus
alojamientos.

10) Desbloguear las tuercas girando el boton (25) hacia la derecha orientando la flecha
hacia el candado cerrado (fig. 1).

A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar las juntas de goma. Para ello, se
recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan agresivos para la
junta EPDM.

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Fig.ts

121



INSTALACION

Antes de proceder a la instalacion, seguir atentamente las instrucciones de
montaje:

1) Verificar que las tuberias a las que se debe conectar la valvula estén alineadas para evitar
esfuerzos mecdnicos sobre las conexiones roscadas de la misma.

2) Verificar que el sistema de bloqueo de las tuercas DUAL BLOCK® (25) esté en posicion FREE.

3) Proceder con el desenroscado de las tuercas (13) y con la introduccion de las mismas en
los tramos de tubo.

4)  Proceder al encolado o soldadura o enroscado de los manguitos (12) en los tramos de
tubo.

5) Colocar el cuerpo de la valvula entre los manguitos y apretar completamente las tuercas
(13) en el sentido de las agujas del reloj con una llave apropiada.

6) Bloguear las tuercas girando en el sentido de las agujas del reloj el botén (25) (ver el
apartado “Bloqueo de tuercas”).

7) Si fuera necesario, sujetar la tuberia mediante abrazaderas de tuberia FIP o mediante el
soporte integrado en la valvula (ver el apartado “Embridado y fijacion”).

Efectuar la regulacion de las juntas utilizando la correspondiente herramienta
suministrada (fig. 3).

Una segunda regulacion de las juntas se puede realizar con la valvula instalada en
la tuberia simplemente apretando aun mds las tuercas. Tal “microrregulacion” es
posible solo con las valvulas FIP gracias al sistema patentado “Seat stop system”,
permite recuperar la estanqueidad, alli donde se hubiera producido un desgaste
excesivo de los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE debido al desgaste
por un elevado numero de maniobras.

BLOQUEO TUERCAS

Girando el botdn hacia la izquierda y orientando la flecha hacia el candado
abierto, se coloca el DUAL BLOCK® en posicion de desbloqueo: las tuercas de la
vdlvula pueden rotar libremente en ambos sentidos.

Girando el botén hacia la derecha y orientando la flecha hacia el candado
cerrado, se coloca el DUAL BLOCK® en posicidon de bloqueo: las tuercas de la
valvula estdn blogqueadas en una posicion prefijada.

BLOQUEO MANETA

Gracias a la maneta multifuncion y al botdn de maniobra rojo colocado en la
palanca, es posible efectuar una maniobra de 0°-90° y una maniobra graduada
mediante las 10 posiciones intermedias y un bloqueo de retencién: la maneta
puede bloquearse en cualquiera de las 10 posiciones simplemente utilizando el
botdn de maniobra Free-Lock. Es posible, ademds, instalar un candado en la
maneta para evitar que la instalacion sufra manipulaciones.

La valvula es bidireccional y puede instalarse en cualquier posicion. Ademds,
puede montarse al final de la linea o en un depdsito.

ADVERTENCIAS A\

+ En caso de uso de liquidos voldtiles como por ejemplo perdxido de hidrégeno
(H,0,) o hipoclorito sédico (NaClO), se aconseja, por razones de seguridad,
ponerse en contacto con el servicio técnico. Tales liquidos, al vaporizarse, podrian
crear sobrepresiones peligrosas en la zona entre cuerpo y bola.

- Evitar maniobras bruscas de cierre y proteger la valvula contra maniobras
accidentales.
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Valvula de bola de regulaciéon DUAL BLOCK®

aliaxis



VKR
DN 10+50

La valvula VKR DUAL BLOCK® combina
las elevadas dotes de fiabilidad

y seguridad tipicas de la valvula

de bola full bore VKD con la nueva
funcion de regulacion del flujo con
curva caracteristica de tipo lineal que
responde a las mas duras exigencias
tipicas de la aplicacionesindustriales.

DUAL BLOC
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VALVULA DE BOLA DE REGULACION DUAL
BLOCK®

e Sistema de unién por soldadura, roscado y embridado.

* Sistema de sujecion de la bola patentado SEAT STOP®, que permite efectuar una
microrregulacion de las juntas y minimizar el efecto de los empujes axiales.

* Fdcil desmontaje radial de la instalacién y consiguiente rdpida sustitucion de las
juntas toéricas y de los asientos de la bola sin emplear ninguna herramienta.

 Cuerpo de la valvula PN 10 de desmontaje radial (True union) realizado por

moldeo de inyeccién de PP-H dotado de agujeros integrados para la actuacion.

Requisitos de prueba de acuerdo con ISO 9393.

Posibilidad de desmontaje de las tuberias aguas abajo con la valvula en

posicién de cierre.

* Eje de maniobra de acabado superficial de alta calidad con junta térica doble y
con doble chaveta de conexién a la bola.

* Soporte integrado en el cuerpo para la fijacion de la valvula

* La regulacion del soporte de la junta puede efectuarse mediante el kit de

regulacién Easytorque.

Opciones de actuacion: versién con actuador eléctrico modulante con entrada

4-20 mA/0-10 V y salida 4-20 mA/0-10 V para la monitorizacion de la posicion.

* Vdlvula adecuada para el transporte de fluidos limpios y sin particulas en
suspension.

Construccion

Construccion Vdlvula de bola de regulacion de dos vias de
desmontaje radial con soporte y tuercas bloqueables

Gama dimensional DN 10 + 50

Presién nominal PN 10 con agua a 20 °C

Rango de temperatura 0°C+95°C

Estandares de unién Soldadura: EN ISO 15494,

Unibles con tubos segun EN ISO 15494
Roscado: ISO 228-1, EN 10226-1/2

Embridado: ISO 7005-1, EN ISO 1092-1, EN ISO 15494, EN
558-1, DIN 2501, ANSI B.16.5 cl. 150

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16135, EN ISO 15494
Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393

Criterios de instalacion:

Acoplamientos para actuadores: ISO 5211

Material de la valvula PP-H

Material de las juntas EPDM, FPM (junta térica de dimensiones estandar);
PTFE (asientos de estanqueidad de la bola)

Opciones de comando Mando manual; actuador eléctrico



Maneta multifuncional ergondmica
de HIPVC dotada de indicador de
posicion y de llave extraible para
la regulacion del soporte de los
asientos de estanqueidad de la
bola.

Platillo de indicacion de la
direccion del flujo y del dngulo de
apertura con escala graduada
con detalle de 5° para una lectura
claray precisa.

3

4

Angulo de funcionamiento de 90°
que permite el uso de actuadores
de cuarto de vuelta de tipo
estandar.

Disefio de la bola patentado
gue asegura una regulacion del
flujo lineal en todo el campo de
funcionamiento, a partir de los
primeros grados de apertura
de la vdlvula, y garantiza
valores de pérdida de carga
extremadamente reducidos.

5

Sistema patentado DUAL BLOCK®:
el sistema de bloqueo asegura el
apriete de las tuercas incluso en
caso de condiciones de servicio
pesadas como, por ejemplo,

ante vibraciones o dilataciones
térmicas.
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA )
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos
para los cuales el material estd
clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos es
necesaria una disminucion adecuada
de la presion nominal PN (25 afos
con factor de seguridad).

DIAGRAMA DE
PERDIDA DE CARGA

COEFICIENTE DE
FLUJO K100

Por coeficiente de flujo Kv100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20°C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
valvula.

Los valores Kv100 indicados

en la tabla son para la vdélvula
completamente abierta.
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DIAGRAMA DEL
COEFICIENTE DE
FLUJO RELATIVO

Por coeficiente de flujo relativo se
entiende la evolucién del caudal en
funciéon de la carrera de apertura de
la valvula.

PAR DE MANIOBRA A
LA MAXIMA PRESION
DE SERVICIO

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
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DIMENSIONES

- —r—]—
Bi
e VKRIM
W 3 Valvula de bola de regulacién DUAL BLOCK® con conexiones hembra para soldadura
socket, serie métrica
d DN PN B B, C C, E al H, z g EPDM Cddigo FKM Codigo
16 10 10 54 29 67 40 54 102 65 74,5 150 VKRIMO16E VKRIMO16F
20 15 10 54 29 67 40 54 102 65 73 145 VKRIMO20E VKRIMO20F
25 20 10 65 34,5 85 49 65 N4 70 82 218 VKRIMO25E VKRIMO25F
32 25 10 695 39 85 49 73 126 78 90 298 VKRIMO32E VKRIMO32F
40 32 10 82,5 46 108 64 86 141 88 100 480 VKRIMO4OE VKRIMO4OF
50 40 10 89 52 108 64 98 164 93 m7 682 VKRIMOS50E VKRIMOS50F
63 50 10 108 62 134 76 122 199 m 144 166 VKRIMO63E VKRIMO63F
c
PR - N .
1
3 -
- — —+ d
B1 _*'
L Hi L Valvula de bola de regulacion DUAL BLOCK® con conexiones macho para soldadura
H socket, serie métrica
EPDM Cédigo FKM Codigo
20 15 10 54 29 67 40 54 144 70 8 222 VKRDMO20E VKRDMO20F
25 20 10 65 34,5 85 49 65 154 78 20 303 VKRDMO25E VKRDMO25F
32 25 10 695 39 85 49 73 74 88 22 485 VKRDMO32E VKRDMO32F
40 32 10 82,5 46 108 64 86 194 93 23 672 VKRDMOA4OE VKRDMO4OF
50 40 10 89 52 108 64 98 224 m 29 n76 VKRDMOS50E VKRDMOS50F
63 50 10 108 62 134 76 122 224 m 38 1607 VKRDMOG63E VKRDMO63F
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3 -
. i —R
T
B |.|I||| i.
J_ H1
Lol & z L VKRFM
H Valvula de bola de regulacién DUAL BLOCK® con conexiones hembra, rosca cilindrica gas
R DN PN B B, C C, E al H, L z g EPDM Cddigo FKM Codigo
3/8" 10 10 54 29 67 40 54 103 65 15 80 145 VKRFMO38E VKRFMO38F
1/2" 15 10 54 29 67 40 54 1o 65 16 83 220 VKRFMO12E VKRFMO12F
3/4" 20 10 65 34,5 85 49 65 né 70 19 96 298 VKRFMO34E VKRFMO34F
I8 25 10 695 39 85 49 73 134 78 21 1o 488 VKRFM100E VKRFM1O0F
1"1/4 32 10 82,5 46 108 64 86 153 88 21 3 682 VKRFMTI4E VKRFMTI4F
1"1/2 40 10 89 52 108 64 98 156 93 26 135 Té1 VKRFMT12E VKRFMT12F
2" 50 10 108 62 134 76 122 186 m 26 135 1667 VKRFM200E VKRFM200F
c

1 -I-Fli+ VKROM
i"—‘p— —l 7 Valvula de bola de regulacion DUAL BLOCK® con bridas fijas, agujeros EN/ISO/DIN

H l PN10/16. Diadmetro segun norma EN 558-11

U EPDM Cédigo FKM Cédigo
20 15 10 54 29 67 40 65 % 130 65 4 n o 387 VKROMO20E VKROMO20F
25 20 10 65| 34,5 85 49 75 % 150 70 4 | 504 VKROMO25E VKROMO25F
32 25 10 695 39 85 49 85 % 160 78 4 | 697 VKROMO32E VKROMO32F
40 32 10 825 46| 108 64| 100 18| 180 88 4 % | 1075 VKROMOLOE VKROMOLOF
50 40 10 89 52| 108 A 110 18| 200 93 4 16| 1346 VKROMOS50E VKROMOSO0F
63 50 10 108 62| 134 76| 125 18| 230 m 4 16| 2060 VKROMOG3E VKROMOG63F
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1 -I-Fi+ VKROAM
l"—‘p— —l 7 Valvula de bola de regulacion DUAL BLOCK® con bridas fijas, agujeros ANSI B16.5

. H | cl150 #FF
u EPDM Cddigo FKM Codigo
/2" 15 10 54 29 67 40 60,3 159 143 65 m 4 387 VKROAMO12E VKROAMO12F
3/4" 20 10 65 34,5 85 49 699 159 172 70 14 4 504 VKROAMO34E VKROAMO34F
I8 25 10 695 39 85 49 794 159 187 78 4 4 697 VKROAMIOOE VKROAMI100F
1"1/4 32 10 82,5 46 108 64 889 159 190 88 14 4 1075 VKROAMTI4E VKROAM114F
1"1/2 40 10 89 52 108 64 98,4 159 212 93 16 4 1346 VKROAMT12E VKROAMT12F
2" 50 10 108 62 134 76| 120,7 191 234 m 16 41 2060 VKROAM200E VKROAM200F

- : - VKRBM

Valvula de bola de regulacion DUAL BLOCK® con conexiones macho de PP-H largas para
soldadura a tope o electrofusion (CVDM)

EPDM Cédigo FKM Codigo
20 15 10 54 29 67 40 54 175 65| 405 94| 220 VKRBMO20E VKRBMO20F
25 20 10 65 35 85 49 65 212 70 54 06| 340 VKRBMO25E VKRBMO25F
32 25 10 70 39 85 49 73 226 78 56 | 443 VKRBMO32E VKRBMO32F
40 32 10 83 46 108 64 86 246 88 56 131 593 VKRBMO4OE VKRBMO4OF
50 40 10 89 52 108 64 98 271 93| 605 5| 945 VKRBMOS50E VKRBMOS0F
63 50 10 108 62 134 76 122 300 m| 655 161 1607 VKRBMO63E VKRBMO63F

VKRBEM

Valvula de bola de regulacion DUAL BLOCK® con conectores macho de PE100 SDR 11
para soldadura a tope o electrofusion (CVDE)

EPDM Cddigo FKM Codigo
20 15 10 54 29 67 40 54 175 65 40,5 94 210 VKRBEMO20E VKRBEMO20F
25 20 10 65 34,5 85 49 65 213 70 54 106 325 VKRBEMO25E VKRBEMO25F
32 25 10 69,5 39 85 49 73 228 78 56 n7 420 VKRBEMO32E VKRBEMO32F
40 32 10 82,5 46 108 64 86 247 88 56 131 570 VKRBEMO4OE VKRBEMOA4OF
50 40 10 89 52 108 64 98 271 93 60,5 145 900 VKRBEMOSOE VKRBEMOSOF
63 50 10 108 62 134 76 122 300 m 65,5 161 1500 VKRBEMOG63E VKRBEMOG63F
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CVDM

20
25
32
40

ﬁ 50

63

CVDE

0 a tope

20
25
32
40
50
63

PMKD

Placa de montaje mural

d DN A B
16 10 30 86
20 5 30 86
25 20 30 86
32 25 30 86
40 32 40 122
50 40 40 122
63 50 40 122

Easytorque Kit

DUAL BLOCK® DN 10+50

3/8"-1/2"
3/4"

1

1"1/4
11/2

o

20
20
20
20
30
30
30

46
46
46
46
72
72
72

C,
675
67,5
67,5
67,5
102
102
102

10-15

20
25
32
40
50

F
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5

Conectores de PP-H SDR 11 PN 10 largos, para uniones a tope

55 n
70 n
74 n
78 n
84 n

91 n

55 1
70 1
74 m
78 m
84 m
9 m
f f, s

53 55 5
53 55 5
53 55 5
53 55 5
83| 65 6
83| 65 6
63| 65 6

Par de apriete

recomendado®
3N m - 2,21 Lbf ft
4N m - 295 Lbf ft
5N m - 3,69 Lbf ft
5Nm - 3,69 Lbf ft
7 N'm - 5,16 Lbf ft
9N m - 6,64 Lbf ft

CVDM11020
CVDM11025
CVDM11032
CVDMT11040
CVDMT11050
CVDMT11063

Conectores de PE100 SDR 11 PN 16 largos, para uniones con manguitos electrosoldables

CVDET1020
CVDET1025
CVDET1032
CVDET1040
CVDETI050
CVDET1063

Codigo
PMKD1
PMKD1
PMKD1
PMKD1
PMKD2
PMKD2
PMKD2

Kit para la regulacion del apriete del soporte de las juntas de la bola para vdlvulas serie

KETO1
KETO1
KETO1
KETO1
KETO1
KETO1

*calculados en condiciones de instalacion ideales.
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EMBRIDADO Y FIJACION

134

Todas las valvulas, tanto manuales como motorizadas, necesitan, en muchas
aplicaciones, ser fijadas adecuadamente.

La serie de valvulas VKD estd dotada de soportes integrados que permiten un
anclaje directo en el cuerpo de la valvula sin necesidad de otros componentes.
Para la instalacion en la pared o en un panel es posible utilizar la
correspondiente placa de montaje PMKD, suministrada como accesorio, que
debe fijarse antes a la valvula.

La placa de montaje PMKD sirve también para alinear la valvula VKD con las
abrazaderas de tuberia FIP tipo ZIKM y para alinear valvulas de diferentes
medidas.

d DN g H L J
16 10 31,5 27 20 M4 x 6
20 15 31,5 27 20 M4 x 6
25 20 40 30 20 M4 x 6
32 25 40 30 20 M4 x 6
40 32 50 35 30 Mé x 10
50 40 50 35 30 Mé x 10
63 50 60 40 30 Mé x 10

“con insertos roscados



COMPONENTES

DESPIECE

Inserto maneta (PVC - 1)
Maneta (HIPVC - 1)

Junta del eje de comando
(EPDM o FPM - 2)*

Eje de comando (PP-H - 1).

Asiento de estanqueidad de la
bola (PTFE - 2)*

Bola con disefio patentado
(PP-H - 1)

Cuerpo (PP-H - 1)

10

n
12

Junta térica del asiento de

estanqueidad de la bola
(EPDM o FPM - 2)*

Junta térica de

estanqueidad radial

(EPDM o FPM - 1)*

Junta térica de estanqueidad
del manguito (EPDM o FPM - 2)*
Soporte de la junta (PP-H - 1)
Manguito (PP-H - 2)*

*repuestos
**accesorios
entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada

13
16
17

18

19
28
29

Tuerca (PP-H - 2)

DUAL BLOCK® (POM - 1)
Insertos roscados

(Acero INOX o Latén - 2)**

Pletina distanciadora de
montaje (PP-GR - 1)**

Tornillo (acero INOX - 2)**
Pletina graduada (POM-PVC - 1)
Indicador (PVC - 1)
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DESMONTAJE

1) Aislar la valvula de la linea (quitar la presion y vaciar la tuberia).

2) Desbloquear las tuercas presionando la palanca del DUAL BLOCK® (16) en direccion axial
alejandola de la tuerca (fig. 1). De todas formas, es posible retirar completamente del cuerpo
de la valvula el dispositivo de bloqueo.

3) Desenroscar completamente las tuercas (13) y extraer lateralmente el cuerpo.

4) Antes de desmontar la valvula, hay que drenar los posibles residuos de liquido que hayan
quedado en su interior abriendo en 45° la valvula en posicion vertical.

5) Después de haber colocado la valvula en posicion de cierre, extraer de la maneta (2) el
inserto correspondiente (1) e introducir los dos salientes en las correspondiente aberturas de
la abrazadera del asiento (11), extrayéndolo con una rotacion en el sentido contrario a las
agujas del reloj.

6) Tirar de la maneta (2) hacia arriba para extraerla del eje de comando (4).

7) Asegurarse de que el indicador de posicion (29) permanezca correctamente anclado a la
maneta (2).

8) Presionar la bola por el lado opuesto al del rotulo "REGULAR - ADJUST”, prestando
atencién a no rayarla, hasta obtener la salida de la abrazadera del asiento (1), después,
extraer la bola (6).

9) Presionar el eje de comando (4) hacia el interior y extraerlo del cuerpo.

10) Retirar las juntas téricas (3, 8, 9, 10) y los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5)
extrayéndolas de su alojamiento, como se indica en el despiece.

MONTAJE

1) Todas las juntas téricas (3, 8, 9, 10) deben introducirse en sus alojamientos,

como indica el despiece.

2) Introducir el eje de comando (4) desde el interior del cuerpo (7).

3) Introducir los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5) en los correspondientes
alojamientos del cuerpo (7) y del soporte (11).

4) Introducir la bola (6) en el cuerpo orientandola como se representa en la fig. 3.

5) Introducir en el cuerpo la abrazadera con el anillo de retencion (11) y enroscar hasta el tope
en el sentido de las agujas del reloj utilizando el inserto correspondiente (1).

6) Colocar el indicador (29) en la maneta orientando el apuntador hacia el valor O de la
escala graduada y asegurdndose de mantener la valvula en la posiciéon de cierre (fig. 2-3).
7) Colocar la maneta (2) con el inserto (1) en el eje de comando (4).

8) Introducir la valvula entre los manguitos (12), verificando el flujo indicado en la placa (fig.2),
y apretar las tuercas (13) prestando atencion a que las juntas toricas de estanqueidad del
manguito (10) no sobresalgan de sus alojamientos.

A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar las juntas de goma. Para ello, se
recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan agresivos para la
junta EPDM.
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INSTALACION

Antes de proceder a la instalacion, seguir atentamente las instrucciones de
montaje:

1) Verificar que las tuberias a las que se debe conectar la vdalvula estén alineadas
para evitar esfuerzos mecdnicos sobre las conexiones roscadas de la misma.

2) Verificar que en el cuerpo de la valvula esté instalado el sistema de bloqueo de
las tuercas DUAL BLOCK® (16).

3) Desbloquear las tuercas (13) presionando axialmente sobre la palanca de
desbloqueo correspondiente para alejar el bloqueo de la tuerca y desenroscar
después la misma en el sentido contrario a las agujas del reloj.

4) Proceder con el desenroscado de las tuercas (13) y con la introduccion de las
mismas en los tramos de tubo.

5) Proceder al encolado o soldadura o enroscado de los manguitos (12) en los
tramos de tubo.

6) Colocar el cuerpo de la valvula entre los manguitos prestando atencién a respetar
el sentido del flujo indicado en la placa (fig. 4) y apretar a mano completamente
las tuercas (13) en el sentido de las agujas del reloj sin utilizar llaves u otras
herramientas que pudieran dafiar la superficie.

7) Bloquear las tuercas volviendo a colocar el DUAL BLOCK® en su alojamiento
correspondiente, presiondndolo para que los dos fijadores enganchen las tuercas.
8) Si fuera necesario, sujetar la tuberia mediante abrazaderas de tuberia FIP

o mediante el soporte integrado en la valvula (ver el apartado "Embridado y
fijacion”).

La regulacion de las juntas puede efectuarse utilizando el inserto extraible que se
encuentra en la maneta.

Una segunda regulacion de las juntas se puede realizar con la valvula instalada en
la tuberia simplemente apretando aun mds las tuercas. Tal "microrregulacion” es
posible solo con las valvulas FIP gracias al sistema patentado “Seat stop system”,
permite recuperar la estanqueidad, alli donde se hubiera producido un desgaste
excesivo de los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE debido al desgaste
por un elevado numero de maniobras.

Las operaciones de microrregulacion pueden realizarse también con el kit
Easytorque (fig. 5).

Fig.5

ADVERTENCIAS A\

Evitar maniobras bruscas de cierre y proteger la vdlvula contra maniobras
accidentales.
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TKD DN 15+50

Valvula de bola de 3 vias DUAL BLOCK®

aliaxis



TKD
DN 15+50

FIP ha desarrollado una valvula de
bola tipo TKD DUAL BLOCK®

para introducir un elevado estandar
de referencia en la concepcion

de las valvulas termoplasticas. TKD es
una vdlvula de bola de clasificaciéon y
de mezcla de desmontaje radial que
responde a las mds severas exigencias
requeridas en las aplicaciones
industriales.

DUAL BLOC

140

VALVULA DE BOLA DE 3 VIiAS DUAL BLOCK®

e Sistema de unién encolado y roscado.

* Sistema de sujecion de la bola patentado SEAT STOP®, que permite efectuar
una microrregulacion de las juntas y minimizar el efecto de los empujes axiales.

* Fdcil desmontaje radial de la instalacién y consiguiente rdpida sustitucion de las
juntas téricas y de las juntas de la bola sin emplear ninguna herramienta.

 Cuerpo de la valvula PN 16 de desmontaje radial (True union) realizado por

moldeo de inyeccién de PVC-C dotado de agujeros integrados para la

actuacion. Requisitos de prueba de acuerdo con ISO 9393.

Posibilidad de desmontaje de las tuberias aguas abajo con la valvula en

posicién de cierre.

* Eje de maniobra de acabado superficial de alta calidad con doble junta térica 'y
doble chaveta de conexion a la bola, dotado de indicador visual de posicién de
la bola para la correcta instalaciéon de la maneta.

* Soporte integrado en el cuerpo para la fijacion de la valvula.

Posibilidad de instalar actuadores neumdaticos y/o eléctricos gracias a la

robusta torreta de anclaje para una fécil y répida automatizacién mediante la

ayuda del médulo Power Quick (opcional).

Compatibilidad del material de la valvula (PVC-C) y de los elementos de

estanqueidad de elastomero (EPDM o FPM), con el transporte de agua, agua

potable y otras sustancias alimentarias segun las normativas vigentes.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de bola de 3 vias de desmontaje radial con
soporte y tuercas bloqueadas

Gama dimensional DN 10 + 50

Presién nominal PN 16 with water at 20° C

Rango de temperatura 0°C+100°C

Estandares de unién Encolado: EN ISO 15493, ASTM F 439.

Unibles con tubos segun EN ISO 15493, ASTM F 441
Roscado: ISO 228-1, DIN 2999, ASTM F 437

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16135, EN ISO 15493
Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393
Criterios de instalacion: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242
Acoplamientos para actuadores: ISO 5211

Material de la valvula pPvC-C

Material de las juntas EPDM, FPM (junta térica de dimensiones estandar); PTFE
(asientos de estanqueidad de la bola)

Opciones de comando Mando manual; actuador eléctrico; actuador
neumdtico




Maneta ergondmica de HIPVC
dotada de llave extraible para

la regulacion del soporte de los
asientos de estanqueidad de

la bola. Posibilidad de instalar

el limitador de maniobra LTKD
(disponible como accesorio) que
permite la rotacién de la bola y de
la maneta solo para dngulos de
apertura o cierre prefijados de 90°
0180°

2

3

Bloqueo maneta 0° - 90° SHKD
(disponible como accesorio)
ergonémicamente accionable
durante la maniobra y que puede
cerrarse con candado

Sistema de bloqueo de las
tuercas patentado DUAL BLOCK®
que asegura el aguante del
apriete de las tuercas incluso

en caso de condiciones duras
como vibraciones o dilataciones
térmicas

5

Bola esférica de paso total de tipo
flotante de acabado superficial de
alta calidad conpasoenToenlL

Sistema de estanqueidad de
bola de 4 juntas de PTFE que
permite compensar los empujes
axiales garantizando una éptima
maniobrabilidad y una larga
duracién
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DATOS TECNICOS

VARIACIONDE LA ba\'C 40| 20| 0| 20| 40| o 80| 100 120| 140
PRESION EN FUNCION
16
DE LA TEMPERATURA \
o
Para agua o fluidos no peligrosos para g _
los cuales el material estd clasificado  § 12 \
como QUIMICAMENTE RESISTENTE. 5 \
En otros casos es necesaria una § 10 \
disminucion adecuada de la presion ;a;) \
nominal PN (25 afios con factor de 5 8
seguridad). 3 \
Nota: para el empleo del PVC-C con & 6
temperaturas de funcionamiento ” \
superiores a 90°, se aconseja ponerse \
en contacto con el servicio técnico. 2
0
Temperatura de funcionamiento
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COEFICIENTE DE FLUJO
K,100

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20°C que genera una
pérdida de carga Ap=1bar para una
determinada posicién de la valvula.

los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.

PAR DE MANIOBRA A LA
MAXIMA PRESION DE
FUNCIONAMIENTO

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas

Par de maniobra

DN 10 15 20 25 32 40 50

A 25 35 95 140 270 330 620
B 37 55 135 205 390 475 900
C 78 195 380 760 1050 1700 3200
D 40 65 145 245 460 600 1200
E 48 73 150 265 475 620 1220

Nm\ON 10/15 20 32 40 50

24

22

20

18

16

14

12

10

internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacién. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal

cualificado.
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DIMENSIONES

25
32
40
50
63

Dimensiones comunes a todas las versiones

TKDIM

54
54
65

82,5
89
108

29
29
34,5
39
46
52
62

67
67
85
85
108
108
134

40
40
49
49
A
A
76

Valvula de bola de 3 vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra para soldadura socket,
serie métrica TKDIM - bola en T / LKDIM - bola en L

20
25
32
40
50
63

15
20
25
32
40
50

54
65
73
86
98
122

n7
144
158
184
219
267

100
110
131

148
179

88
2
122
143
172
212

195
350
505
820

1070
1795

EPDM Cddigo
TKDIMO20E
TKDIMO25E
TKDIMO32E
TKDIMO4OE
TKDIMOSOE
TKDIMO63E

FKM Cddigo
TKDIMO20F
TKDIMO25F
TKDIMO32F
TKDIMO4OF
TKDIMOSOF
TKDIMO63F
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LKDIM

Valvula de bola de 3 vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra para soldadura socket,
serie métrica TKDIM - bola en T / LKDIM - bola en L

EPDM Cddigo FKM Codigo
20 15 10 54 n7 80 88 195 LKDIMO20E LKDIMO20F
25 20 10 65 144 100 2 350 LKDIMO25E LKDIMO25F
32 25 10 73 158 110 122 505 LKDIMO32E LKDIMO32F
40 32 10 86 184 131 143 820 LKDIMO4OE LKDIMO4OF
50 40 10 98 219 148 172 1070 LKDIMOSOE LKDIMOSOF
63 50 10 122 267 179 212 1795 LKDIMO63E LKDIMO63F

TKDDM

Valvula de bola de 3 vias DUAL BLOCK® con conexiones macho para soldadura socket,
serie métrica TKDDM - bola en T / LKDDM - bola en L

EPDM Cddigo FKM Cddigo
20 15 10 54 140 80 16 205 TKDDMO20E TKDDMO20F
25 20 10 65 175 100 18 360 TKDDMO25E TKDDMO25F
32 25 10 73 188 110 20 515 TKDDMO32E TKDDMO32F
40 32 10 86 220 131 22 835 TKDDMO4OE TKDDMO4OF
50 40 10 98 251 148 23 100 TKDDMOSOE TKDDMOSOF
63 50 10 122 294 179 29 1830 TKDDMOG63E TKDDMO63F
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LKDDM

serie métrica TKDDM - bola en T / LKDDM - bola en L

Valvula de bola de 3 vias DUAL BLOCK® con conexiones macho para soldadura socket,

EPDM Cddigo
20 15 10 54 140 80 16 205 LKDDMO20E
25 20 10 65 175 100 8 360 LKDDMO25E
32 25 10 73 188 1o 20 515 LKDDMO32E
40 32 10 86 220 131 22 835 LKDDMO4OE
50 40 10 98 251 148 23 1100 LKDDMOS50E
63 50 10 122 294 179 29 1830 LKDDMO63E
H
L-& Z L
Ta. Hi
[ud
| .
= |.\. : d —?—{
R Hil2
L el i)
5 HI2
R Valvula de 3 vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra, rosca cilindrica gas

-

TKDFM - bola en T / LKDFM - bola en L

FKM Codigo
LKDDMO20F
LKDDMO25F
LKDDMO32F
LKDDMOA4OF
LKDDMOSOF
LKDDMO63F

2"
3/

1"1/4
1"1/2

EPDM Cddigo

54 m7 80 15 87 195 TKDFMO12E

65 143 100 16 M4 350 TKDFMO34E

73 157 110 9 120 505 TKDFM100E

86 185 131 21 140 820 TKDFMMN4E

98 217 148 21 172 1070 TKDFMT12E

122 266 179 26 21 1795 TKDFM200E

FKM Cddigo
TKDFMO12F
TKDFMO34F
TKDFM100F
TKDFMT4F
TKDFMM2F
TKDFM200F
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H
L-& Z L
Ta. Hi
[ud
1 .
N Hil2
s el z2
5 HI2
R Valvula de 3 vias DUAL BLOCK® con conexiones hembra, rosca cilindrica gas
> TKDFM - bola en T / LKDFM - bola en L
EPDM Cddigo FKM Codigo
1/2" 15 10 54 mn7 80 15 87 195 LKDFMO12E LKDFMO12F
3/4" 20 10 65 143 100 16 N4 350 LKDFMO34E LKDFMO34F
I 25 10 73 157 110 19 120 505 LKDFM100E LKDFM100F
1"1/4 32 10 86 185 131 21 140 820 LKDFMT4E LKDFMT4F
1"1/2 40 10 98 217 148 21 172 1070 LKDFM112E LKDFM112F
2" 50 10 122 266 179 26 21 1795 LKDFM200E LKDFM200F
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ACCESORIOS

Eﬁ

el s btk

CVDE

Conectores de PE100 largos, para soldaduras con manguitos electrosoldables o a tope

SHKD

Kit blogueo maneta 0° - 90° que puede cerrarse con candado

PSKD

Eje de prolongacién

d
16
20
25
32
40
50
63

20
25
32
40
50
63

DN
10
15
20
25
32

40
50

32
32
32
32
40
40
40

16 20
2532
40 50

A

25
25
25
32
32
32

63

AZ
32
40
40
50
50
59

54
54
65
73
86
98
122

55
70
74
78
84
9

70
70
89
93,5
10
né
122

29
29
34,5
39
46
52
62

n
n
n
n
n
n

1015
2025
32 40

50

Jaia}

1395
1395
164,5
169
200
206
225

CVDET1020
CVDET1025
CVDET1032
CVDET1040
CVDET1050
CVDET1063

SHKD020
SHKDO032
SHKDO50
SHKDO063

Caodigo
PSKD020
PSKD020
PSKD025
PSKD032
PSKD040
PSKDO50
PSKD063

149



150

Power Quick/CP

La vdlvula puede equiparse con actuadores neumdticos, mediante un médulo de PP-GR que

reproduce la plantilla de perforacion prevista por la norma ISO 5211

d DN

16 10
20 15

25 20

32 25
40 32

50 40

63 50

Power Quick/CE

B,
58
58
69
a
9N
97
M4

T

pXj
FO3x55
FO3x55
*FO3 x 5,5
*FO3x 55
FO5x 6,5
FO5x 6,5
FO5x 6,5

PxJ
FO4 x 5,5
FO4 x 5,5
FOS5 x 6,5
FOS5 x 6,5
FO7 x 8,5
FO7 x 8,5
FO7 x 8,5

Caodigo
PQCP020
PQCP020
PQCP025
PQCP032
PQCP040
PQCPO50
PQCP063

*FO4 x 5.5 bajo pedido

La valvula puede equiparse con actuadores eléctricos, mediante un médulo de PP-GR que

reproduce la plantilla de perforacion prevista por la norma ISO 5211

d DN

16 10

20 15

25 20

32 25

40 32

50 40

63 50

LS Quick Kit

BZ
58
58
69
74
9
97
T4

T

pXj

FO3 x 5,5
FO3 x 5,5
*FO3x 5,5
*FO3 x 5,5
FO5 x 6,5
FO5 x 6,5
FO5 x 6,5

PxJ
FO4 x 5,5
FO4 x 5,5
FO5x 6,5
FO5x 6,5
FO7 x 8,5
FO7 x 8,5
FO7 x 8,5

Caodigo
PQCE020
PQCEO020
PQCE025
PQCEO032
PQCEO040
PQCEOS50
PQCE063

*FO4 x 5.5 bajo pedido

El kit répido de interruptor de limite permite la instalacion rdpida y segura del FIP LSQT en

las valvulas VKD. El cuerpo en PP-GR y el mango en acero inoxidable AlS| 316. El bloqueo del
mango a 0° y 90° también estd disponible por defecto (didmetro del orificio 6,5 mm). El kit se
puede montar en la vdlvula incluso si ya estd instalado en el sistema. Para los datos técnicos
de la caja LSQT, consulte el catdlogo de vdlvulas actuadas FIP

DN

10

15

25 20
32 25
40 32
50 40
63 50

A
60
60

7
76
93
99
né

A
915

91,5
102,5
1075
124,5
130,5
1475

B
137
137
148
153
170
176
193

B'\
29
29

34,5
39
46
52

62

C
76,5
76,5
76,5
76,5
76,5
76,5
76,5

C1
1575
1575
1575
1575
1575
1575
1575

Caodigo
LSQKIT20
LSQKIT20
LSQKIT25
LSQKIT32
LSQKIT40
LSQKIT50
LSQKIT63




EMBRIDADO Y FIJACION

Todas las vdalvulas, tanto manuales como motorizadas, necesitan, en muchas
aplicaciones, ser fijadas adecuadamente.

La serie de vdlvulas TKD estd dotada de soportes integrados que permiten un
anclaje directo en el cuerpo de la vdlvula sin necesidad de otros componentes.
Utilizando tuercas roscadas estandar (no incluidas) de acero inoxidable, es posible
anclar la valvula en 4 puntos de fijacion.

d DN g H L J
16 10 31,5 27 20 M5 x 8
20 15 31,5 27 20 M5 x 8
25 20 40 30 20 M5 x 8
32 25 40 30 20 M5 x 8
40 32 50 35 30 M6 x 10
50 40 50 35 30 M6 x 10
63 50 60 40 30 M6 x 10
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COMPONENTES

DESPIECE
1 Inserto maneta (PVC-U 1) 8  Junta torica del asiento de 15  Anillo de roscado (PVC-C 3)
2 Maneta (HIPVC-1) estanqueidad de la bola (EPDM o 16 Muelle accesorio SHKD (Acero
3 Junta torica eje comando (EPDM FPM 4)* INOX 1)**
o FPM-2)* 9  Junta térica de estanqueidad 17  Kit de seguridad para maneta
4  Eje de comando (PVC-C-1) radial (EPDM o FPM 3) accesorio SHKD (PP-GR 1)**
5  Asiento de estanqueidad de la 10 Junta térico de estanqueidad del 20 Remache para LTKD (POM 2)**
bola (PTFE 4)* manguito (EPDM o FPM 3)* 21 LTKD 180° (POM 1)**
6 Bola (PVC-C-1) 11 Soporte de la junta de la bola 22 LTKD 90° (POM 1)**
7  Cuerpo (PVC-C-1) 12 I(\j;/:g_s:iti) (PVC-C 3)* 25 Indicador de posicién (POM 1)
13 Tuerca (PVC-C 3) 26 DUAL BLOCK® (POM 3)
“repuestos

**accesorios
entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada

152



DESMONTAJE

Aislar la valvula de la linea (quitar la presion y vaciar la tuberia).

Desbloquear las tuercas presionando la palanca del DUAL BLOCK® (26) en direccion axial
alejéndola de la tuerca (fig. 1). Es posible, de todas formas, retirar completamente del
cuerpo de la valvula el dispositivo de bloqueo.

Desenroscar completamente las tuercas (13) y extraer el cuerpo (7).

Después de haber llevado la maneta (2) a la posicion con las tres flechas dirigidas

hacia las tres bocas (para la bola en L con las dos flechas dirigidas hacia la boca ay b),
extraer de la maneta (2) el inserto correspondiente (1) e introducir los dos salientes en las
correspondientes aperturas de los anillos roscados (15), extrayendo asi las abrazaderas (1)
mediante una rotacion en el sentido contrario al de las agujas del reloj.

Extraer la bola (6) de la boca central prestando atencion a no dafiar la superficie de
estanqueidad.

Retirar de los soportes (11) los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5) y las
juntas toricas (8, 9, 10).

Tirar de la maneta (2) hacia arriba para extraerla del eje de comando (4).

Presionar el eje de comando (4) hacia el interior del cuerpo hasta extraerla.

Sacar el asiento de estanqueidad de la bola de PTFE (5) con la correspondiente junta
torica (8) del interior del cuerpo de la valvula.

10) Sacar las juntas (3) del eje de comando (4) de sus alojamientos.

MONTAJE

Introducir las juntas (3) en el eje de comando (4).

Introducir en el alojamiento presente en el interior del cuerpo vdlvula la junta térica (8) v,
a continuacion, los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5).

Introducir el eje de comando (4), desde el interior, en el cuerpo, prestando atencion a que
las tres muescas situadas en la cabeza correspondan a las tres salidas.

Introducir la bola (6) por la boca central b prestando atencion a que los tres orificios
correspondan con las tres salidas (para la bola en L los dos orificios deberdn corresponder a
las bocas ay b).

Introducir las juntas téricas (8), los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE (5), las
juntas toricas de estanqueidad del manguito (10) y las juntas téricas de estanqueidad
radial (9), en sus alojamientos de los soportes (11).

Introducir los tres soportes (11) con los correspondientes anillos de retencion (15)
enroscandolos en el sentido de las agujas del reloj con el inserto correspondiente (1),
empezando por el de la boca central b.

Presionar la maneta (2) contra el eje de comando (4) prestando atencién a que las
flechas impresas sobre ella estén alineadas con las lineas del eje de comando (fig. 2-3).
Volver a colocar el inserto (1) en la maneta (2).

Introducir la vélvula entre los manguitos (12) y apretar las tuercas (13) prestando atencion
a que las juntas toricas de estanqueidad del manguito (10) no sobresalgan de sus
alojamientos.

A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar las juntas de goma. Para ello, se
recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan agresivos para la
junta EPDM.

Fig. 1

Fig. 3

Fig. 4

153



INSTALACION

Antes de proceder a la instalacion, seguir atentamente las instrucciones de
montaje:

1) Verificar que las tuberias a las que se debe conectar la valvula estén alineadas para
evitar esfuerzos mecdnicos sobre las conexiones roscadas de la misma.

2) Verificar que en el cuerpo de la vdalvula esté instalado el sistema de bloqueo de las
tuercas DUAL BLOCK® (26).

3) Desbloquear las tuercas (13) presionando axialmente sobre la palanca de desbloqueo
correspondiente para alejar el bloqueo de la tuerca y desenroscar después la misma en
el sentido contrario a las agujas del reloj.

4)  Proceder con el desenroscado de las tres tuercas (13) y con la introduccion de las mismas
en los tramos de tubo.

5) Proceder al encolado o soldado o enroscado de los manguitos (12) en los tramos de
tubo.

6) Colocar el cuerpo de la valvula entre los manguitos y apretar completamente las tuercas
(13) a mano en el sentido de las agujas del reloj, sin utilizar llaves u otras herramientas
que pudieran dafar la superficie de las tuercas.

7) Bloguear las tuercas volviendo a colocar el DUAL BLOCK® en su alojamiento
correspondiente, presiondndolo para que los dos fijadores enganchen las tuercas.

8) Sifuera necesario, sujetar la tuberia mediante abrazaderas de tuberia FIP o mediante el
soporte integrado en la valvula (ver el apartado “Embridado y fijacion”).

La valvula TKD puede dotarse de un bloqueo maneta para inhibir la rotacion de

la bola (disponible como accesorio). Cuando estd instalado (16, 17) el bloqueo, hay
que elevar la palanca (17) y efectuar la rotacion de la maneta.

Ademds, es posible instalar un candado en la maneta para evitar que la
instalacion sufra manipulaciones (fig. 4).

La regulacion de las juntas puede efectuarse utilizando el inserto extraible que se
encuentra en la maneta (fig. 5-6). Después de haber posicionado la bola como se
indica en la figura 7-8, usando tal inserto como herramienta, es posible realizar la
regulacion de las juntas enroscando las abrazaderas segun la secuencia indicada
(fig. 7-8).

Una segunda regulacion de las juntas se puede realizar con la valvula instalada en
la tuberia simplemente apretando aun mds las tuercas. Tal “microrregulacion” es
posible solo con las valvulas FIP gracias al sistema patentado “Seat stop system”,
permite recuperar la estanqueidad, alli donde se hubiera producido un desgaste
excesivo de los asientos de estanqueidad de la bola de PTFE debido al desgaste
por un elevado numero de maniobras.

ADVERTENCIAS A\

Evitar maniobras bruscas de cierre y proteger la vdlvula contra maniobras
accidentales.
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Vdalvula de retenciéon de bola
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SR
DN 15+50

La vdalvula de retencién SR tiene la VALVU LA DE RETENCléN DE BOLA

funcién de permitir el paso del fluido

en una sola direccién. _ _
 Sistema de unién por soldadura.

e Cuerpo vdlvula PN10 realizado por moldeo por inyeccion de PP-H y conforme
con la Directiva Europea 97/23/CE para equipos a presion PED.

* Requisitos de prueba de acuerdo con ISO 9393.

 La vdlvula puede utilizarse solo con fluidos con un peso especifico inferiora 1,20
g/cm3.

« Sistema de estanqueidad del asiento con abrazadera antideslizamiento.

* Bola completamente realizada en PP cargado de talco.

* Posibilidad de efectuar el mantenimiento con el cuerpo de la vdlvula instalado.

* Posibilidad de instalacion tanto en vertical (preferible) como en horizontal.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de retencién de bola
Gama dimensional DN 15+ 50
Presion nominal PN 10 con agua a 20° C
Rango de temperatura 0°C=+95°C
Estandares de unién Soldadura: EN ISO 15494.
Unibles con tubos segun EN ISO 15494
Referencias normativas Criterios constructivos:: EN ISO 16137, EN ISO 15494

Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393

Criterios de instalacion: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11318

Material de la valvula Cuerpo: PP-H
Bola: PP

Material de las juntas FPM (bajo pedido disponible un juego de repuestos en
EPDM)
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA ba\'C 40| 20| 0| 20| 40| 60| 80 100 120| 140
PRESION EN FUNCION
16
DE LA TEMPERATURA
14
Para agua o fluidos no peligrosos
para los cuales el material estd 12
clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos 10
es necesaria una disminucion \
adecuada de la presiéon nominal PN 8
(25 afos con factor de seguridad). \
6 \
4
2
‘\
0 e
DIAGRAMA DE par\/min 1 10 100 1000 10000
PERDIDA DE CARGA
1
0,1
0,01
0,001
PRESIONES MINIMAS DN 2 20 25 32 40 50
bar 04 04 04 04 04 04
Presiones minimas para la
estanqueidad de la vdlvula en
posicion horizontal.
COEFICIENTE DE DN 15 20 25 32 40 50
Kv100 I/min 110 205 240 410 650 840

FLUJO K,100

Por coeficiente de flujo Kv100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20°C que genera
una peérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
vdlvula.

Los valores Kv100 indicados

en la tabla son para la valvula
completamente abierta.

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por

personal cudlificado.
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DIMENSIONES

N
I

-IH-T

4_‘!;4& SRIM

- Vdlvula de retencion de bola con conexiones para soldadura socket, serie métrica

FKM Cddigo
20 15 10 55 105 16 89 75 SRIMO20F
25 20 10 66 126 9 107 140 SRIMO25F
32 25 10 A 148 22 126 215 SRIMO32F
40 32 10 86 172 26 146 320 SRIMO4OF
50 40 10 99 189 31 158 440 SRIMOSOF
63 50 10 120 224 38 186 750 SRIMO63F

160



COMPONENTES

DESPIECE

1 Cuerpo (PP-H - 1) 5 Abrazadera (PP-H - 1)

2 Bola (PP-Hcargadodetalco-1* 6  Anillo prensaestopa

3  Manguito (PP-H - 1)* (PP-H - 1)

4  Tuerca (PP-H - 1)* 7  Asiento de estanqueidad de la
bola (EPDM o FPM - 1)*

“repuestos

entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada

Junta térica de estanqueidad
radial (EPDM o FPM - 1)

Junta térica de estanqueidad
del manguito (EPDM o FPM - 1)*
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DESMONTAJE

Aislar la valvula del flujo.

Desenroscar la tuerca (4).

Desenroscar la abrazadera (5) mediante el inserto maneta de la valvula VKD incluido en
el paquete; quitar el anillo prensaestopa (6) para acceder al asiento de estanqueidad
bola (7).

Extraer la bola (2) del interior del cuerpo (1).

MONTAJE

Introducir la bola (2) en el cuerpo (1).

Colocar las juntas toricas (9) y (8) en los correspondientes alojamientos de las abrazaderas
(5).

Colocar el asiento de estanqueidad (7) entre la abrazadera (5) y el anillo prensaestopa (6).
Enroscar hasta el tope la abrazadera (5) en el cuerpo (1) mediante el inserto maneta de la
valvula VKD incluido en el paquete.

Introducir el manguito protabridas (3) y apretar la tuerca (4) prestando atencion a que la
junta térica de estanqueidad del manguito (9) no sobresalga de su alojamiento.

A

Nota: las operaciones de mantenimiento pueden llevarse a cabo con el cuerpo
vdlvula instalado. Se aconseja, en las operaciones de montaje, lubricar las
juntas de goma. Para ello, se recuerda que no deben usarse aceites

minerales ya que son agresivos para la junta EPDM.
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INSTALACION

1) La valvula de retencion SR puede instalarse en tubos con eje vertical u horizontal.
2) Orientar la valvula de manera que la flecha en el cuerpo indique la direccion del
fluido.
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Valvula de mariposa
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FK
DN 40+300

La FK es una valvula de mariposa VALVU LA DE MARIPOSA

de interceptacion y regulacion,
con caracteristicas estructurales
ideales para su uso en aplicaciones

Disco de PVC-C de eje pasante intercambiable de diferentes materiales

industriales que requieren elevadas termopldsticos: PVC-U, PP-H, ABS, PVDF.
prestaciones y fiabilidad a lo largo * Dimensiones de la vdlvula de acuerdo con la norma ISO 5752 (DN 40+200
del tiempo. Ademés' esta valvula esta Medium serie25, DN 250+ 300 Long Serie’lé) Yy DIN 3202 K2 Yy ISO 5752 (DN DN

dotada del sistema de personalizacién 65+200 K2, DN 250+300 K3).
Labelling System. Posibilidad de instalacion también como valvula de final de linea o de descarga

de fondo o de descarga rdpida desde el depdsito.

Versién especial anular Lug PN 10 de agujeros completos DIN 2501 o ANSI

B16.5 cl.150 con insertos roscados de acero inoxidable AlSI 316 sumergidos en
caliente.

Posibilidad de instalar un reductor manual o actuadores neumaticos y/o
eléctricos mediante la instalacion de bridas de PP-GR de agujeros estandar ISO
Vdlvula DN 40+200 dotada de platillo con cremallera de PP-GR. Para versiones
motorizadas brida con perforacion segun ISO 5211 FOS, FO7, F10.

Vdlvula DN 250+300 dotada de torre monobloque de PP-GR de elevada
resistencia mecdnica con brida de montaje para érganos de maniobra con
agujeros segun la normativa ISO 5211 F10, F12, Fl4.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de mariposa céntrica bidireccional
Gama dimensional DN 40 + 300
Presién nominal Wafer version

DN 40 + 50: PN 16 con agua a 20° C
DN 65+250: PN 10 con agua a 20° C
DN 300: PN 8 con agua a 20° C

Lug version

DN 65+200: PN 10 con agua a 20° C
DN 250+300: PN 6 con agua a 20° C

Rango de temperatura 0°C+100°C

Estandares de union Embridado: EN ISO 15493, DIN 2501, ISO 7005-1, EN 1092-1,
ANSI B16.5 CI.150, JIS B2220

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16136, EN ISO 15493

Métodos y requisitos de las pruebas: ISO 9393

Acoplamientos para actuadores: ISO 5211

Material de la valvula Cuerpo: PP-GR

Disco: PVC-C

Eje: Acero INOX AISI 420. Bajo pedido Acero INOX 316
Material de las juntas Junta primaria: EPDM, FPM. Bajo pedido NBR
Opciones de comando Mando manual (DN 40+200), volante, actuador

neumadtico, actuador eléctrico
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Maneta ergonémica de HIPVC
dotada de un dispositivo de
bloqueo, desbloqueo, maniobra
rapida y regulacién graduada
en 10 posiciones intermedias
(DN 40+200). El campo de
funcionamiento, a partir de los
primeros grados de apertura de
la valvula, garantiza, ademds,
valores de pérdida de carga
extremadamente reducidos

Sistema de personalizacién
Labelling System: médulo
integrado en la maneta,
compuesto de tapon de
proteccion transparente y

de placa porta etiquetas
personalizable mediante el juego
LSE (disponible como accesorio).

La posibilidad de personalizacion
permite identificar la valvula

en la instalacion en funcién de
exigencias especificas

Eje de acero INOX completamente
aislado del fluido de seccion
cuadrada segun ISO 5211:

DN 40+65: 11 mm

DN 80+100: 14 mm

DN 125+150: 177 mm

DN 200: 22 mm

DN 250+300: 27 mm

Cuerpo de compuesto a base
polipropileno reforzado con fibra
de vidrio (PP-GR) resistente a los
rayos UV y caracterizado por una
elevada resistencia mecdnica

5

6

Sistema de perforaciéon con
agujeros ovalados que permite

el acoplamiento de bridas

segun numerosos estdndares
internacionales. Las especiales
lunetas de autocentrado de ABS
suministradas para los DN 40+200
aseguran la correcta alineacion
axial de la valvula durante la
instalacion.

Para los DN 250+300 el sistema
de perforacién para autocentrado
es de tipo tradicional segun los
estandares DIN y ANSI

Junta primaria intercambiable
con doble funcién de
estanqueidad hidrdulica 'y de
aislamiento del cuerpo del fluido
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA

bar\uc -40| -20 (o] 20| 40| 60| 80| 100| 120| 140
PRESION EN FUNCION
16 DN 4050
DE LA TEMPERATURA
2 14 \
Para agua o fluidos no peligrosos para  §
los cuales el material estd clasificado  § 12 \
como QUIMICAMENTE RESISTENTE. S \
En otros casos es necesaria una § 10 DN 65250
disminucion adecuada de la presiéon “é \ \
nominal PN (25 afios con factor de s 8 DN 300
seguridad). I3 St \\ \
Nota: para el empleo del PVC-Ccon & 8 DN 400\ \\
temperaturas de funcionamiento 4 \\
superiores a 90°, se aconseja ponerse
en contacto con el servicio técnico. 2 \
0
Temperatura de funcionamiento
DIAGRAMA DE PERDIDA bar\l/min 10 100 1000 10000 100000
DE CARGA 85688 &8 SEHES
1 53333 § § 533988
s
: i
)
? o WLLLLAY L
. HEAT I T
3 7,
3 AW &y v v/
0,01 / / /
ST
F ARV i ¥ 4 F i
y 4
4
0,001 / / /;9
Caudal
COEFICIENTE DE FLUJO DN 40 50 65 80| 100 125 150 200| 250| 300
k1001/| 1000| 1285| 1700 3550| 5900 | 9850 | 18700| 30500 | 53200 | 81600
KV100 ! min

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una peérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
vdlvula.

Llos valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.
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DIAGRAMA DEL % 5| 10| 15 20| 25 30| 35| 40| 45| 50| 55| 60| €5| 70| 75 80| 85| 90| 100| %
COEFICIENTE DE FLUJO

RELATIVO

100
90 P

70

60
50
40
30

Coeficiente de flujo relativo

20 V.

10 -

Porcentaje de apertura el disco

PAR DE MANIOBRA A LA um\PN 40| 50| 65| 80 10| 125| 150 200| 250|300 350|400
MAXIMA PRESION DE :
FUNCIONAMIENTO

Par de maniobra

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal
cualificado.
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DIMENSIONES

FKOC/LM

Vdlvula de mariposa de mando manual

3 . u Coédigo EPDM Cédigo FPM

5011/2 40 16 99 109 60 137 175 100 132 4 33 918 FKOCLMOSOE FKOCLMOSOF
632" 50 16 NS | 1255 70 143 175 100 147 4 43 1081 FKOCLMO63E FKOCLMO63F
752"/2 65 10 128 144 80 164 175 110 165 4 46 1254 FKOCLMO75E FKOCLMO75F
90 3" 80 10 145 160 93 178 272 1o 185 2 49 1987 FKOCLMO90E FKOCLMO90F
10 4" 100 10 165 190 107 192 272 1o pall 8 56| 2405 FKOCLMTIOE FKOCLMTIOF
140 5" 125 10 204 215 120 212 330 1o 240 8 64| 3347 FKOCLM140E FKOCLM140F
160 6" 150 10 230 242 134 225 330 110 268 8 70 4212 FKOCLM160E FKOCLM160F
225 8" 200 10 280 298 161 272 420 122 323 8 71| 7250 FKOCLM225E FKOCLM225F

FKOC/LM LUG ISO-DIN

Valvula de mariposa de mando manual, versién Lug ISO-DIN

Cédigo EPDM Cédigo FPM

75 65 10 145 80 164 175 10| M6 165 4 46| 1554 FKOLCLMO75E FKOLCLMO75F
90 80 10 160 93 178 272/ 100 M6 185 12 49| 2342 FKOLCLMOSOE FKOLCLMO9OF
10| 100 10 180 107 192 272 mno| ™6 2n 8 56| 3257 FKOLCLMTIOE FKOLCLMTIOF
140 125 10 210 120 212|330 1m0  Mi6| 240 8 64| 4345 FKOLCLM140E FKOLCLMI4OF
160 150 10| 240 1Ba| 225 330 10| M20| 268 8 70| 5820 FKOLCLM160E FKOLCLMI60F
225 200 0 295 161 272|420 122 M20| 323 8 71| 889 FKOLCLM225E FKOLCLM225F
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FKOC/LM LUG ANSI

Vdlvula de mariposa de mando manual, version Lug ANSI

Cddigo EPDM

Cédigo FPM

2"1/2 65 10 1397 19 80 175 1o 5/8" 165
3" 80 10 152,4 133 93 175 10 5/8" 185
4 100 10 190,5 147 107 272 1o 5/8" 21
5" 125 10 2159 167 120 330 1o 3/4" 240
6 150 10 2413 180 134 330 10 3/4" 268
8 200 10| 2984 227 161 420 122 3/4" 323
FKOC/FM
Vdlvula de/mqriposo a eje libre
d Tamario DN PN Amin A max oA B, B, f H
5011/2 40 16 99 109 - 106 60 19 132
632" 50 16 15| 1255 - 12 70 19 147
752"/2 65 10 128 144 - 19 80 19 165
90 3" 80 10 145 160 - 133 93 9 185
10 4" 100 10 165 190 - 147 107 19 pAl
140 5" 125 10 204 215 - 167 120 23 240
160 6" 150 10 230 242 - 180 134 23 268
225 8" 200 10 280 298 - 227 161 23 323
280 *250 10 - - 350 248 210 22 405
315 *300 8 - - 400 305 245 29 475
10" | **250 10 - - 350 248 210 25,4 405
12" **300 8 - - 400 305 245 254 475

I C©

© 0 0

46
49
56
64
70

7

33
43
46
49
56
A
70

71
4
4
14
14

1554
2342
3257
4345
5820
8896

9
597

760
933
1388
1806
2659
3524
6284
13654
17931
13654
17931

FKOALCLM212E
FKOALCLM300E
FKOALCLM40OE
FKOALCLM500E
FKOALCLM600OE
FKOALCLM800E

Cdédigo EPDM
FKOCFMOS0E
FKOCFMO63E
FKOCFMO75E
FKOCFMOY0E
FKOCFMTIOE
FKOCFM140E
FKOCFM160E
FKOCFM225E
FKOCFM280E
FKOCFM315E
FKOACFMS8I10E
FKOACFM812E

FKOALCLM212F
FKOALCLM300F
FKOALCLM40OOF
FKOALCLM500F
FKOALCLM600OF
FKOALCLM80OF

Cédigo FPM
FKOCFMOSOF
FKOCFMO63F
FKOCFMO75F
FKOCFMOY0F

FKOCFMTIOF
FKOCFM140F

FKOCFM160F
FKOCFM225F
FKOCFM280F

FKOCFM315F
FKOACFMS810F
FKOACFM812F
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FKOC/FM LUG ISO-DIN

Vdlvula de mariposa a eje libre version Lug ISO-DIN

Cédigo FPM

, Coédigo EPDM

75 65 10 145 9 80 M1é 165 4 46 1233 FKOLCFMO75E
90 80 10 160 133 93 M1é 185 12 49 1743 FKOLCFMO9OE
110 100 10 180 47 107 M1é n 8 56 2658 FKOLCFMTIOE
140 125 10 210 167 120 M16é 240 8 64 3657 FKOLCFM140E
160 150 10 240 180 134 M20 268 8 70 5132 FKOLCFM160E
225 200 10 295 227 161 M20 323 8 Al 7930 FKOLCFM225E

FKOC/FM LUG ANSI

Vdlvula de mariposa a eje libre version Lug ANSI

FKOLCFMO75F
FKOLCFMOQOF
FKOLCFMTIOF
FKOLCFM140F
FKOLCFM160F
FKOLCFM225F

Cdédigo EPDM

2"1/2 65 10 1397 9 80 5/8" 165 4 46 1233 FKOALCFM212E
3" 80 10 152,4 133 93 5/8" 185 12 49 1743 FKOALCFM300E

4 100 10 190,5 147 107 5/8" n 8 56 2658 FKOALCFM400E

5 125 10 2159 167 120 3/4" 240 8 64 3657 FKOALCFM500E

<4 150 10 2413 180 134 3/4" 268 8 70 5132 FKOALCFM600E

8 200 10 2984 227 161 3/4" 323 8 7 7930 FKOALCFM800E

10" 250 6 362 248 210 7/8" 405 12 14 16800 FKOALCFMS8I10E
12" 300 6 431,8 305 245 7/8" 475 12 14 23800 FKOALCFM812E
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Cédigo FPM

FKOALCFM212F
FKOALCFM300F
FKOALCFM40OF
FKOALCFM500F
FKOALCFM600OF
FKOALCFM800F

FKOALCFM810F

FKOALCFM812F



FKOC/RM

Vdlvula de mariposa con volante reductor

d Tamario . . 5 Codigo EPDM Codigo FPM
752"/2 65 10| 128 | 144 - 80| 174 146 48| 135 39| 125| 165 4 46 | 2608 FKOCRMO75E FKOCRMO75F
90 3" 80 10| 145| 160 - 93| 188 | 160 48| 135 39| 125| 185 12 49 | 3063 FKOCRMOY0E FKOCRMO9QOF
10 4" | 100 10| 165| 190 - 107 | 202 | 174 48| 135 39| 125 21N 8 56 | 3481 FKOCRMTIOE FKOCRMTIOF
405" 125 10| 204 | 215 - 120 222| 194 48 | 144 39| 200 | 240 8 64 | 4434 FKOCRMI140E FKOCRMI140F
160 6" | 150 10| 230 | 242 -| 134 235| 207 48 | 144 39| 200 | 268 8 70 | 5299 FKOCRM160E FKOCRM160F
225 | 200 10| 280 | 298 - 161 287 | 256 65| 204 60| 200| 323 8 71| 8945 FKOCRM225E FKOCRM225F
250 | *250 10| 335| 362 | 350| 210| 317| 281 88| 236 76| 250 | 405 8 M4 | 8945 FKOCRM280E FKOCRM280F
280 | *250 10| 335| 362| 350 210 317 | 281 88| 236 76| 250 | 405 8 N4 | 18727 FKOCRM280E FKOCRM280F
315 | *300 8| 390 | 432| 400 | 245| 374| 338 88| 236 76| 250 | 475 12 T4 | 23004 FKOCRMB315E FKOCRM315F
10" | **250 10 -| 362| 350 210 317 | 281 88| 236 -| 250 | 405 12| M4 | 18727 FKOACRMS8I0E FKOACRMS810F
12" | **300 8 - | 4318 | 450 | 245 374 338 88| 236 -| 250 | 475 12| M4 | 23004 FKOACRMS812E FKOACRM812F
*ISO-DIN
**ANSI B16.5 cl.150
- G G -

L oALC l&

y N

- —.

B
.
l . FKOC/RM LUG ISO-DIN
. . = Valvula de mariposa con volante reductor, version Lug ISO-DIN

. . . Codigo EPDM Cddigo FPM

75 65 10 145 80 174 46| Mib 48 135 39 125 165 4 46| 2908 FKOLCRMO75E FKOLCRMO75F
90 80 10 160 93 188 160 | Mi16 48 135 39 125 185 12 49| 3418 FKOLCRMO90E FKOLCRMO9OF
10| 100 10| 180 107 | 202 74 M6 48 135 39 125 21 8 56| 4333 FKOLCRMT10E FKOLCRMT10F
140 125 10 210 20| 222 194 Ml 48| 44 39| 200| 240 8 64 | 5432 FKOLCRM140E FKOLCRM140F
160 150 10| 240 134 235| 207 M20 48| 44 39| 200| 268 8 70| 6907 FKOLCRM160E FKOLCRM160F
225| 200 10| 295 161 287 | 256| M20 65| 204 60| 200| 323 8 71| 10591 FKOLCRM225E FKOLCRM225F
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FKOC/RM LUG ANSI

Vdlvula de mariposa con volante reductor versiéon Lug ANSI

12"

174

65
80
100
125
150
200
250
300

o

1397
152,4
190,5
2159
2413
2984

362
4318

107
120
134

161
210
245

235
287
317
374

5/8"
5/8"
5/8"

34
3/
3/4

7/8"
7/8"

48
48
48
48
48
65
88
88

A
A
204
236
236

200
200
200
250
250

165
185
2N
240
268
323
405
475

4| 46
2 49
8| 56

8| 64

70

s 7

2 M4
2 M4

Nota: para d 2"

2908
3418
4333
5432
6907
10591
23400
30400

Coédigo EPDM
FKOALCRM212E
FKOALCRM300E
FKOALCRM40O0E
FKOALCRMS00E
FKOALCRM600E
FKOALCRM80OE
FKOALCRMSI10E
FKOALCRMS812E

Codigo FPM
FKOALCRM212F
FKOALCRM300F
FKOALCRM4OOF
FKOALCRM500F
FKOALCRM600OF
FKOALCRM80OF
FKOALCRMS8I10F
FKOALCRMS812F

1/2 +d 8" revestimiento primario de NBR disponible



ACCESORIOS
Tt

C

FK MS

El kit MS permite instalar en la valvula manual FK/LM una caja de final de carrera con
microinterruptores electromecdnicos o inductivos, para sefialar a distancia la posicion de la
valvula (abierta-cerrada). El montaje del kit puede realizarse en la vélvula aungue ya esté

instalada.
DN B,
40 60
50 70
65 80
80 93
100 107
125 120
150 134
200 161
LSE

260,5
266,5
2735
2875
301,5
3215
334,5

385

1269
1269
1269
1269
1269
1269
1269
1269

103
103
103
103
103
103
103
103

1235
1235
1235
1235
1235
1235
1235
1298

Caodigo
LSQKITFK5063
LSQKITFK5063

LSQKIT75160
LSQKIT75160
LSQKIT75160
LSQKIT75160
LSQKIT75160

LSQKIT225

Paquete de personalizacién e impresion de etiquetas para la maneta Easyfit compuesto por
hojas adhesivas precortadas y por el software para la creacion guiada de las etiquetas.

DN
40
50
65
80
100
125
150
200

BRIDA PARA EL MONTAJE DE ACTUADORES

La valvula puede equiparse con actuadores neumaticos y/o eléctricos estandar y volantes
reductores para operaciones pesadas, mediante una brida de PP-GR segun la norma ISO 5211.

DN
40
50
65
80

100

125
150
200
200
250
300

7/9

n
n
n/13/17
n/13/17

P
50

50

50/70

70

70

70

70

102

102
102/125/140
102/125/140

%)

F 05

F 0S5

F 0S/F 07

F 07

F 07

F 07

F 07

F10

F10

F10/ F12/ F14
F10/ F12/ F 14

Codigo FE*FK*
LSEO40
LSEO40
LSEO40
LSEO40
LSEO40
LSEO40
LSEO40
LSEO40
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PERSONALIZACION

Fig. 1

Fig. 2

176

La valvula FK estd dotada del sistema de etiquetado Labelling System.

Este sistema permite la realizacién por cuenta propia de etiquetas especiales para
introducir en la maneta. De esta manera, se vuelve extremadamente facil aplicar
a las valvulas las marcas de las empresas, nimeros de serie de identificacion o
indicaciones de servicio como, por ejemplo, la funcién de la valvula dentro de la
instalacion o el fluido transportado, pero también informacion especifica para el
servicio al cliente, como el nombre del mismo o la fecha y el lugar de instalacion.

El moédulo especifico LCE se suministra de serie y estd compuesto por un tapodn de
PVC rigido transparente resistente al agua (A-C) y de una placa portaetiquetas
blanca (B), del mismo material, que en una cara lleva la marca FIP (fig. 1)

La placa portaetiquetas, introducida en el interior del tapdn, puede retirarse y, una
vez que se le ha dado la vuelta, puede personalizarse mediante la aplicacion de
etiquetas impresas con el software suministrado junto con el paquete LSE.

Para aplicar la etiqueta a la valvula, proceder de esta manera:

1) Retirar la parte superior del tapon transparente (A) girando en el sentido
contrario al de las agujas del reloj como indica el rétulo "“Open” en el propio
tapon y extraerla.

2) Extroer la placa portaetiquetas de su alojamiento en la parte inferior del tapdn
(C).

3) Aplicar la etiqueta adhesiva a la placa (B) de manera que queden alineados
los perfiles respetando la posicidon de la lengleta.

4) Volver a introducir la placa portaetiquetas en su alojamiento en la parte
inferior del tapon.

5) Volver a colocar la parte superior del tapon en su alojamiento girdndola en el
sentido contrario al de las agujas del reloj; de esta manera, la etiqueta estara
protegida de los agentes atmosféricos.



COMPONENTES

DESPIECE DN 40+65

W

O 00 N O U1 N

Indicador de posicién (PA - 1)
Maneta (HIPVC - 1)

a/b Tapon de proteccion
transparente (PVC - 1)

Tornillo de fijacion (Acero INOX - 1)
Arandela (Acero INOX - 1)

Brida (PP-GR - 1)

Tornillo (Acero INOX - 2)

Placa portaetiquetas (PVC - 1)

Junta térica (NBR - 1)

10 Ppiatillo (PP-GR - 1)

&—g
G——@®

o

@——f

(&

1 Arandela (Acero INOX - 2)

12 T1uerca (Acero INOX - 2)
13 Anillo Seeger (Acero INOX - 1)
Eje (Acero AISI 316 - 1)

Junta torica casquillo (EPDM o
FPM - 2)

Casquillo (Nylon - 1)
17 Junta térica eje (EPDM o FPM - 1)
18 Junta torica eje (EPDM o FPM - 1)

19 cuerpo (PP-GR - 1)

20 Capuchon de proteccion (PE - 1)

Entre paréntesis se indica el material del componente vy la cantidad suministrada

21 Tornillo (Acero INOX - 1)
22 Arandela (Acero INOX - 1)
23 Anillo antifriccion (PTFE - 2)

24 Junta torica disco (EPDM o FPM
-2

25 Disco (PP-H - 1)
26 Junta primaria (EPDM o FPM - 1)
27 Lunetas (ABS - 4-8)

28 Tapon (PE - 2)
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DESPIECE DN 80+200

1
2

3a/b Tapodn de proteccion transparente

O 00N O N

@—o
-

Indicador de posicion (PA 1)
Asa (HIPVC-1)

(PVC-)

Tornillo de fijacion (acero INOX 1)
Arandela (acero INOX 1)

Brida (PP-GR 1)

Tornillo (acero INOXIDABLE 2)
Portaetiquetas (PVC-U 1)

Junta torica (NBR 1)

Placa (PP-GR 1)

n
12
13
14
15

16
17

18

Arandela (acero INOXIDABLE 2)
Tuerca (acero INOXIDABLE 2)
Anillo Seeger (acero INOXIDABLE 1)
Vastago (acero INOX 316 1)

Junta torica del casquillo (EPDM o
FKM 2)

Casquillo (Nylon 1)

Junta torica del vastago (EPDM o
FKM 1)

Junta toérica del vastago (EPDM o
FKM 1)

Entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada
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19
20
21
22
23
24

25
26
27
28

Cuerpo (PP-GR 1)

Tapodn de proteccion (PE 1)
Tornillo (acero INOXIDABLE 1)
Arandela (acero INOXIDABLE 2)
Anillo antifriccion (PTFE 2)

Junta térica del disco (EPDM o
FKM 2)

Disco (PVC-C1)
Camisa (EPDM o FKM 1)
Insertos (ABS 4-8)
Tapon (PE 2)



DESPIECE DN 250+300

1  Cuerpo (PP-GR 1) 8
2 Arandela (acero INOX 1) 9
3 Casquillo (PP 1)
4 Junta térica del casquillo (EPDMo 10
FKM 4) 1
5 Casquillo (PP 2) 12
6  Arandela (PTFE 2) 13
7  Camisa (EPDM o FKM 1) 14

Anillo antifriccién (PTFE 2)

Junta torica del disco (EPDM o
FKM 2)

Disco (PVC-C-1)

Arandela (acero INOXIDABLE 2)
Arandela (acero INOXIDABLE 1)
Tapon de proteccion (PE 1)
Tornillo (acero INOXIDABLE 1)

Entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada

Arandela (acero INOXIDABLE 1)
Vastago (acero INOXIDABLE 1)

Junta torica del vastago (EPDM o
FKM 2)

Anillo Seeger (acero INOXIDABLE 1)
Junta térica (EPDM o FKM 2)
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DESMONTAJE o
DN 40+200 3a —@

1) Extraer el modulo LCE compuesto del tapdn de PVC rigido transparente (3a-3b) y de la s

placa portaetiquetas blanca (8) y desatornillar el tornillo con la arandela (3) (fig.3). E=)
2) Retirar la maneta (2).
3) Retirar los tornillos (7) y el platillo (10) del cuerpo (19). 3b —@,
4)  Quitar el capuchén de proteccion (20) y el tornillo (21) con la arandela (22). .
5) Extraer el eje (14) y el disco (25).
6) Extraer los anillos antifriccion (23) y (solo DN 65+200) las juntas téricas (24).
7)  Sacar la junta primaria (26) del cuerpo (19).
8) Extraer el anillo Seeger (13) y (solo DN 65+200) el casquillo guia (16).
9) Extraer (solo DN 65+200) las juntas toricas (15) y (17, 18).
DN 250+300
1) Quitar el capuchon de proteccion (13) y desenroscar el tornillo (14) con las arandelas (11-15).
2) Extraer el eje (16) y el disco (10).
3) Extraer lajunta (7) del cuerpo (7).
4)  Extraer el anillo Seeger (18) y los casquillos guia (5-3) con la arandela (2).
5) Extraer el casquillo inferior (5).
6) Extraer las juntas téricas (4) y (17).

MONTAJE

DN 40+200

1) Calzar la junta primaria (26) en el cuerpo (19).

2) Introducir las juntas toricas (17) y (18) en el eje (14).

3) Introducir las juntas téricas (15) en el casquillo guia (16) y el casquillo en el eje; bloquear el
casquillo mediante el anillo Seeger (13).

4)  Colocar las juntas téricas (24) y, a continuacion, los anillos antifriccion (23) y el disco (25) y
el disco en el interior del cuerpo, después de haber lubricado la junta primaria (26).

5) Introducir el eje pasante (14) a través del cuerpo (19) y el disco (25).

6) Atornillar el tornillo (21) con la arandela (22) e introducir el capuchon de proteccion (20).

7) Posicionar el platillo (10) en el cuerpo (19), y atornillar los tornillos (7).

8) Colocar la maneta (2) en el eje (14).

9) Atornillar el tornillo (4) con la arandela (5) y volver a colocar el modulo LCE compuesto por
el tapon de PVC rigido transparente (3a-3b) y por la placa portaetiquetas blanca (8).

DN 250+300

1) Calzar la junta primaria (7) en el cuerpo (1).

2) Introducir las juntas toricas (4) y la arandela (6) en los casquillos (5).

3) Introducir las juntas toricas (17) en el eje (16); introducir en el eje el casquillo superior (5), el
casquillo (3), la arandela (2) y fijarlos con el anillo Seeger (18).

4)  Introducir las juntas téricas (19-9) en los anillos antifriccion (8).

5) Posicionar las arandelas (8) en los alojamientos del disco (10), y el disco en el interior del
cuerpo (1) después de haber lubricado la junta primaria (7).

6) Introducir el eje (16) pasante a través de cuerpo y disco.

7) Posicionar desde abajo el casquillo inferior (5).

8) Atornillar el tornillo (14) con las arandelas (11-15) y colocar el capuchdn de proteccion (13).

A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar las juntas de goma. Para ello, se
recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan agresivos para la
junta EPDM.
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INSTALACION

UNIONES

Antes de proceder a la instalacién de los accesorios de conexion, verificar que la

de la vdlvula.

DN
40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

Para la instalacion de portabridas PP-PE, para soldadura a tope corta o
electrofusion/a tope larga, verificar los acoplamientos valvula-portabridas-brida
y las cuotas K - a de achaflanado donde sea necesario segun las diferentes SDR

en la tabla siguiente.

luz libre de paso de los propios accesorios permita la correcta apertura del disco

Ademds, controlar la cuota mdxima de acoplamiento para la junta primaria. Antes
de efectuar la instalacion de la valvula FK es conveniente verificar que el didmetro
de paso del portabridas permita la correcta apertura del disco.

| min.
25
28
47
64
84
108
134
187
225
280

d 50 63 75 20 110 125 140| 160| 180| 200| 225| 250| 280 315| 355| 400
DN 50 65 80| 100| 100 125 150 150 | 200| 200| 250| 25€| 300 | 350 | 400
50 40
63 50
75 65
90 80
no 100
140 125
o
L
160 150
225 200
280 250
315 300
355 350
400 400
17/17.6 k=265 .k:'IE,? k:13,3lk:45 k=55
a=20° a=25° a=25° | g=25° |a=25°

Portabridas corto/largo EN ISO 15494 y DIN 16962/16963 y brida
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POSICIONAMIENTO DE LAS LUNETAS

POSICIONAMIENTO DE LA VALVULA

182

Introducir las lunetas en los agujeros segun la posiciéon indicada en la tabla,

por el lado correspondiente al rétulo con D y DN para facilitar la introduccion

de los tornillos y el acoplamiento con las bridas (DN 40 + 200). Las lunetas de
autocentrado deben introducirse en las correspondientes guias de los agujeros

en el cuerpo vdlvula lado rétulos con los rétulos hacia arriba, y deben ser
posicionadas segun el tipo de perforacion de las bridas como se indica en la tabla

siguiente:

DN

40
50
65
80
100
125
150
200

DIN 2501 PNé,
EN1092-1,
BS4504 PN6,
DIN 8063 PN6

Pos.1
Pos.1
Pos.1
Pos.1
Pos.1
Pos.1
Pos.1
Pos.1

DIN 2501
PN10/16,
EN1092-1, BS
4504
PN10/16, DIN
8063
PN10/16, EN
ISO

15493

Pos. 2
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
PN 10 Pos.

N NN NN NN

BS 10
table A-D-E
Spec D-E

Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.

T S

Pos.

BS 1560
cl.150
ANSI B16.5
cl.150"

Pos. 1
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.

N DN NN NN

Pos.

“*DN 40,

JIS B 2220
KS

Pos. 1
N/A

Pos.

Pos.

1
1
Pos. 1
Pos. 1
Pos. 1
Pos. 1
*DN 50 sin insertos

50, 125 sin insertos

Posicionar la vdlvula entre dos manguitos portabridas con bridas prestando
atencion a respetar las cuotas de instalacion Z. Se aconseja instalar siempre la
valvula de disco parcialmente cerrada (no debe sobresalir del cuerpo) y evitar
desalineaciones de las bridas, causa de posibles pérdidas hacia el exterior.

Se aconseja respetar las siguientes precauciones:

+ Transporte de fluidos no limpios: posicionamiento con el eje de maniobra
inclinado en un dngulo de 45° respecto al plano de apoyo de la tuberia.

+ Transporte de fluidos con sedimentos: posicionar la vdlvula con el eje de
maniobra paralelo al plano de apoyo de la tuberia.
+ Transporte de fluidos limpios: posicionar la valvula con el eje de maniobra
perpendicular al plano de apoyo de la tuberia.



APRIETE DE LOS TORNILLOS

Antes de efectuar el apriete de los tornillos, se aconseja abrir el disco para no
dafar la junta. Apretar de forma homogénea los tornilllos de conexidon siguiendo el
orden numérico indicado en la figura, segun el par nominal indicado en la tabla.
No es necesario forzar el apriete de los tornilllos para obtener una perfecta
estanqueidad hidrdulica. Un apriete excesivo perjudicaria la contencion de los
pares de maniobra de la valvula.

DN L min. *Nm
40 M16 x 150 9
50 M16 x 150 12
65 M16 x 170 15
80 M16 x 180 18
100 M16 x 180 20
125 M16 x 210 35
150 M20 x 240 40
200 M20 x 260 55
250 M20 x 310 70
300 M20 x 340 70

*Momentos de apriete nominal de la tornilleria para uniones embridadas con bridas locas.
Valores necesarios para obtener la estanqueidad en la prueba hidraulica (1,5xPN a 20°C) (tornilleria

nueva o lubricada)

BLOQUEO MANETA

i FREE i LOCK

ADVERTENCIAS A\

Gracias a la maneta multifuncion y al boton de maniobra rojo colocado en la
palanca, es posible efectuar una maniobra de 0° - 90° y una maniobra graduada
mediante las 10 posiciones intermedias y un bloqueo de retencion: la maneta
puede bloguearse en cualquiera de las 10 posiciones simplemente utilizando el
botén de maniobra Free-Lock. Es posible, ademds, instalar un candado en la
maneta para evitar que la instalacion sufra manipulaciones.

La valvula es bidireccional y puede instalarse en cualquier posicion. Ademds,
puede montarse al final de la linea o en un depdsito.

Asegurarse de que las vdlvulas montadas en la instalacién estén sujetas
adecuadamente en base a su peso.

Evitar maniobras bruscas de cierre y proteger la vdlvula contra maniobras
accidentales. Para ello, se aconseja prever la instalaciéon de reductores de
maniobra, que pueden suministrarse bajo pedido.

En caso de transporte de fluidos no limpios o con sedimento, instalar la vélvula
inclindindola como se indica en la figura.
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DK DN 15+65 EP)

Valvula de membrana de dos vias DIALOCK®

aliaxis



DK
DN 15+65

La nueva vdlvula de membrana

DK DIALOCK® esta disefiada
especialmente para la regulacién y la
interrupcién de fluidos abrasivos

o que contienen impurezas. La

nueva geometria interna del cuerpo
optimiza la eficiencia fluidodindmica
aumentando considerablemente

el caudal y garantiza una éptima
linealidad de la curva de regulacién.
La DK presenta medidas y pesos
efectivamente reducidos.

El innovador volante esta dotado con
un mecanismo patentado de bloqueo
de la maniobra, inmediato

y ergondémico, que permite bloquear
cualquier posicion de regulacion
establecida.

Dialack’
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VALVULA DE MEMBRANA DE 2 ViAS DIALOCK®

e Sistema de unién encolado, roscado y embridado.
¢ Diseno fluidodinamico optimizado: mdximo rendimiento de caudal gracias a la
eficiencia fluidodindmica optimizada que caracteriza la nueva geometria interna
del cuerpo.
Organos de maniobra internos de metal, aislados del fluido y del ambiente
exterior.
Modularidad de la gama: solo 2 volantes, 4 membranas y tapones para 7
medidas de vdlvula diferentes.
Volante no saliente que mantiene siempre la misma altura durante la rotacion,
dotado de indicador optico graduado protegido por capuchon de PVC
transparente con junta térica de estanqueidad.
Tornillos de fijacion del tapoén de acero INOX protegidos del ambiente exterior
por tapones de PE. Ausencia de partes metdlicas expuestas al ambiente exterior
para prevenir todo riesgo de corrosion.
Sistema de estanqueidad CDSA (Circular Diaphragm Sealing Area) que, gracias
a la distribucién uniforme de la presiéon del obturador sobre la membrana
estanca, ofrece las siguientes ventajas:
- R educcion del par de apriete de los tornillos que fijan el cuerpo de la valvula
al actuador.
- Menor estrés mecdnico para todos los componentes de la valvula (actuador,
cuerpo y membrana).
- Facilidad de limpieza de las zonas internas de la valvula.
- Minimizacion del riesgo de acumulacion de depdsitos, contaminacion o dafio
de la membrana a causa de fendmenos de cristalizacion.
- Reduccién del par de maniobra.

.

.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de membrana con cuerpo de caudal maximizado
y volante bloqueable DlaloCk®

Gama dimensional DN 15 + 65
Presién nominal PN 10 con agua a 20° C
Rango de temperatura 0°C+100°C

Encolado: EN ISO 15493, ASTM F 439. Can be coupled to
pipes according to EN ISO 15493, ASTM F 441,

Roscado: ISO 228-1, DIN 2999.

Embridado: ISO 7005-1, EN ISO 15493, EN 558-1, DIN 2501,
ANS| B.16.5 cl.

Criterios constructivos: EN ISO 16138, EN ISO 15493
Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393
Criterios de instalacién: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242
Cuerpo: PVC-C

Tapén y volante: PP-GR

Capuchén indicador de posicién: PVC

EPDM, FPM, PTFE (bajo pedido NBR)

Mando manual; actuador neumdtico

Estandares de uniéon

Referencias normativas

Material de la valvula

Material membrana

Opciones de comando




Indicador éptico de posicion
graduado de alta visibilidad

y protegido por un tapdn
transparente con junta térica de
estanqueidad

Preparada para su
personalizacién mediante placa
de identificacion. La posibilidad de
personalizaciéon permite identificar
la valvula en la instalacion

en funcion de necesidades
especificas

Sistema DIALOCK®: innovador
volante de mando dotado de

un mecanismo de bloqueo

de la maniobra, inmediato y
ergondémico, que permita ajustar
y bloquear la valvula en mds de
300 posiciones

Volante y tapén de PP-GR de alta
resistencia mecdnica y quimica,
garantiza proteccioén total para
agislar todas las partes metdlicas
internas de los agentes externos

Conexioén con pin flotante entre
tornillo de mando y membrana
para aumentar su estanqueidad
y duracion evitando cargas
concentradas

Nuevo disefio interno del cuerpo
de la valvula: coeficiente de flujo
notablemente aumentado y bajas
pérdidas de carga. la eficiencia
lograda también ha permitido
reducir el volumen y el peso de la
vdlvula

Linealidad de regulacién: los
perfiles internos de la valvula
permiten mejorar notablemente

la curva caracteristica de la
valvula y lograr una regulacién
particularmente sensible y precisa
en toda la carrera del obturador

Soporte de fijaciéon de la vdlvula
integrado en el cuerpo dotado de
insertos roscados de metal para
una instalacién rapida y sencilla
en panel o en pared con la placa
de montaje PMDK (suministrada
COoMo accesorio)
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos para
los cuales el material estd clasificado
como QUIMICAMENTE RESISTENTE.

En otros casos es necesaria una
disminucion adecuada de la presiéon
nominal PN (25 afios con factor de
seguridad).

DIAGRAMA DE PERDIDA
DE CARGA

COEFICIENTE DE FLUJO
K,100

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
vdlvula.

los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.
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DIAGRAMA DEL
COEFICIENTE DE FLUJO
RELATIVO

Por coeficiente de flujo relativo se
entiende la evolucién del caudal en
funcion de la carrera de apertura de la
valvula.
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10

Porcentaje de apertura de vdlvula

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal

cudlificado.
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DIMENSIONES

]

d
B 4
g -
1 Valvula de membrana DIALOCK® con conexiones macho para soldadura socket, serie
H meétrica

d DN PN B B, H H, L g EPDM Cddigo FKM Codigo PTFE Codigo
20 15 10 102 25 124 80 16 430 DKDMO20E DKDMO20F DKDMO20P
25 20 10 105 30 144 80 19 445 DKDMO25E DKDMO25F DKDMO25P
32 25 10 M4 33 154 80 22 620 DKDMO32E DKDMO32F DKDMO032P
40 32 10 9 30 74 80 26 650 DKDMO4OE DKDMO4OF DKDMO4OP
50 40 10 149 35 194 120 31 1380 DKDMOS50E DKDMOS50F DKDMOS50P
63 50 10 172 46 224 120 38 2136 DKDMO63E DKDMO63F DKDMO063P
75 65 10 172 46 284 120 4L 2225 DKDMO75E DKDMO75F DKDMO75P
B

-

Valvula de membrana DIALOCK® con limitador de carrera y conexiones macho para soldadura
socket, serie métrica

B H H, L Lg EPDM Codigo FKM Cédigo PTFE Codigo
20 15 10 15 25 124 80 16 460 DKLDMO20E DKLDMO20F DKLDMO20P
25 20 10 78 30 44 80 19 475 DKLDMO25E DKLDMO25F DKLDMO25P
32 25 10 127 33 154 80 22 650 DKLDMO32E DKLDMO32F DKLDMO32P
40 32 10 132 30 174 80 26 680 DKLDMOZ4OE DKLDMO4OF DKLDMO4OP
50 40 10 175 35 194 120 31 1440 DKLDMOS50E DKLDMOSOF DKLDMO50P
63 50 10 200 46 224 120 38 2196 DKLDMOG63E DKLDMOG63F DKLDMOG3P
75 65 10 200 46 284 120 4t 2285 DKLDMO75E DKLDMO75F DKLDMO75P
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Le
: DKUIM

’ Valvula de membrana DIALOCK® con enlaces hembra para soldadura socket, serie métrica

EPDM Cddigo FKM Codigo PTFE Codigo
20 15 10 102 25 41 129 80 90 T 100 457 DKUIMO20E DKUIMO20F DKUIMO20P
25 20 10 105 30 50 154 80 08| 1M/4 6 500 DKUIMO25E DKUIMO25F DKUIMO25P
32 25 10 M4 33 58 168 80 ne| 1M/2 124 695 DKUIMO32E DKUIMO32F DKUIMO32P
40 32 10 1% 30 72 192 80 134 2" 140 781 DKUIMO4OE DKUIMO4OF DKUIMO4OP
50 40 10 149 35 79 222 120 154 | 2/4 160 | 1557 DKUIMOS0E DKUIMOSOF DKUIMOS0P
63 50 10 172 46 98 266 120 184 2'3/4 190 | 2293 DKUIMO63E DKUIMO63F DKUIMO63P

DKLUIM

Valvula de memibrana DIALOCK® con limitador de carrera y enlaces hembra para soldadura
socket, serie métrica

EPDM Cddigo FKM Codigo PTFE Codigo
20 15 10 15 25 41 129 80 90 T 100 487 DKLUIMO20E DKLUIMO20F DKLUIMO20P
25 20 10 18 30 50 154 80 08| 1/4 né 530 DKLUIMO25E DKLUIMO25F DKLUIMO25P
32 25 10 127 33 58 168 80 ne| 1M/2 124 725 DKLUIMO32E DKLUIMO32F DKLUIMO32P
40 32 10 132 30 72 192 80 134 2" 140 81 DKLUIMO4OE DKLUIMO4OF DKLUIMO4OP
50 40 10 175 35 79 222 120 154 | 2/4 160 1617 DKLUIMOSOE DKLUIMOSOF DKLUIMOSOP
63 50 10 200 46 98 266 120 184 2'3/4 190 | 2353 DKLUIMO63E DKLUIMO63F DKLUIMO63P
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149
172
172

149
172
172

_l DKOM

Valvula de membrana DIALOCK® con bridas fijas agujeros PN10/16. Didmetro segun
norma EN 558-1

F f H H, Sp U e] EPDM Caodigo FKM Cddigo PTFE Codigo
65 14 130 80 135 4 817 DKOMO20E DKOMO20F DKOMO20P
75 14 150 80 13,5 4 850 DKOMO25E DKOMO25F DKOMO25P
85 14 160 80 13,5 4 892 DKOMO32E DKOMO32F DKOMO32P

100 18 180 80 14 4| 1005 DKOMO4OE DKOMO4OF DKOMO40P
110 18| 200 120 16 4 7n DKOMOSOE DKOMOSOF DKOMOS0P
125 18 230 120 16 4| 2453 DKOMO63E DKOMO63F DKOMO63P
145 18 290 120 21 4| 2997 DKOMO75E DKOMO75F DKOMO75P

Version DKLOM disponible bajo pedido

DKOAM

Valvula de membrana DIALOCK® con bridas fijas agujeros ANSI B16.5 cl. 150 #FF

H H, Sp u g EPDM Cddigo FKM Codigo PTFE Codigo

60.3 14 108 80 13,5 4 817 DKOAMO12E DKOAMO12F DKOAMO12P
70 15.7 120 80 135 4 850 DKOAMO34E DKOAMO34F DKOAMO34P
80 157 131 80 13,5 4 892 DKOAMIOOE DKOAM100F DKOAM100P
89 157 162 80 14 4| 1005 DKOAMTI4E DKOAMTI4F DKOAMT14P
99 15.7 180 120 16 4 7N DKOAMT12E DKOAMT12F DKOAM112P
121 19 210 120 16 4| 2453 DKOAM200E DKOAM200F DKOAM200P
140 19 250 120 21 4| 2997 DKOAM212E DKOAM212F DKOAM212P

Version DKLOAM disponible bajo pedido
Para instalaciones anteriores a octubre de 2017, pdngase en contacto con el Servicio Técnico de Fip



ACCESORIOS

de i .

Q/BBM-L

CONECTORES DE PP-H, largos, para soldadura a tope

PN10 Codigo
SDRT-S5
20 15 95 280 n QBBMLI11020
25 20 95 298 n QBBML11025
32 25 95 306 n QBBML11032
40 32 95 324 n QBBML11040
50 40 95 344 n QBBML11050
63 50 95 374 n QBBMLI11063
Q/BBM-C
COﬁECTORES DE PP-H, cortos, para soldadura a tope
PN10 Codigo
SDR1-S5
20 5 55 200 n QBBMC11020
25 20 55 218 n QBBMCT11025
32 25 55 226 n QBBMC11032
40 32 55 244 n Q@BBMC11040
50 40 55 264 n QBBMCT11050
63 50 55 294 n QBBMCT11063
Q/BBE-L

CONECTORES DE PE100 largos, para soldaduras con manguitos electrosoldables o a
tope

20 15 95 280 n QBBEL11020
25 20 95 298 n QBBEL11025
32 25 95 306 n QBBEL11032
40 32 95 324 n QBBEL11040
50 40 95 344 n QBBELT11050
63 50 95 374 n QBBEL11063

PMDK

Placa de montaje murall

d DN A B C D F S Codigo
20 15 65 97 81 33 55 n PMDK1
25 20 65 97 81 33 55 n PMDK1
32 25 65 97 81 33 55 n PMDK1
40 32 65 97 81 33 55 n PMDK2
50 40 65 144 130 33 6,5 n PMDK2
63 50 65 144 130 33 6,5 n PMDK2
75 65 65 144 130 33 6,5 n PMDK2
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EMBRIDADO Y FIJACION

194

Todas las valvulas, tanto manuales como motorizadas, necesitan, en muchas
aplicaciones, ser fijadas adecuadamente.

La serie de vdlvulas DK estd dotada con soportes integrados que permiten un
anclaje directo en el cuerpo de la valvula sin necesidad de otros componentes.
Para la instalacion en la pared o en un panel es posible utilizar la correspondiente
placa de montaje PMDK, suministrada como accesorio, que debe fijarse antes a la
valvula.

La placa PMKD sirve también para alinear la valvula DK con las abrazaderas de
tuberia FIP tipo ZIKM.

d DN h [ j
20 15 10 25 M6
25 20 10 25 M6
32 25 10 25 M6
40 32 10 25 M6
50 40 13 445 M8
63 50 13 445 M8
75 65 13 445 M8




PERSONALIZACION

Fig .1

La valvula DK DN 15+65 DIALOCK® estd preparada para personalizarse con una
placa de identificacion de PVC blanco.

La placa (B), situada en el capuchén de proteccion transparente (A), se puede
quitar y, dandole la vuelta, se puede utilizar para indicar en las valvulas nimeros
de serie de identificacion o indicaciones de servicio como, por ejemplo, la funcién
de la vdlvula dentro de la instalacion o el fluido transportado, pero también
informacién especifica para el servicio al cliente, como su nombre o la fecha

y el lugar en que se ha efectuado la instalacion. El capuchdn de proteccion
transparente resistente al agua, lleva una junta térica que protege del deterioro la
placa personalizada.

Para acceder a la placa de identificacion asegurarse de que el volante esté en
posicion de desbloqueo y proceder de la siguiente manera:

1) Girar en sentido antihorario el capuchén de proteccion transparente hasta el
tope (fig. 1) y extraerlo tirando hacia arriba; para facilitar la operacion se puede
introducir un destornillador en la ranura (C) (fig. 2).

2) Sacar la placa del capuchdn de proteccion transparente y realizar la personalizacion
(fig. 3).

3) Redlizar el montaje sin dejar que la junta térica del capuchon se salga del
alojamiento (fig. 4).

Fig.2

Fig. 3 Fig. 4
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COMPONENTES

VISTA DEL DESPIECE

o

R

®
® &
T

N

I

17_
B
.

DN 15 20 25 32
A 40 40 46 46
B| 44 | 4t 54 | 54 |
1  Tapa de protecciéon transparente 6  Compresor (PA-GR IXEF® 1) 1
(PVC-1)* 7  Junta de membrana (EPDM, FKM, 12
2 Placa de personalizacion (PVC-U 1) PTFE 1) 13
3 Junta torica (EPDM 1) 8 Cuerpo de vdlvula (PVC-C - 1) 14
4  Mecanismo de accionamiento 9  Junta térica de encaje (EPDM-FKM 15
(PP-GR /PVDF - 1) 2)

16
5 Vdastago roscado - Indicador 10

(acero INOXIDABLE 1)

Racor final (PVC-C-2)*

“repuestos
**accesorios
entre paréntesis se indica el material del componente vy la cantidad suministrada
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40 50 65
65 78 78
70 | 82| 82

Tuerca de racor (PVC-C-2)*
Arandela (acero INOXIDABLE 4)
Tornillo (acero INOX 4)

Tapodn de proteccion (PE 4)
Placa distanciadora (PP-GR 1)**
Tornillo (acero INOXIDABLE 2)



DESMONTAJE o

1) Aislar la valvula de la linea (quitar la presién y vaciar la tuberia).

2) Desbloquear, si es necesario, el volante de maniobra presionando hacia abajo (fig.5) y
albrir completamente la valvula girdndolo en sentido antihorario.

3) Desenroscar completamente las tuercas (11) y extraer lateralmente la valvula.

4)  Quitar los tapones de proteccion (14) y desenroscar los pernos (13) con las arandelas (12).

5) Separar el cuerpo de la valvula (8) del grupo de maniobra (4).

6) Girar el volante de maniobra hacia la derecha hasta liberar el eje roscado (5), el
compresor (6) y la membrana (7).

7) Destornillar la membrana (7) y quitar el obturador (6).

MONTAJE

1) Colocar el compresor (6) sobre el eje roscado (5) alinedndolo correctamente con el perno
de referencia del eje.

2) Atornillar la membrana (7) al eje roscado (5).

3) Lubricar el eje roscado (5) y colocarlo en el grupo de maniobra (4) y girarlo en sentido
antihorario hasta enroscar completamente el eje (5). Prestar atencién para que el
compresor (6) y la membrana queden correctamente alineados con los alojamientos en
el grupo de maniobra (4) (fig. 7).

4)  Montar el grupo de maniobra (4) en el cuerpo de la valvula (8) y enroscar los tornillos (13)
con las arandelas (12).

5) Apretar los tornillos (13) de manera equilibrada (en cruz) respetando los pares de apriete
sugeridos en la hoja de instrucciones.

6) Montar los tapones de proteccion (14).

7) Poner el cuerpo de la valvula entre los manguitos (10) y apretar las tuercas (11) prestando
atencién para que las juntas téricas de estanqueidad (9) no sobresalgan de sus
alojamientos.

8) Bloguear, si es necesario, el volante de maniobra empufidndolo y tirando hacia arriba
(fig. 6).

A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar el eje roscado.
Para ello, se recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan
agresivos para la junta EPDM.
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INSTALACION

Para la instalacion seguir atentamente estas instrucciones:
(instrucciones para las versiones con extremos embridados). La vélvula puede
instalarse en cualquier posicion y direccion.

1) Verificar que las tuberias a las que se debe conectar la vdalvula estén alineadas
para evitar esfuerzos mecdnicos sobre las conexiones roscadas de la misma.

2) Proceder con el desenroscado de las tuercas (11) y con la introduccién de las
mismas en los tramos de tubo.

3) Proceder al encolado o soldadura o enroscado de los manguitos (10) en los
tramos de tubo.

4) Poner el cuerpo de la valvula entre los manguitos prestando atencion para que
las juntas toricas de estanqueidad (9) no sobresalgan de sus alojamientos.

5) Apretar completamente las tuercas (11).

6) Si fuera necesario, sujetar la tuberia mediante abrazaderas de tuberia FIP

o mediante el soporte integrado en la valvula (ver el apartado "Embridado y
fijacion”).

Nota: Antes de poner la vdalvula en servicio, verificar el apriete correcto de los
tornillos del cuerpo de la valvula (13) segun los pares sugeridos.

BLOQUEO DE LA MANIOBRA

La valvula DK tiene sistema de bloqueo de volante DIALOCK® para inhibir la
maniobra de la vdlvula.

El sistema puede utilizarse simplemente levantando el volante una vez alcanzada
la posicién deseada (fig. 8).

Para desbloquear la maniobra es suficiente dejar el volante en la posicién anterior
presionando hacia abajo (fig. 6).

Cuando el sistema estd en posicion de bloqueo, es posible instalar un candado
para evitar que la instalacion sufra manipulaciones (fig. 9).

LIMITADOR DE CARRERA

La vdlvula de membrana en la versiéon DKL incorpora un sistema de regulacién de
la carrera del volante que permite modificar los caudales mdximo y minimo de la
valvula y proteger la membrana de una compresion excesiva en la fase de cierre.
El sistema permite modificar la carrera de la valvula actuando sobre dos registros
independientes que determinan los topes mecdnicos de la vdlvula en cierre y

en apertura. La vdlvula se vende con los limitadores de carrera posicionados de
modo tal que la carrera no se ve limitada ni en cierre ni en apertura.

Para la regulacion hay que sacar el capuchon de proteccion transparente (A)
como se indico anteriormente (ver el capitulo “Personalizacion”).

Regulacién del limitador en cierre. Caudal minimo o valvula cerrada.

1) Girar el volante hacia la derecha hasta alcanzar el caudal minimo deseado o la
posicion de cierre.

2) Enroscar completamente la tuerca (D) hasta el tope y bloguearla en esta posicion
apretando la contratuerca (E). Si se deseara excluir la funcion de limitacion de carrera
en cierre, desenroscar completamente las tuercas (D y E). De esta manera la valvula
alcanza el punto de cierre completo.

3) Poner el capuchdn de proteccion transparente prestando atencion para que la
junta térica de estanqueidad no sobresalga de su alojamiento.

Regulacién del limitador en apertura. Caudal maximo.

1) Girar el volante en sentido antihorario hasta alcanzar el caudal méximo
deseado.

2) Girar en sentido antihorario el pomo (F) hasta el tope. La placa muestra el
sentido de rotaciéon de la rueda para obtener un menor o mayor caudal mdximo.
Sino es necesario limitar la carrera de apertura, girar varias veces el pomo (F) en
sentido horario. De esta manera la valvula alcanza el punto de apertura completo.
3) Poner el capuchdn de proteccion transparente prestando atencion para que la
junta térica de estanqueidad no sobresalga de su alojamiento.
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VM
DN 80+100

La VM es particularmente adecuada
para la regulacion e interceptacion
de fluidos abrasivos o que contienen
impurezas.

El mando de volante y la junta de
membrana permiten una regulacién
precisa y eficaz y reducen al minimo
los riesgos de golpe de ariete.

202

VALVULA DE MEMBRANA

e Sistema de unién por encolado y por embridado.

e Construccion compacta y peso reducido.

¢ Elevado coeficiente de flujo y pérdidas de carga reducidas.

o érganos de maniobra internos de metal, aislados del fluido, con disco
antifriccion para reducir al minimo el rozamiento.

* Volante que mantiene siempre la misma altura durante la rotacion.

Especificaciones técnicas

Construccion Vdlvula de membrana de asiento simple
Gama dimensional DN 80 + 100
Presién nominal PN 10 con agua a 20 °C

PN 6 con agua a 20 °C (version de PTFE)
Rango de temperatura 0°C+100°C
Estandares de unién Encolado: EN ISO 15493, ASTM F 439

Unibles con tubos segun EN ISO 15493

Embridado: ISO 7005-1, EN ISO 15493, EN 558-1, DIN 2501,
ANSI B.16.5 cl. 150.

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16138, EN ISO 15493
Métodos y requisitos de las pruebas: ISO 9393
Criterios de instalacion: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242

Material de la valvula Cuerpo: PVC-C
Tapén: PP-GR Volante PA-GR
Volante PA-GR

Material membrana EPDM, FPM, PTFE (bajo pedido NBR)
Opciones de comando Mando manual; actuador neumatico




Volante de mando de (PA-GR) de
elevada resistencia mecdnica con
empuiadura ergonémica para
una éptima maniobrabilidad

Indicador éptico de posicion
metdlico suministrado de serie

3

Tapén de PP-gR de proteccion
total. Perfil interior de apriete de la
memlbrana circular y simétrico

Membrana de estanqueidad
disponible en EPDM, FPM, PTFE
(NBR bajo pedido) y faciimente
sustituible

5

Insertos roscados de metal para el
anclaje de la vdlvula
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos para
los cuales el material estd clasificado
como QUIMICAMENTE RESISTENTE.

En otros casos es necesaria una
disminucion adecuada de la presiéon
nominal PN (25 afios con factor de
seguridad).

Nota: para el empleo del PVC-C con
temperaturas de funcionamiento
superiores a 90°, se aconseja ponerse
en contacto con el servicio técnico.

DIAGRAMA DE PERDIDA
DE CARGA

COEFICIENTE DE FLUJO
K,100

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
vdlvula.

los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.

par\'C 40| 20

16

40

60

80| 100| 120

140

14

12

10

EPDM/F

PTFE

_bar\l/min 1

10

100

1000 10000

0,1

M “\.\

0,01

ay .

0,001

DN
k100 I/min

80
2910

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal

cualificado.
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DIMENSIONES

VMDM

Vdlvula de memibrana con conexiones macho para soldadura socket, serie métrica

EPDM Cddigo FKM Cddigo PTFE Codigo

90 80 *10 225 55| 300, 200 23 100 M12 51| 6040 VMDMO90E VMDMO90F VMDMO90P
10 100 *10 295 69| 340 250 23 120 M12 61 9160 VMDMTIOE VMDMTIOF VMDMTIOP
"PTFE PN6

i Vélvula de membrana con bridas fijas, agujeros EN/ISO/DIN PN10/16.
l 2 Didmetro segun norma EN 558-1
EPDM Coédigo FKM Codigo PTFE Coédigo
90 80| 0| 225 64| 160 18| 310 200| 100, M1i2 22 8| 7500 VMOMO9OE VMOMOQOF VMOMO90P
Mo | 100| *10| 295 72| 180 18| 350 250| 120, M2 23 8 | 10480 VMOMTIOE VMOMTIOF VMOMT10P
“PTFE PN6

VMOAM

Valvula de membrana con bridas fijas, agujeros ANSI B16.5 cl.150 #FF

EPDM Cédigo FKM Cédigo PTFE Cédigo
3| 80| *10| 225| e4l1524| 19| 263| 200| 00| M12| 22 47500 VMOAM300E VMOAM300F VMOAM300P
4" 100 *0| 295 72/1905| 19| 328| 250 120| M12| 23 8 | 10480 VMOAM400E VMOAM&4OOF VMOAM4OOP

*PTFE PN6
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COMPONENTES

DESPIECE

Bonete (PP-GR - 1); Volante (PA-
GR-1)

Indicador - vastago (acero
INOXIDABLE - 1)

Obturador (PBT - 1)

80|
4|
127 |

Junta de membrana (EPDM, FKM, 7
PTFE - 1) 8
Cuerpo (PVC-C - 1) 9
Tornillo hexagonal (Acero cincado

- 4)

Entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada
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Arandela (Acero cincado - 4)
Tapon de proteccioén (PE - 4)
Tuerca (Acero zincado - 4)



DESMONTAJE

En presencia de fluidos peligrosos, hay que drenar y ventilar la valvula.

La membrana es la parte de la valvula mds sometida al estrés mecdnico y quimico del fluido;
el control del estado de la membrana debe realizarse ciclicamente segun las condiciones de
funcionamiento, para ello hay que desmontarla del volante y del cuerpo de la valvula.

1) Interceptar el fluido aguas arriba de la vdalvula y asegurarse de que no permanezca bajo
presion (descargar aguas abajo si fuera necesario).

2) Desenroscar los tornillos (6) y separar el cuerpo (5) del grupo de maniobra.

3) Desenroscar la membrana (4) del obturador (3). Girar el volante hacia la derecha hasta
liberar el grupo eje-obturador. Limpiar o sustituir, si es necesario, la membrana (4). Lubricar,
si es necesario, el eje (2).

MONTAJE

1) Aplicar el obturador (3) al eje (2) pres- tando atencion a la orientacion de la clavija
presente en el eje.

2) Enroscar la membrana (4) al eje (2) prestando atencién a no provocar el estiramiento de la
misma.

3) Colocar la vélvula en la posicion de apertura.

4)  Colocar el tapon-volante (1) en el cuerpo (5) y unir los dos componentes mediante tornillos.

5) Poner, a presion, los tapones de proteccion (8).

INSTALACION

La vdilvula puede instalarse en cualquier posicién y direccion.

Durante la puesta en marcha de la instalacion, asegurarse de que no haya pérdidas
entre la membrana y el cuerpo de la vdlvula, si fuera necesario, apretar los tornillos
de conexion (6).

ADVERTENCIAS A\

Nota: en las operaciones de montaje, se aconseja lubricar el eje roscado. Para ello,
se recuerda que no es adecuado el uso de aceites minerales, que resultan agresivos
para la junta EPDM.

Ademds, dado que el asiento de membrana estd comprimido entre cuerpo y
actuador, antes de la instalacion, deben controlarse vy, si es necesario, apretarse
los tornillos y las tuercas del cuerpo valvula.
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CM DN 12+15 EP)

Valvula de membrana compacta

aliaxis



CM
DN 12+15

La CM es una valvula de membrana VALVU LA DE MEMBRANA COMPACTA

de control manual de pequeiias
dimensiones y estructura

especialmente compacta, ideal para * Sistema de union por encolado.
ser usada en espacios reducidos. » Construccion extremadamente compacta.

. C')rganos de maniobra internos de metal, aislados del fluido.
¢ Eje para la transmision del movimiento en acero INOX.
e Compresor con soporte de la membrana flotante.
* Facil sustitucion de la membrana de estanqueidad.
e Componentes internos anticorrosion.
* Sistema de estanqueidad CDSA (Circular Diaphragm Sealing Area) que ofrece
las siguientes ventajas:
- distribucion uniforme de la presion del obturador sobre la membrana de
estanqueidad.
- reduccion del par de apriete de los tornillos que fijan el cuerpo de la valvula al
actuador.
- menor estrés mecdnico para todos los componentes de la valvula (ac- tuador,
cuerpo y membrana).
- facilidad de limpieza de las zonas internas de la valvula.
- minimizacion del riesgo de acumulacion de depdsitos, contaminacion o dafio
de la membrana a causa de fendmenos de cristalizacion.
- reduccion del par de maniobra.

Especificaciones técnicas

Construccién Vdlvula de membrana compacta de asiento simple

Gama dimensional DN 12 +15

Presién nominal PN 6 con agua a 20 °C

Rango de temperatura 0°C <100 °C

Estandares de union Encolado: EN ISO 15493 Unibles con tubos segun EN ISO
15493

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16138, EN ISO 15493

Métodos y requisitos de las pruebas: ISO 9393
Criterios de instalacién: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242

Material de la valvula Cuerpo: PVC-C
Tapon y volante: PA-GR
Materiales membrana EPDM, FKM, PTFE
Opciones de comando Mando manual; actuador neumdtico
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Volante de mando de PA- GR
completamente sellado de
elevada resistencia mecdnica con
empufiadura ergonémica para
una optima maniobrabilidad.

Limitador de cierre integrado

y regulable que permite limitar
una compresion excesiva de la
membrana o garantizar siempre un
flujo minimo de fluido.

3

@

Y

[

Yot
=

Indicador éptico de
posiciénsuministrado de serie.

Tapa de PA-gR con tuercas de
acero INOX completamente
protegidas por capuchones de
pldstico sin zonas de acumulacion
de impurezas. Perfil interior de
apriete de la membrana circular y
simétrico.

i

Tornillos de acero INOX con
posibilidad de montaje también
desde arriba.

Insertos roscados de metal para el
anclaje de la valvula.
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos para
los cuales el material estd clasificado
como QUIMICAMENTE RESISTENTE.

En otros casos es necesaria una
disminucion adecuada de la presiéon
nominal PN (25 afios con factor de

seguridad).

Nota: para el empleo del PVC-C con
temperaturas de funcionamiento
superiores a 90°, se aconseja ponerse
en contacto con el servicio técnico.

DIAGRAMA DE PERDIDA
DE CARGA

COEFICIENTE DE FLUJO

K,100

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la

valvula.

Los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente

abierta.

Presion de funcionamiento

Pérdida de carga

haﬁcc -40
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0,001

DN
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47

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal

cualificado.
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DIMENSIONES
T—%—H

CMDM

Vdlvula de membrana compacta con conexiones macho para soldadura socket,
serie métrica

EPDM Cddigo FKM Cddigo PTFE Codigo
59 8 35 M5 17 270 CMDMO20E CMDMO20F CMDMO020P

CMIM

Vdlvula de membrana compacta con conexiones hembra para soldadura socket,
serie meétrica

EPDM Cddigo FKM Cddigo PTFE Codigo
16 12 6 86 15 75 59 8 35 M5 4 240 CMIMO16E CMIMO16F CMIMO16P
20 5 6 86 15 75 59 8 35 M5 16 240 CMIMO20E CMIMO20F CMIMO20P
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’_ J
+ CMFM
57 5 Valvula de membrana compacta con conexiones hembra, rosca cilindrica gas
EPDM Cédigo FKM Caodigo PTFE Codigo
3/8" 12 6 86 15 75 59 8 35 M5 12 240 CMFMO38E CMFMO38F CMFMO038P
/2" 15 6 86 15 75 59 8 35 MS 15 240 CMFMO12E CMFMO12F CMFMO12P

CMUIM

Vdlvula de membrana compacta con enlaces hembra para soldadura socket, serie métrica

EPDM Cddigo FKM Codigo *PTFE Codigo

20 15 6 86| 475| 130 59 8 35| MS 90 I8 98| 255 CMUIMO20E CMUIMO20F CMUIMO20P
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COMPONENTES

DESPIECE

1  Cuerpo (PVC-C - 1) 8 Tuerca (acero INOXIDABLE - 1)

2 Junta de diafragma (EPDM, FKM, 9  Vastago (acero INOXIDABLE - 1)
PTFE -1) 10 Bonete (PA-GR - 1)

5  Tornillo de fijacion (acero 13 Tuerca (acero INOXIDABLE - 4)

INOXIDABLE - 4) 14 Tapodn de proteccion (POM - 4)
6 Arandela (acero INOXIDABLE - 4) 15 Indicador ¢ptico de posicion

7  Obturador (PA-GR - 1) (PVDF - 1)

Entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada

22
23
24

26

Junta térica (NBR - 1)
Volante (PA-GR - 1)
Junta torica (NBR - 1)
Casquete (PA-GR - 1)
Fijaciéon
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DESMONTAJE

Sila vdlvula ya estd instalada en la linea, hay que interceptar aguas arriba

el fluido transportado y asegurarse de que no haya presion, si es necesario
descargar completamente la instalacion aguas abajo. En presencia de fluidos
peligrosos, hay que drenar y ventilar la valvula.

La membrana es la parte de la valvula mds sometida al estrés mecdnico y quimico
del fluido; el control del estado de la membrana debe realizarse ciclicamente
segun las condiciones de funcionamiento, para ello hay que desconectarla del
volante y del cuerpo de la vdlvula.

1) Desenroscar los cuatro tornillos (5) y separar el cuerpo (1) del grupo de maniobra.
2) Desenroscar la membrana (2) del obturador (7).

3) Sies necesario, limpiar o cambiar la membrana (2).

4) Lubricar, si es necesario, el eje (9).

MONTAJE

1) La membrana (2) debe enroscarse completamente en el compresor (7) en el
sentido de las agujas del reloj, si es necesario, desenroscar en sentido contrario
para obtener el centrado exacto de los agujeros para los tornillos.

2) Fijar el obturador manual (10) con los tornillos (5) en el cuerpo (1). Apretar los
tornillos en cruz asegurdndose de no comprimir excesivamente la membrana.

INSTALACION

La vdlvula puede instalarse en cualquier posicién y direccion.

Durante la puesta en marcha de la instalacion, asegurarse de que no haya pérdidas
entre la membrana y el cuerpo de la vdlvula, si fuera necesario, apretar los tornillos
de conexion (5).

REGULACION

La regulacion realizada en la fabrica garantiza siempre la estanqueidad sin recurrir
a otras intervenciones. Para regular de forma diferente: girar el volante hasta la
posicion de apertura minima necesaria, desenroscar el tornillo (26) con una llave
hexagonal macho.

Retirar el tapon (25) y girar el volante (23) en el sentido horario hasta que se sienta
una resistencia a la rotacion.

Volver a colocar, si es necesario, la junta torica (24) en su alojamiento e introducir
la tapa (25) de nuevo en el volante: el encastre de doble D debe introducirse en el
eje y después, con pequefias rotaciones, hay que hacer coincidir las nervaduras
de la tapa con las del volante.

Fijar el tornillo (26) con un par bastante elevado.

Cada vuelta del volante corresponde a 1,75 mm de carrera.
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RV DN 15+100

Filtro inclinado

aliaxis



RV
DN 15+50

El filtro inclinado RV limita el paso FILTRO INCLINADO

de particulas sélidas presentes en el

fluido mediante una malla filtrante.
« Sistema de unién encolado, roscado y embridado.

¢ Malla filtrante montada en un soporte facilmente extraible que facilita la
limpieza o la sustitucion de la propia malla.

» Compatibilidad del material de la valvula (PVC-C) con el transporte de agua,
agua potable y otras sustancias alimentarias segun las normativas vigentes.

* Posibilidad de efectuar el mantenimiento con el cuerpo de la vdlvula instalado.

Especificaciones técnicas

Construccion Filtro inclinado

Gama dimensional DN 15+ 50

Presion nominal PN 16 con agua a 20 °C

Rango de temperatura 0°C+100°C

Estandares de unién Encolado: EN ISO 15493, ASTM F 439. Unibles con tubos

segun EN ISO 15493, ASTM F 441
Roscado: UNI'ISO 228-1, DIN 2999, ASTM F 437

Embridado: ISO 7005-1, EN ISO 15493, EN 558-1, DIN 2501,
ANS| B.16.5 cl. 150

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 15493
Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393
Criterios de instalacién: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242

Material de la valvula Cuerpo: PVC-C
Malla: PP
Material de las juntas EPDM, FKM
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos para
los cuales el material estd clasificado
como QUIMICAMENTE RESISTENTE.

En otros casos es necesaria una
disminucion adecuada de la presiéon
nominal PN (25 afios con factor de
seguridad).

Nota: para el empleo del PVC-C con
temperaturas de funcionamiento
superiores a 90°, se aconseja ponerse
en contacto con el servicio técnico.

DIAGRAMA DE PERDIDA
DE CARGA

COEFICIENTE DE FLUJO
K,100

Por coeficiente de flujo k 100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20 °C que genera
una pérdida de carga Ap=1bar para
una determinada posicion de la
vdlvula.

Los valores k 100 indicados en la tabla
son para la valvula completamente
abierta.

DIMENSIONES DEL
FILTRO

_bar\\‘c -40| -20 0| 20| 40| 60| 80| 100| 120| 140
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0,001 /LAY
Caudal
DN 15 20 25 32 40 50
k 100 I/min 40 70 103 188 255 410
20+25 32+63
numero de agujeros por cm2 37 32
serie ASTM equivalente en mesh 18 20
@ agujero equivalente um 1016 889
material de la malla PP PP
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15
16

20
235

25
36

32
53

40
69

SUPERFICIE TOTAL DE o

FILTRACION A (CM?)

101

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por personal
cualificado.
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DIMENSIONES

RVUIM

Filtro inclinado con enlaces hembra para soldadura socket, serie métrica

ig. EPDM Cddigo
20 15 10 125 n 55 138 109 A 148 RVUIMO20E
25 20 10 145 83 66 157 125 A 195 RVUIMO25E
32 25 10 165 94 a 179 143 A 297 RVUIMO32E
40 32 10 190 109 86 205 164 A 475 RVUIMO4OE
50 40 10 210 e 99 244 197 A 675 RVUIMOSOE
63 50 10 240 142,5 120 294 239 A 100 RVUIMO63E

RVIM

Filtro inclinado con conexiones hembra para soldadura socket, serie métrica

FKM Codigo
RVUIMO20F
RVUIMO25F
RVUIMO32F
RVUIMO4OF
RVUIMOSOF
RVUIMO63F

EPDM Cddigo
75 65 6 300 176 103 241 96 79 B 1580 RVIMO75E
90 80 4 325 193 1S 260 105 189 B 1920 RVIMOQOE
110 100 4 385 229 138 323 - 240 C 3000 RVIMTIOE

RVUFM

Filtro inclinado con enlaces hembra, rosca cilindrica gas

FKM Cddigo

RVIMO75F
RVIMOYOF
RVIMTIOF

FKM Codigo

ig. EPDM Cédigo

1/2" 15 10 125 Ul 55 142 n2 A 148 RVUFMO12E
3/4 20 10 145 83 66 159 126 A 195 RVUFMO34E
s 25 10 165 94 74 183 145 A 297 RVUFM100E
1"1/4 32 10 190 109 86 214 7 A 475 RVUFMT14E
1"1/2 40 10 210 ne 99 235 192 A 675 RVUFMT12E
2" 50 10 240 143 120 285 234 A 100 RVUFM200E

RVUFMOT12F
RVUFMO34F
RVUFM100F
RVUFMT4F
RVUFMT12F
RVUFM200F
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COMPONENTES

DESPIECE

DN 15 + 50

1  Cuerpo (PVC-C -1) 5  Junta torica (EPDM o FKM - 1)* 9  Junta torica (EPDM o FKM - 2)*
2  Colador (PP-H - 1)* 6 Arandela (PVC-C - 1) 10 Conector final (PVC-C - 2)*

3  Bonete (PVC-C-1) 7  Tuerca de unioén (PVC-C - 1) 1 Tuerca de union (PVC-C - 2)

4  Soporte del filtro (PVC-C - 1) 8 Anillo de retencion (PVC-C - 1)

“repuestos

entre paréntesis se indica el material del componente y la cantidad suministrada
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DESMONTAJE o

Aislar el filtro del flujo del liquido y vaciar la instalacion aguas arriba de la misma.
Desenroscar la tuerca (7) y separar el tapén-soporte (3-4) del cuerpo (1).

Extraer la arandela de fondo (6) del tapén-soporte (3-4).

Extraer el anillo abierto (8) y separar la tuerca (7) del tapon (3).

Extraer la junta térica de estanqueidad del manguito (5).

MONTAJE

1) Introducir la junta torica (5) en su alojamiento en el tapdn (3).

2) Introducir el tapdn (3) enla tuerca (7) y fijar los dos componentes mediante el anillo abierto
(8).

3) Introducir en el tapon-soporte (3-4) la malla (2) y asegurarla con la arandela de fondo (6).

4)  Introducir el tapdn (3) en el cuerpo (1) y enroscar la tuerca (7).

A

Nota: las operaciones de mantenimiento pueden llevarse a cabo con el cuerpo valvula
instalado. SE aconseja, en las operaciones de montaje, lubricar los asientos de goma. Para
ello, se recuerda que no deben usarse aceites minerales ya que son agresivos para la junta
EPDM.

—

asuN

INSTALACION

El filtro puede instalarse en cualquier posicién prestando atencion a que la flecha
grabada en el cuerpo indique la direccion del fluido y a que la parte filtrante esté
dirigida hacia abajo. Es conveniente, para evitar dafos a la malla, introducir en la
instalacion aparatos destinados a evitar la inversion del flujo.

1) Desenroscar las tuercas (11) e introducirlas en los tramos de tubo.

2) Proceder a la soldadura térmica de los manguitos (10) en los tramos de tubo.

3) Posicionar el filtro entre los manguitos.

4) Apretar las tuercas.

ADVERTENCIAS A\

Los filtros con cuerpo transparente permiten el paso de la luz provocando el
crecimiento de algas y microorganismos en su interior.

Los filtros con cuerpo transparente no estdn protegidos de la radiacion solar. Un
uso en instalaciones al aire libre acelera el proceso de envejecimiento del material
reduciendo su tiempo de vida.

Se recomienda proteger los filtros con cuerpo transparente contra vibraciones en
las cercanias de grupo de bombeo.

Verificar siempre la limpieza de los elementos filtrantes.
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VR DN 15+80

Valvula de retencion

ED

aliaxis



VR
DN 15+80

La VR es una vdlvula de retencién VALVU LA DE RETENCK’)N

inclinada de pistén de PP-H pesado

que tiene la funcién de permitir el paso _ _ )
del fluido en una sola direccién « Sistema de unién por soldadura, roscado y embridado

e Ninguna parte metdlica en contacto con el fluido

¢ Pistdn con peso incluido para poder trabajar con fluidos de alta densidad

e Pérdidas de carga limitadas. Para la estanqueidad hermética son necesarias
contrapresiones minimas

» Compatibilidad del material de la valvula (PP-H) con el transporte de agua,
agua potable y otras sustancias alimentarias segun las normativas vigentes

¢ Posibilidad de efectuar el mantenimiento con el cuerpo de la vdlvula instalado

Especificaciones técnicas

Construccion Valvula de retencién inclinada
Gama dimensional DN 15 + 80
Presion nominal DN 10+50: PN 10 con agua a 20° C

DN 65 PN 6 con agua a 20° C
DN 80: PN 4 con agua a 20° C

Rango de temperatura 0°C+95°C

Estandares de unién Soldadura: EN ISO 15494. Can be coupled to pipes
according to EN ISO 15494

Roscado: ISO 228-1, EN 10226-1/2

Embridado: ISO 7005-1, EN 1092-1, EN ISO 15494, EN 558-1,
DIN 2501, ANSI B.16.5 cl. 150

Referencias normativas Criterios constructivos: EN ISO 16137, EN ISO 15494
Métodos y requisitos de las pruebas: SO 9393

Criterios de instalacion: DVS 2202-1, DVS 2207-11, DVS
2208-1, UNI 11318

Material de la valvula PP-H
Material de las juntas EPDM or FKM
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DATOS TECNICOS

VARIACION DE LA
PRESION EN FUNCION
DE LA TEMPERATURA

Para agua o fluidos no peligrosos
para los cuales el material estd
clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos

es necesaria una disminucion
adecuada de la presién nominal PN
(25 afos con factor de seguridad).

DIAGRAMA DE
PERDIDA DE CARGA

COEFICIENTE DE
FLUJO K,100

Por coeficiente de flujo Kv100 se
entiende el caudal Q en litros por
minuto de agua a 20°C que genera

una pérdida de carga Ap=1bar para

una determinada posicion de la
vdlvula.

Los valores Kv100 indicados

en la tabla son para la valvula
completamente abierta.

PRESIONES MINIMAS
PARA LA ELEVACION
DEL PISTON
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65
350

80
350

20
200

25
350

32
350

40
350

50
350

PRESIONES DN‘ 15
MINIMAS PARA LA e
ESTANQUEIDAD

(PISTON EN POSICION

CERRADA)

Los datos se refieren a juntas
no desgastadas.

Los datos de este catdlogo se suministran de buena fe. FIP no asume ninguna responsabilidad por los datos no derivados directamente de normas
internacionales. FIP se reserva el derecho de aportar cualquier modificacion. La instalacion y el mantenimiento del producto deben ser realizados por

personal cudlificado
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DIMENSIONES

VRUIM

Vdlvula de retencién con enlaces hembra para soldadura socket,
serie métrica

EPDM Coddigo FKM Codigo
20 15 10 125 7 55 138 109 165 VRUIMO20E VRUIMO20F
25 20 10 145 83 66 157 125 227 VRUIMO25E VRUIMO25F
32 25 10 165 94 a 79 143 380 VRUIMO32E VRUIMO32F
40 32 10 190 109 86 205 164 645 VRUIMO4OE VRUIMO4OF
50 40 10 210 ne 99 244 197 915 VRUIMOSOE VRUIMOS0F
63 50 10 240 143 120 294 239 1555 VRUIMO63E VRUIMO63F

Amax ;
&7
B Y
] —
-
—d E
o
el 3 Lo VRIM
H Vdlvula de retencién con conexiones hembra para soldadura socket, serie métrica
EPDM Cddigo FKM Codigo
75 65 6 300 176 103 241 96 179 2450 VRIMO75E VRIMO75F
90 80 4 325 192 15 260 105 189 3130 VRIMO9OE VRIMO9OF

VRUFM

Vdlvula de retencion con enlaces hembra, rosca cilindrica gas

EPDM Cddigo FKM Codigo

1/2" 5 10 125 7 55 143 13 165 VRUFMO12E VRUFMO12F
3/4 20 10 145 83 65 160 127 227 VRUFMO34E VRUFMO34F
1 25 10 165 94 a 183 145 380 VRUFM100E VRUFM100F
1"1/4 32 10 190 109 86 214 m 645 VRUFMTI4E VRUFMT114F
1"1/2 40 10 210 ne 99 235 192 915 VRUFMT12E VRUFMT12F
2" 50 10 240 143 120 285 234 1555 VRUFM200E VRUFM200F
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COMPONENTES

DESPIECE

DN 15+50 DN 65+80
1 Cuerpo (PP-H - 1) 5  Junta plana del pistén (EPDM o 8  Junta térica de estanqueidad
2 Piston (PP-H - 1) FKM - 1) del manguito (EPDM or FKM - 2)*
3 Topon (PP-H - 1) 6 Tuerca (PP-H-1) 9  Manguito (PP-H - 2)*
&  Junta torica (EPDMor FKM -1/2)* 7 Aniullo abierto (PP-H - 1) 10 UTuerca (PP-H - 2)
" Repuestos

Entre paréntesis se indica el material del componente vy la cantidad suministrada
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DESMONTAJE

DN 15+50 (FIG.A)

—

Aislar la valvula del flujo del liquido.

) Desenroscar la tuerca (6) y separar el tapdn (3) del cuerpo (1).
) Extraer el pistén (2) y quitar la junta plana (5).

) Extraer el anillo abierto (7) y separar la tuerca (6) del tapon (3).
) Extraer la junta térica de estanqueidad del tapon (4).

u B> NN

DN 65+80 (FIG. B)

1) Aislar la valvula del flujo del liquido.

2) Desenroscar el tapdn (3) del cuerpo (1).

3) Extraer la junta térica (4) de su alojamiento en el cuerpo (1).
4)  Extraer el piston (2) y la junta plana correspondiente (5).

MONTAJE

DN 15+50 (FIG. A)

1) Introducir la junta térica (4) en su alojamiento en el tapdn(3).

2) Introducir el tapdn (3) en la tuerca (6) y fijar los dos componentes mediante el anillo abierto (7).
3) Introducir el pistén (2) con la junta plana (5) en el tapdn (3), después, el tapdn en el cuerpo (1).
4)  Enroscar la tuerca (6) en el cuerpo (1).

DN 65+80 (FIG. B)

1) Introducir en el tapon (3) el pistdn (2) con la junta plana (5).
2) Introducir en el alojamiento en el cuerpo (1) la junta térica del tapdn (4).
3) Enroscar el tapon (3) en el cuerpo (1).

A

Nota: las operaciones de mantenimiento pueden llevarse a cabo con el cuerpo
de la valvula instalado. Se aconseja, en las operaciones de montaje, lubricar las
juntas de goma. Para ello, se recuerda que no es adecuado el uso de aceites
minerales, que resultan agresivos para la junta EPDM.

INSTALACION

1) La valvula de retencion puede instalarse en tubos con eje vertical u horizontal. El
tapodn (3) deberd estar siempre dirigida hacia arriba ya que el pistén trabaja por
gravedad.

2) Si la valvula se instala en posicion vertical y la union se realiza por encolado,
prestar

atencién a que la cola no penetre en el interior del cuerpo ya que podria dafiar

el alojamiento de la junta.

3) Orientar la valvula de manera que la flecha estampada en el cuerpo indique la
direccion del fluido.

ADVERTENCIAS A\

- No utilizar aire comprimido u otros gases para la prueba de las lineas termoplds-
ticas.

Fig. A

Fig. B

233






FR DN 32+400

Valvula de retencion Wafer
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FR
DN 32+400

La valvula de retencion wafer FR esta
disefiada para instalarse directamente
entre manguitos y bridas de acuerdo
con las normas ISO/DIN, ANSI.
Disponible también con muelles para
aplicaciones de baja contrapresion.
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VALVULA DE RETENCION WAFER

» Soporte metdlico para un centrado fdcil y preciso de la valvula durante la instalacion
e Puede instalarse en posiciéon vertical u horizontal.
* Modelos con muelles de acero inoxidable INOX 316 o Hastelloy para el transporte

de fluidos agresivos.

* Sistema de estanqueidad con juntas téricas para una fijacién segura 'y una
instalacion sin juntas planas.

Especificaciones técnicas

Construccion

Vdlvula de retencion Wafer

Tamaros DN 32 + 400

Presién nominal PN 8 (DN32-65), PN 6 (DN80-200), PN 5 (DN250-300) - en
agua a 20°C

Gama de temperaturas 0°C +90°C

Normas de acoplamiento

Sistema de bridas: DIN 2501 PN 10, EN ISO 1452, EN ISO
15493, ANSI B16.5 cl.150, JIS B2220

Normas de referencia

Criterios de construccion: EN ISO 16137 EN ISO 1452, EN ISO
15493

Métodos de ensayo y
requisitos: 1ISO 9393

Criterios de instalacién: DVS 2204, DVS 2221, UNI 11242

Material de la valvula

PP-H

Material de la junta

EPDM, FKM, PTFE

Material del muelle

SS 316, Hastelloy C4



DATOS TECNICOS

VARIACIONDE LA |
PRESION EN FUNCION i

DE LA TEMPERATURA

Para agua vy fluidos no peligrosos
respecto a los cuales el material estd 10 |

12 ¢

clasificado como QUIMICAMENTE
RESISTENTE. En otros casos, se requiere
una reduccion de la presion nominal PN

bar

(25 afos con factor de seguridad).

GRAFICO DE CAIDA DE
PRESION

120 140

bar

32
270

40
370

50
900

65
1250

80
1867

COEFICIENTE DE o
CAUDAL K100 o

I/min
El coeficiente de caudal K 100 es el
caudal Q de litros por minuto de agua a
una temperatura de 20°C que generard
Ap=1bar de pérdida de carga en una
determinada posicién de la valvula.
Los valores de Kv100 indicados en
la tabla se calculan con la valvula
completamente abierta.

PRESION MINIMA DN
NECESARIA PARA ABRIR ™
LA VALVULA EN FLUJO
VERTICAL

32
2

40
2

50
3

65
3

80
3

50
5

DN
mbar

32
4

40
4

65
5

80
5

100
2867

10000 100000

400
61700

200
18800

250
25000

300
31900

350
46700

125
5700

150
8167

100
3

125
3

150
3

200
4

250
4

300
4

350 | 400
5 7
SIN MUELLE

250
6

300
6

350 | 400
7 9
CON MUELLE

100
5

125
5

150
5

200
6
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PRESION MINIMA
NECESARIA PARA ABRIR
LA VALVULA EN UN
FLUJO HORIZONTAL

PRESIONES MiN[MAS DE
CIERRE DE LA VALVULA

PAR DE APRIETE

*Pares de apriete para tuercas y
tornillos en acoplamientos con anillos
de respaldo. Valores necesarios para
obtener la estanqueidad de prueba
hidrdaulica (1,5 x PN a 20°C) (tuercas y
tornillos nuevos o lubricados).
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DN
mbar

DN
mbar

DN
bar

DN

32
0,2

32
22

32
03

32

40
0,2

40
22

40
03

40

50
0,2

50
2,2

50
03

50
20

65
0,2

65
2,2

65
03

65
20

80
0,2

80
22

80
03

80
20

100
0,2

100
2,2

100
03

100
20

125
0,2

125
22

125
03

125
25

150
0.2

150
22

150
03

150
30

200
0,2

200
2,2

200
03

200
35

250
0,2

250
2,2

250
03

250
40

300| 350| 400

0,2 0,2 03
SIN MUELLE

300 | 350| 400

22 22 23
CON MUELLE

300 | 350| 400
03 03 03

300 | 350| 400
45 50 60




DIMENSIONES

40
50
63
75
90
110
140
160
225
280
315
350
400

40
50
63
75
90
110
140
160
225
280
315
350
400

DN
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400

—
O 4

o o o1 o1 o 08 O~ O8N O 0O 0O ™

o ol o1 U1 O~ O~ O~ O8N O~ 0O 0O O

59
72
86
105
119
146
173
197
255
312
363
416
467

59
72
86
105
ne
146
173
197
255
312
363
416
467

FROM

Valvula de retencion Wafer en PP-H sin muelle

22
25
37
50
61
77
94
100
152
180
215
245
285

FROM - Muelle en A316

C
25
28
29

31
32
31
35
40
38
41
41
44
50

De
85
95
109
129
144
164
195
220
275
330
380
440
491

Di
8
22
32
40
54
70
92
105
154
192
227
266
310

Vdlvula de retencion Wafer en PP-H

22
25
37
50
61
77
94
100
152
180
215
245
285

©
25
28
29

31
32

31
35
40
38
Al

Al
44
50

De
85
95

109
129
44
164
195
220
275
330
380
440
491

Di
8
22
32
40
54
70
92
105
154
192
227
266
310

15
16

20
20
23
23
26
34
40
45
49
65

15
16

20
20
23
23
26
34
40
45
49
65

9
90

100
180
230
270
380
510
760
1430
2440
3570
5123
8462

90
100
180
230
270
380
510
760

1430
2440
3570

5123
8462

Cddigo EPDM
FROMO4OE
FROMOSOE
FROMOG63E
FROMO75E
FROMOYOE

FROMTIOE
FROM140E
FROM160E
FROM225E
FROM280E
FROMZ3I1SE
FROM355E

FROM4OOE

Cdédigo EPDM
FROMO4OEMLX
FROMOS0EMLX
FROMOG63EMLX
FROMO75EMLX
FROMOYOEMLX

FROMTIOEMLX
FROMI40EMLX
FROM160EMLX
FROM225EMLX
FROM280EMLX

FROMZISEMLX
FROM355EMLX
FROM4OOEMLX

Cddigo FKM
FROMO4OF
FROMOSOF
FROMOG63F
FROMO75F
FROMOYOF

FROMTIOF
FROM140F
FROM160F
FROM225F
FROM280F
FROM315F
FROM355F

FROM4OOF

Cédigo FKM
FROMO4OFMLX
FROMO50FMLX
FROMOG63FMLX
FROMO75FMLX
FROMO9OFMLX

FROMTIOFMLX
FROMI40FMLX
FROMI60FMLX
FROM225FMLX
FROM280FMLX
FROM315FMLX
FROM355FMLX
FROM&0OFMLX
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FROAM

Vdlvula de retencién Wafer en PP-H sin muelle versién ANSI

240

d DN =\ A B C De Di VA g Cddigo EPDM Cddigo FKM
11/2 40 8 72 25 28 83 22 16 100 FROAMTI2E FROAMT12F
2" 50 8 86 37 29 105 32 18 180 FROAM200E FROAM200F
2"/2 65 8 105 50 31 124 40 20 230 FROAM212E FROAM212F
3" 80 6 n9 61 32 137 54 20 270 FROAM300E FROAM300F
4" 100 6 146 77 31 175 70 23 380 FROAM40OE FROAM40OOF
5" 125 6 173 o4 35 197 92 23 510 FROAMS500E FROAMS00F
6" 150 6 197 100 40 222 105 26 760 FROAM600E FROAM600F
8" 200 6 255 152 38 279 154 34 1430 FROAM80OOE FROAM8OOF
10" 250 5 312 180 41 340 192 40 2440 FROAMS8T0OE FROAMS8I10F
12" 300 5 363 215 41 410 227 45 3570 FROAMS812E FROAM812F
14" 350 5 416 245 44 451 266 49 5123 FROAMS8I4E FROAMS8I14F
16" 400 5 4L67 285 50 514 310 65 8462 FROAMS8I16E FROAM816F
FROAM - Muelle en A316

Vdlvula de retencion Wafer en PP-H con muelle version ANSI
d DN PN A B © De Di VA g Codigo EPDM Caodigo FKM
/2 40 8 72 25 28 83 22 16 100 FROAM1T12EMLX FROAMT12FMLX
2" 50 8 86 37 29 105 32 18 180 FROAM200EMLX FROAM200FMLX
2"1/2 65 8 105 50 31 124 40 20 230 FROAM212EMLX FROAM212FMLX
3" 80 6 ne 61 32 137 54 20 270 FROAM300EMLX FROAM300FMLX
4" 100 6 146 77 31 175 70 23 380 FROAM40OOEMLX FROAM40OOFMLX
5" 125 6 173 94 35 197 92 23 510 FROAMS500EMLX FROAM500FMLX
6" 150 6 197 100 40 222 105 26 760 FROAM600EMLX FROAM600OFMLX
8" 200 6 255 152 38 279 154 34 1430 FROAM80OEMLX FROAM80O0OFMLX
10" 250 5 312 180 41 340 192 40 2440 FROAMSI0EMLX FROAM810FMLX
12" 300 5 363 215 41 410 227 45 3570 FROAMS812EMLX FROAM812FMLX
14" 350 5 416 245 44 451 266 49 5123 FROAMSI4EMLX FROAMB8I4FMLX
16" 400 5 4L67 285 50 514 310 65 8462 FROAMS8I6EMLX FROAMS816FMLX




INSTALACION

Durante la instalacion, asegurate de que se cumplen los siguientes requisitos:

1) Comprueba que la temperatura y la presién de funcionamiento son inferiores a
las permitidas por el PN del modelo especifico.

2) Deja un tramo recto de tuberia de longitud igual a 5 veces el didmetro nominal
antes y después de la valvula.

3) No instales la valvula directamente sobre la brida de la bomba. Se recomienda
el uso de juntas planas para garantizar un sellado perfecto entre la valvula y los
manguitos con cara dentada.

4) Se aconsejan las versiones accionadas por muelle en caso de caudal pulsante
para evitar ruidos.

5) La valvula FR solo se puede utilizar en tuberias verticales si el flujo de fluido es
ascendente.

6) Una vez alineada la vdélvula con el manguito, aprieta los tornillos de la brida en
diagonal con el par de apriete requerido. Realiza una prueba antes de iniciar el
funcionamiento completo.

7) Para instalacion en tuberias de PP-H o PE con fusién por soldadura a tope: se
aconseja el uso de manguitos especiales QBXM o QBXE en el lado de salida de la
valvula para permitir una apertura completa de la valvula.

8) Para la instalacion de valvulas FR en tuberias de PP-H o PVDF con fusion por
soldadura de encaje: se aconseja el uso de espaciadores QRX del material
disefiado en el lado de salida de la valvula para permitir una apertura completa
de la FR. Solicita mds informacién a tu contacto comercial o al servicio técnico de
FIP.

9) El espaciador debe instalarse entre la valvula y el manguito QRNM o QRNF;

el lado plano del espaciador debe instalarse en el lado de la valvula y debe
instalarse una junta plana entre el espaciador y el manguito. Se recomienda retirar
el material soldado después de la fusién del manguito que se instalard en el lado
de salida de la valvula.

No se aconseja el uso en tuberias con un SDR inferior a 17 para dimensiones
superiores a dé3 (SDR11, d75-110).
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Leyenda

C

d

DN

EPDM
FPM (FKM)
g

HIPVC PVC
K

L

M

MRS

NBR
PA-gR
PBT
PE

codigo de referencia junta toérica
didmetro nominal exterior del tubo en mm
didmetro nominal interior en mm
polipropileno elastémero etileno
fluoroelastémero

peso en gramos

alto impacto

llave del tapon

longitud en metros

tornillos

minimo valor garantizado de la carga de rotura del
material a 20 °C - agua - para 25 afios de servicio

numero agujeros bridas

elastomero butadieno acrilonitrilo
poliamida reforzada con fibras de vidrio
tereftalato de polibutileno

polietileno



PN presion nominal en bar (presion méaxima de funcionamiento
en agua a 20 °C)

POM resina poliacetdlica
PP'gR polipropileno reforzado con fibra de vidrio
PP'H polipropileno homopolimero PVC-C cloruro de polivinilo

pos-clorado PVC-U cloruro de polivinilo rigido PVDF
polifluoruro de vinilideno PTFE tereftalato de polibutileno

R dimension nominal del roscado en pulgadas

S espesor de los tubos en milimetros

SDR standard dimension ratio (indice de dimensién estandar)
=d/s

Sp espesor bridas en valvulas en version embridada

U numero de agujeros para valvulas en version embridada
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